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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: 2704N

Arbor hole 30 mm/25.4 mm

(Country specific)

Blade diameter 260 mm

Max. cutting capacities bevel 0° 93 mm
bevel 45° 64 mm

No load speed 5,200 min™

Table size (L x W) with sub tables (R) and (back)

1,045 mm x 1,066 mm (tables extended)
665 mm x 753 mm (tables stored)

with sub table (R)
without sub table (back)

567 mm x 1,066 mm (table extended)
567 mm x 753 mm (table stored)

Dimensions (L x W x H) with with sub tables (R) and (back)

715 mm x 753 mm x 483mm

table(s) not extended with sub table (R)

without sub table (back)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Net weight

35.2kg - 37.0 kg

Safety class

(=T

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

)

@ DOUBLE INSULATION

Read instruction manual.

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for cutting in wood.

Straight cutting, bevel cutting, and miter cutting are
available with this tool. This tool is not designed for non-
through cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,) : 94 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 107 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for table saws

Guarding related warnings

1. Keep guards in place. Guards must be in work-
ing order and be properly mounted. A guard
that is loose, damaged, or is not functioning cor-
rectly must be repaired or replaced.

Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before the
switch is turned on. Inadvertent contact of these items
with the saw blade could cause a hazardous condition.
Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, position-
ing and alignment can make the riving knife inef-
fective in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife and anti-kickback pawls to
work, they must be engaged in the workpiece.
The riving knife and anti-kickback pawls are ineffec-
tive when cutting workpieces that are too short to

be engaged with the riving knife and anti-kickback
pawls. Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife and antikickback pawls.
Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly, the
saw blade diameter must match the appropriate
riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and
the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Cutting procedures warnings

1. A DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the saw
blade. A moment of inattention or a slip could
direct your hand towards the saw blade and result
in serious personal injury.

2.  Feed the workpiece into the saw blade only
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction that the saw blade is
rotating above the table may result in the workpiece,
and your hand, being pulled into the saw blade.

3. Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as a
length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence
and the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.

N
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4. When ripping, always apply the workpiece feed-
ing force between the fence and the saw blade.
Use a push stick when the distance between the
fence and the saw blade is less than 150 mm,
and use a push block when this distance is less
than 50 mm. “Work helping” devices will keep your
hand at a safe distance from the saw blade.

5. Use only the push stick provided by the manu-
facturer or constructed in accordance with the
instructions. This push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

6. Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your hand
to slip into the saw blade.

7. Do not perform any operation “freehand”. Always
use either the rip fence or the mitre gauge to posi-
tion and guide the workpiece. “Freehand” means
using your hands to support or guide the workpiece,
in lieu of a rip fence or mitre gauge. Freehand sawing
leads to misalignment, binding and kickback.

8. Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

9.  Provide auxiliary workpiece support to the rear
and/or sides of the saw table for long and/or
wide workpieces to keep them level. Along and/
or wide workpiece has a tendency to pivot on the
table’s edge, causing loss of control, saw blade
binding and kickback.

10. Feed workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs, turn
the tool off immediately, unplug the tool then
clear the jam. Jamming the saw blade by the
workpiece can cause kickback or stall the motor.

11. Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into
the saw blade. Turn the saw off and wait until the
saw blade stops before removing material.

12. Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a

pinched, jammed saw blade or misaligned line of cut in

the workpiece with respect to the saw blade or when a

part of the workpiece binds between the saw blade and

the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted

from the table by the rear portion of the saw blade and

is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

2. Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kickback
may drag your fingers into the saw blade.
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10.

Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against the
saw blade will create a binding condition and
kickback.

Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the workpiece
against the saw blade and create kickback.

Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protrud-
ing saw blade may cut objects that can cause
kickback.

Support large panels to minimise the risk of
saw blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Support(s)
must be placed under all portions of the panel
overhanging the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece
that is twisted, knotted, warped or does not
have a straight edge to guide it with a mitre
gauge or along the fence. A warped, knotted,

or twisted workpiece is unstable and causes mis-
alignment of the kerf with the saw blade, binding
and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.
When restarting the saw with the saw blade in
the workpiece, centre the saw blade in the kerf
so that the saw teeth are not engaged in the
material. If the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is
restarted.

Keep saw blades clean, sharp, and with suffi-
cient set. Never use warped saw blades or saw
blades with cracked or broken teeth. Sharp and
properly set saw blades minimise binding, stalling
and kickback.

Table saw operating procedure warnings

1.

Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjust-
ments to the riving knife, anti-kickback pawls
or saw blade guard, and when the machine

is left unattended. Precautionary measures will
avoid accidents.

Never leave the table saw running unattended.
Turn it off and don’t leave the tool until it
comes to a complete stop. An unattended run-
ning saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area
where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the
size of your workpiece. Cramped, dark areas,
and uneven slippery floors invite accidents.
Frequently clean and remove sawdust from
under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible and
may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that
is not properly secured may move or tip over.
Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the table saw is turned on. Distraction or
a potential jam can be dangerous.

Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing
loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as
a stepping stool. Serious injury could occur if the
tool is tipped or if the cutting tool is accidentally
contacted.

Make sure that the saw blade is installed to
rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recom-
mended may cause serious injury.

Additional instructions

1.

Only use the saw blades that are marked with

a speed equal or higher than the speed marked

on the tool.

Select the correct saw blade for the material to

be cut.

Wear gloves when handling saw blades.

Clean the spindle, flanges (especially the

installing surface) and hex nut before install-

ing the blade. Poor installation may cause vibra-

tion/wobbling or slippage of the blade.

Do not cut metal objects such as nails and

screws. Inspect for and remove all nails,

screws and other foreign material from the

workpiece before operation.

NEVER permit anyone else to stand in line with

the path of the saw blade.

Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or

wobbling that could indicate poor installation

or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting, rab-

betting or grooving.

Replace the table insert when worn.

Always store the push-stick when it is not in

use.

Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm Some

examples of these chemicals are:

— lead from lead-based-painted material
and,

— arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type

of work. To reduce your exposure to these

chemicals: work in a well ventilated area and

work with approved safety equipment, such as

those dust masks that are specially designed

to filter out microscopic particles.
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13. Always make sure that sub guard is down and
flat against saw-table before plugging in the
tool.

14. Inspect extension cords periodically and
replace if damaged.

15. (For European countries only)

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1.

INSTALLATION
Positioning tablesaw |

Positioning table saw

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40
mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt
& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Miter gauge

» Fig.5: 1. Rip fence 2. Push stick 3. Anti-kickback
pawls

The miter gauge, saw blade and wrenches can be
stored on the left side of the base. Also the rip fence,
push stick, and anti-kickback pawls can be stored at the
right side of the base.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Blade guard

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard. An exposed blade as a result of defeated
guarding may result in serious personal injury during
operation.

A WARNING: Never use the tool if the blade
guard is damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard may
result in serious personal injury.

» Fig.6: 1.Blade guard 2. Sub guard

When cutting, push the workpiece toward the blade
with the lower edge of the sub guard contacting with the
main table. As the workpiece is fed, the blade guard and
the sub guard goes over the edge of the workpiece.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard and sub guard in good condition. Any
irregular operation of the blade guard and sub guard
should be corrected immediately. Check to assure that
the blade guard and the sub guard are down and the
lower edge of the sub guard contacts with the main
table when the workpiece is not fed.

If the see-through parts become dirty, or sawdust
adheres to them in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the tool
and clean the see-through parts carefully with a damp
cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners because this may cause damage to the parts.
If see-through parts become discolored through age or
UV light exposure, contact a Makita service center for
anew parts. DO NOT DEFEAT OR REMOVE BLADE
GUARD AND SUB GUARD.

Adjusting the depth of cut

» Fig.7: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the saw blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE: Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

» Fig.8: 1.Lock lever 2. Arrow pointer 3. Handwheel

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

A CAUTION: After adjusting the bevel angle, be
sure to tighten the lock lever securely.
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Adjusting positive stops

» Fig.9: 1.90°Adjusting screw 2. 45°Adjusting screw
» Fig.10

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45°
to the table surface. To check and adjust the positive
stops, proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see

if the saw blade is at 90° or 45° to the table surface. If
the saw blade is at an angle shown in Fig. A, turn the
adjusting screws clockwise; if it is at an angle shown in
Fig. B, turn the adjusting screws counterclockwise to
adjust the positive stops.

After adjusting the positive stops, set the saw blade at
90° to the table surface. Then adjust the arrow pointer
so that its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.11: 1. Arrow pointer

» Fig.12: 1. Switch

A CAUTION: Before operation, make sure that
the tool is turned on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub fence (rip fence)

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Rip fence 3. Sub
fence 4. Rail

If the rip fence comes close to the saw blade, use the
sub fence to support the workpiece. Loosen the clamp-
ing screw and slide the sub fence out of the rail. Attach
the sub fence as illustrated and tighten the clamping
Screws.

When the rip fence is attached to the left side of the
saw blade, switch the sub fence position. Remove the
clamping screws, sub fence, and rail from the rip fence.
Loosely attach the rail on the right side of the rip fence
using the removed clamping screws. After that, attach
the sub fence and tighten the clamping screws.
» Fig.14: 1. Rip fence 2. Sub fence 3. Clamping
screw 4. Rail

Sub table (R)

» Fig.15: 1. Lever
» Fig.16: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate
on the sub table after loosening the screw on it with

a screwdriver so that it becomes successive with the
scale plate on the main table.

» Fig.17: 1. Scale plate 2. Screw

Sub table (back)

Optional accessory
» Fig.18: 1. Sub table (back) 2. Screw

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screws securely.

NOTE: When using the sub table (back) during use of the
rip fence, pull out the sub table (back) more than 50 mm
so that it does not hit against the top end of the rip fence.

Sub table (L)

Optional accessory
» Fig.19: 1. Screw 2. Sub table (L)

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

Anti-kickback pawls

A WARNING: Use the Antikickback pawls when-
ever possible during the through cutting opera-
tions. This will help prevent the material from being
pushed forward into the operator during a kickback
situation which may result in serious personal injury.

» Fig.20: 1. Antikickback pawl 2. Clamp

To remove the anti-kickback pawls from the tool, loosen the
clamp on the root of the antikickback pawls and then pull them
out. To install, perform the removal procedure in reverse.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing saw blade

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the saw blade.

A CAUTION: use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the saw blade. Failure
to do so may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt. This could cause an injury.

A CAUTION: Use the following saw blade. Do
not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

Diameter Blade thickness Kerf

260 mm

Less than 1.9 mm | More than 2.1 mm

1. Loosen the screw on the table insert and remove it.

. Hold the outer flange with the offset wrench and
loosen the hex nut counterclockwise with the wrench.
Then remove the outer flange.

» Fig.21: 1. Offset wrench 2. Hex nut 3. Wrench

N
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3. Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer
flange and hex nut onto the arbor, making sure that the
teeth of the blade are pointing down at the front of the
table. Always install the hex nut with its recessed side
facing the outer flange.
» Fig.22: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

A CAUTION: Be sure that the saw blade is
installed so that the teeth are aligned in the cut-
ting (turning) direction.

A CAUTION: Check the arbor hole diameter of
the saw blade before installing the saw blade.
Always use the correct ring for the arbor hole of
the saw blade you intend to use. The size of the
supplied ring(s) varies depending on the country.

. For tool for a 30 mm hole-diameter saw blade,
the ring 30 mm in outer diameter is provided.

. For tool for a 25.4 mm and 25 mm hole-diameter
saw blade, the silver and black rings are pro-
vided. Use the silver ring for 25.4 mm hole-di-
ameter saw blade and the black ring for 25 mm
hole-diameter saw blade.

4.  To secure the saw blade in place, hold the outer
flange with the offset wrench, then tighten the hex nut
clockwise with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN
THE HEX NUT SECURELY.

» Fig.23: 1. Offset wrench 2. Wrench

A\ CAUTION: Keep the flange surface clean of dirt or
other adhering matter; it could cause blade slippage.

A\.CAUTION: Be sure to hold the hex nut care-
fully with the wrench. If your grip should slip, the
wrench may come off the hex nut, and your hand
could strike the sharp blade edges.

5.  Attach the table insert in place with the screw.

Adjusting the riving knife

A\ CAUTION: If the saw blade and riving knife are
not aligned properly, a dangerous pinching condi-
tion may result during operation. Make sure they are
properly aligned. You could suffer serious personal injury
while using the tool without a properly aligned riving knife.

A\ CAUTION: NEVER make any adjustments
while tool is running. Disconnect the tool before
making any adjustments.

A CAUTION: Don't remove the riving knife.
» Fig.24: 1.Blade guard 2. Riving knife 3. Screw

The riving knife position is factory-adjusted so that
the saw blade and riving knife will be in a straight line.
However, you need to adjust it if the saw blade and
riving knife are not in a straight line.
Loosen the screw on the table insert and remove it from the
main table. Loosen the hex bolts (B) and adjust the blade
guard mounting portion (stay) so that the riving knife is
aligned directly behind the saw blade. Then tighten the hex
bolts (B) to secure the stay and put the table insert in place.
» Fig.25: 1. Blade 2. These two clearances should be
equal. 3. Riving knife 4. Hex bolts (B) 5. Hex
bolts (A)

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex
bolts (A), adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table with the screw, then check to see that the blade
guard works smoothly before cutting.
» Fig.26: 1. Riving knife 2. Blade guard 3.4 mm -
5mm clearance

Installing and adjusting rip fence

» Fig.27: 1. Hook 2. Knob 3. Guide rail

1. Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

2. To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

3.  Toremove the rip fence, pull the lever on the knob
and pivot the knob fully forward while pulling the lever.

To check if the rip fence is parallel with the saw blade,
secure the rip fence 2 - 3 mm from the saw blade. Raise
the blade up to maximum elevation. Mark one of the
blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and saw blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the

rip fence is not parallel with the saw blade, proceed as
follows:

» Fig.28: 1. Scale

1. Position the rip fence in the sliding position.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
» Fig.29: 1. Hex bolts

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the saw blade.
4.  Pivot down the knob on the rip fence toward the operator.

5.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.
» Fig.30

A CAUTION: Be sure to adjust the rip fence so
that it is parallel with the saw blade, or a danger-
ous kickback condition may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it
according to the following procedure.

1. Setthe rip fence on the table and then pivot the

knob on the half way of its travel (moving position).

Tighten the screw (A) until the rip fence is immobilized.

Then loosen a 1/4 to 1/2 turn.

» Fig.31: 1. Rip fence 2. Released position 3. Moving
position 4. Lock position

» Fig.32: 1. Rip fence 2. Moving position 3. Screw (B)
4. Screw (A)

2. Tighten the screw (B) fully and then loosen about

2 full revolutions.

3. Lock the rip fence by fully pivoting the knob on the
fence holder (lock position).
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4. Make sure that the rip fence can be installed and
removed in the original position (released position).

5. Make sure that the rip fence can be slid smoothly
with no wobble when the knob is on half way of its
travel.

NOTICE: Be careful not to tighten screws with
more than tightening amount specified in the
above instructions. Failure to do so may damage
the fastened parts.

Bring the rip fence up flush against the side of the saw
blade. Make sure that the guideline on the fence holder
points to the 0 graduation. If the guideline does not
point to the 0 graduation, loosen the screw on the scale
plate and adjust the scale plate.

» Fig.33: 1. Guideline 2. Screws

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
» Fig.34

OPERATION

A CAUTION: Always use "work helpers" such
as push sticks and push blocks when there is a
danger that your hands or fingers will come close
to the saw blade.

A CAUTION: Always hold the workpiece firmly
with the table and the rip fence or miter gauge. Do
not bend or twist it while feeding. If the workpiece
is bent or twisted, dangerous kickbacks may occur.

A\CAUTION: NEVER withdraw the workpiece
while the saw blade is running. If you must with-
draw the workpiece before completing a cut, first
switch the tool off while holding the workpiece
firmly. Wait until the saw blade has come to a
complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

A\ CAUTION: NEVER remove cut-off material
while the saw blade is running.

A CAUTION: NEVER place your hands or fin-
gers in the path of the saw blade. Be especially
careful with bevel cuts.

A CAUTION: Always secure the rip fence firmly,
or dangerous kickbacks may occur.

A CAUTION: Always use "work helpers" such

as push sticks and push blocks when cutting
small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the saw blade
with any part of the body.

Push block

» Fig.35: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the saw blade from dulling if the oper-
ator cuts into push block by mistake. (Never use nails in
push block.)

Auxiliary fence
» Fig.36: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

A CAUTION: When ripping, remove the miter
gauge from the table.

A CAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support behind
the table. DO NOT allow a long board to move

or shift on the table. This will cause the saw blade
to bind and increase the possibility of kickback and
personal injury. The support should be at the same
height as the table.

A CAUTION: Do not perform bevel ripping on
the bevelling side of the saw blade.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.37

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the knob. Before ripping,
make sure the rear end of the rip fence is secured
firmly. If it is not secured enough, follow the procedures
in the section titled "Installing and adjusting rip fence".

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the saw blade along with the rip fence.

When the width of rip is 150 mm and wider, carefully
use your right hand to feed the workpiece. Use your left
hand to hold the workpiece in position against the rip
fence.

» Fig.38

When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide, use the
push stick to feed the workpiece.
» Fig.39: 1. Push stick

When the width of rip is narrower than 65 mm, the push
stick cannot be used because the push stick will strike
the blade guard. Use the auxiliary fence and push
block. Attach the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.

Feed the workpiece by hand until the end is about 25
mm from the front edge of the table.

» Fig.40

Continue to feed using the push block on the top of the
auxiliary fence until the cut is complete.
» Fig.41: 1. Push block 2. Auxiliary fence
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Cross cutting

A\ CAUTION: When making a crosscut, remove
the rip fence from the table.

A CAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support to the

sides of the table. The support should be at the

same height as the table.

A CAUTION: Always keep hands away from
path of blade.

Miter gauge
» Fig.42: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.

A\CAUTION: Secure the knob on the miter
gauge carefully.

A\ CAUTION: Avoid creep of workpiece and
gauge by firm workholding arrangement, espe-
cially when cutting at an angle.

A\CAUTION: NEVER hold or grasp the intended
"cut-off" portion of the workpiece.

A CAUTION: Always adjust the distance
between the end of the miter gauge and the saw

blade not to exceed 15 mm.

Miter gauge positive stop
» Fig.43: 1. Screw for positive stop 2. Small plate
3. Knob

Miter gauge is provided with positive stops at 90°,
45°right and left miter angles for quick setting of miter
angles.

To set the miter angle, loosen the knob on the miter
gauge.

Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original posi-
tion and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

» Fig.44: 1. Groove 2. Miter gauge 3. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the saw blade.

Sub gauge (miter gauge)
» Fig.45: 1. Sub gauge
The sub gauge on the miter gauge prevents the work-

piece from wobbling. Loosen the screw on the miter
gauge and adjust the sub gauge position.

Carrying tool
» Fig.46

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

ACAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool.

A CAUTION: Before the carrying the tool, make
sure that the blade guard and the sub guard are
down and the lower edge of the sub guard con-
tacts with the main table.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table saw.
When removing the sawdust accumulated under the
saw blade, remove the table insert and use an air
duster to blow out the sawdust from the connector for a
vacuum cleaner.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

Threaded shaft to elevate the saw blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the saw blade

Guide rails for the rip fence

Shaft of the sub table (R) locking levers

Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.47: 1. Limit mark

1.  Store the sub table (R). Remove the rip fence if it
is stored.

2. Loosen the lock lever and turn the handwheel
until the saw head is tilted to 45° bevel angle. After that,
tighten the lock lever.

» Fig.48: 1. Rip fence 2. Lock lever 3. Handwheel
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3. Stand the tool on its right side.
» Fig.49

4. Loosen the screws on the bottom plate and
remove it.

5.  Loosen the brush holder caps using a screwdriver
and remove the worn carbon brushes.
» Fig.50: 1. Bottom plate 2. Brush holder cap

3. Screwdriver

6. Insert the new carbon brushes and secure the
brush holder caps.

7.  Attach the bottom plate with screws and carefully
lay the tool on its bottom. Store the rip fence if removed.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment

for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Sub table (L)

. Sub table (back)

. Rip fence

. Miter gauge

. Offset wrench 13-22

. Wrench 19

. Hex wrench 5

. Joint (for connecting to dust collector)
. Table stand set

Refer to the instruction manual for table saw stand

that is provided with the table saw stand as an optional
accessory.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may

differ from country to country.

-
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model:

2704N

Otwor na trzpien
(w zaleznosci od kraju)

30 mm/25,4 mm

Srednica tarczy 260 mm

Maks. zakres cigcia w pionie pod katem 0° 93 mm
w pionie pod katem 45° 64 mm

Predko$é bez obcigzenia 5200 min”

Wielko$¢ stotu (diug. x szer.) ze stotami dodatkowymi (P) i (tyt)

1045 mm x 1 066 mm (stoty roztozone)
665 mm x 753 mm (stoty ztozone)

ze stotem dodatkowym (P)
bez stotu dodatkowego (tyt)

567 mm x 1 066 mm (stét roztozony)
567 mm x 753 mm (stét ztozony)

Wymiary (dtug. x szer. x wys.) ze stotami dodatkowymi (P) i (tyt)

715 mm x 753 mm x 483mm

ze stotami zlozonymi ze stotem dodatkowym (P)

bez stotu dodatkowego (tyt)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Masa netto

35,2-37,0 kg

Klasa bezpieczenstwa

(=T

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Wysoko$¢ moze by¢ rézna w zaleznosci od osprzetu. W tabeli zostata przedstawiona najlzejsza i najciezsza

konfiguracja zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadze-
niu. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznaé¢
si¢ z ich znaczeniem.

©
Bl

@®
:
®®

Przeczytac¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Nosi¢ okulary ochronne.

Dionie i palce nalezy trzymac¢ z dala od
tarczy.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych wraz
z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z dyrektywg europejska w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne
nalezy sktadowac osobno i przekazywac
do zaktadu recyklingu dziatajgcego zgod-
nie z przepisami dotyczacymi ochrony
$rodowiska.

Przeznaczenie

To narzedzie jest przeznaczone do ciecia w drewnie.
Za pomocg tego narzedzia mozna wykonywac ciecie
proste, ciecie pod katem w pionie i ciecie pod katem w
poziomie. Narzedzie to nie jest przeznaczone do ciecia
nieprzelotowego.

Narzedzie wolno podigczacé tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 107 dB (A)
Niepewnosé (K): 3 dB(A)

| A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu. |

klaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotaczona jako zatacznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

18 POLSKI



OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogoblne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzgdzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace

stotowych pilarek tarczowych

Ostrzezenia zwigzane z ostonami

1. Oslony powinny by¢ zatozone. Ostony musza
by¢ sprawne i musza by¢ prawidiowo zamon-
towane. Jesli ostona jest luzna, zostata uszko-
dzona lub nie dziata prawidtowo, nalezy jg napra-
wi¢ lub wymienic.

2. Przed wiaczeniem narzedzia za pomoca przetacz-
nika nalezy si¢ upewni¢, ze tarcza tnaca nie dotyka
ostony, klina rozszczepiajacego lub obrabianego
elementu. Przypadkowe zetknigcie tych elementow z
tarcza tngcg moze spowodowac zagrozenie.

3. Nalezy wyregulowac klin rozszczepiajacy w sposob
opisany w niniejszej instrukcji obstugi. Niepoprawne
ustawienie, zta pozycja i zte dopasowanie mogg
powodowac nieskutecznos¢ klina rozszczepiajgcego w
zmniejszeniu prawdopodobienstwa odrzutu.

4.  Aby klin rozszczepiajacy i zapadki zapobiega-
jace odrzutowi dziataty poprawnie, musza by¢
potaczone w obrabianym elemencie. Klin rozsz-
czepiajgcy i zapadki zapobiegajgce odrzutowi nie
beda dziata¢ prawidtowo podczas cigcia obrabianych
elementdw, ktére sa zbyt krotkie, aby mozliwe byto
ich potgczenie z klinem lub zapadkami. W takich
warunkach klin rozszczepiajacy i zapadki zapobiega-
jace odrzutowi nie beda przeciwdziata¢ odrzutowi.

5. Nalezy uzywac¢ wilasciwej tarczy tnacej do klina
rozszczepiajgcego. Aby klin rozszczepiajgcy
dziatat prawidtowo, $rednica tarczy tngcej musi
by¢ dopasowana do klina rozszczepiajgcego,
tarcza tngca musi by¢ ciefsza niz grubos¢
klina rozszczepiajgcego, a szerokos¢ cigcia
tarczy tngcej musi by¢ szersza od grubosci klina
rozszczepiajgcego.

Ostrzezenia dotyczace procedur cigcia

1. A\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie nalezy
zbliza¢ palcow ani dioni do tarczy tnacej.
Chwila nieuwagi lub poslizgniecie sie moze spra-
wic, ze dton zblizy sie do tarczy tnacej i dojdzie do
powaznych obrazen ciata.

2. Obrabiany element nalezy przesuwa¢ w strone
tarczy tnacej tylko przeciwnie do kierunku
obrotow. Przesuwanie obrabianego elementu
zgodnie z kierunkiem obrotow tarczy tngcej nad
stotem moze spowodowac wciggniecie obrabia-
nego elementu i dioni przez tarcze tnaca.

3.  Nigdy nie nalezy uzywac przyrzadu do ukoso-
wania do przesuwania obrabianego elementu
podczas cigcia wzdluznego, a prowadnicy
wzdtuznej jako ogranicznika dtugosci podczas
cigcia poprzecznego z uzyciem przyrzadu do
ukosowania. Prowadzenie obrabianego elementu
za pomocg prowadnicy wzdtuznej i przyrzadu do
ukosowania jednoczes$nie zwigksza prawdopodo-
bienstwo zablokowania tarczy tngcej i odrzutu.

4. Podczas cigcia wzdtuznego site do przesuwania
obrabianego detalu nalezy przytozy¢ pomigdzy
prowadnica a tarcza tnaca. Jesli odlegtos¢ pomieg-
dzy prowadnicg a tarcza tnacg jest mniejsza
niz 150 mm, nalezy uzy¢ popychacza, a jesli ta
odlegtos¢ jest mniejsza niz 50 mm, nalezy uzy¢
dociskacza. Dzieki ,narzedziom pomocniczym” dfon
pozostanie w bezpiecznej odlegtosci od tarczy tnacej.

5.  Nalezy uzywac¢ wytacznie popychacza dostarczo-
nego przez producenta lub wyprodukowanego
zgodnie z instrukcjami. Dzigki popychaczowi dton
znajduje sig w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tnace;.

6. Nigdy nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego lub nacie-
tego popychacza. Uszkodzony popychacz moze sig
ztamag, powodujgc zeslizgniecie dtoni na tarcze tngca.

7. Nie nalezy wykonywac¢ zadnych operacji
,odrecznie”. Do ustawienia i poprowadzenia
obrabianego elementu zawsze nalezy uzywac¢
prowadnicy wzdtuznej lub przyrzadu do ukoso-
wania. ,Odrecznie” oznacza podtrzymywanie lub
prowadzenie obrabianego elementu rekami a nie
przy uzyciu prowadnicy wzdtuznej lub przyrzadu
do ukosowania. Odreczne cigcie prowadzi do nie-
prawidtowego ustawienia, zablokowania i odrzutu.

8. Nigdy nie nalezy siegac reka w poblizu lub
nad obracajaca sie tarcza tnaca. Siegniecie do
obrabianego elementu moze spowodowac przy-
padkowy kontakt z poruszajacg sie tarcza tnaca.

9. W przypadku dtugich i/lub szerokich obrabia-
nych elementéw nalezy zapewni¢ pomocnicze
podparcie elementu z tytu i/lub po bokach
stotowej pilarki tarczowej, ktore pozwoli
utrzymac je w poziomie. Dtugie i/lub szerokie
elementy obrabiane majg tendencje do obracania
sie na krawedzi stotu, co powoduje utrate kontroli,
zablokowanie tarczy tngcej i odrzut.

10. Obrabiany element nalezy przesuwac¢ w
réwnym tempie. Nie nalezy zgina¢ ani obra-
cac obrabianego elementu. W przypadku
zakleszczenia nalezy niezwlocznie wytaczy¢
narzedzie, odtaczy¢ je od zasilania i usunagé
przyczyne zakleszczenia. Zakleszczenie tarczy
tngcej przez obrabiany element moze spowodo-
wacé odrzut lub zgasniecie silnika.
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1.

12.

Nie nalezy wyjmowac fragmentéw cietego
materiatu w czasie pracy pilarki. Materiat moze
utkng¢ pomigdzy prowadnica lub pomigdzy ostong
tarczy tnacej i tarcza, co spowoduje wciggniecie
palcéw przez tarcze tngcg. Przed usunigciem
materiatu nalezy wytaczy¢ pilarke i poczekaé, az
tarcza tngca zatrzyma sie.

Podczas cigcia wzdtuznego elementéw o grubo-
$ci mniejszej niz 2 mm nalezy uzy¢ prowadnicy
pomocniczej, ktéra styka sie z powierzchniag
stotu. Cienki element obrabiany moze zaklinowac
sie pod prowadnicg wzdtuzng i spowodowac odrzut.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia
Odrzut to nagta reakcja obrabianego elementu spowo-
dowana przez $ci$niecie, zakleszczenie tarczy tnacej
lub niewtasciwa linig cigcia obrabianego elementu w
odniesieniu do tarczy tnacej lub reakcja na zaklesz-
czenie obrabianego elementu pomiedzy tarcza tnacg i
prowadnicg wzdtuzng lub innym statym obiektem.
Najczesciej podczas odrzutu obrabiany element zostaje
uniesiony nad stotem w tylnej czesci tarczy tnacej i
wyrzucony w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pilarki
i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.
Mozna tego unikng¢, podejmujgc odpowiednie srodki
ostroznosci, ktére podano ponizej.

1.

Nigdy nie nalezy stawa¢ bezposrednio w jednej
linii z tarcza tnaca. Zawsze nalezy stawac po

tej samej stronie tarczy tnacej, co prowadnica
wzdtuzna. Odrzut moze spowodowaé wyrzucenie
obrabianego elementu z duzg predkoscig w kierunku
osoby stojacej z przodu i w jednej linii z tarcza tnaca.
W celu pociagnigcia lub podparcia obrabianego
elementu nigdy nie nalezy siggac¢ nad tarcza
tnaca ani za nig. Moze wowczas dojs¢ do przy-
padkowego kontaktu z tarczg tngcg lub wciggniecia
palcéw przez tarcze tngcg w wyniku odrzutu.
Nigdy nie nalezy przytrzymywac ani dociskac¢
obrabianego elementu, ktory jest ciety przez
obracajaca sie tarcze tnaca. Doci$niecie obra-
bianego elementu w trakcie cigcia do tarczy tnacej
spowoduje zakleszczenie i odrzut.

Ostone nalezy ustawi¢ réwnolegle do tarczy
tnacej. Zle ustawiona ostona przycisnie obrabiany
element do tarczy tngcej i spowoduje odrzut.
Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas
wykonywana ciecia w zastonietych przestrze-
niach zamontowanych obrabianych elementéw.
Wystajaca tarcza tngca moze przecig¢ niewidoczne
elementy, co z kolei moze wywota¢ odrzut.

Duze ptyty nalezy podpierac, aby zminimali-
zowac ryzyko zakleszczania sig tarczy tnacej

i odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wygina-
nia sie pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy
umieszczac¢ pod wszystkimi czgsciami ptyty
wystajgcymi poza powierzchnieg stotu.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ pod-
czas ciecia obrabianego elementu, ktory jest
skrecony, ma seki, jest znieksztatcony lub nie
ma prostej krawedzi umozliwiajacej prowadze-
nie go za pomoca przyrzadu do ukosowania
lub wzdtuz prowadnicy. Obrabiany element,
ktory jest znieksztatcony, skrecony lub ma seki,
jest niestabilny i moze spowodowac niewtasciwe
ustawienie nacigcia w odniesieniu do tarczy tna-
cej, zakleszczenie i odrzut.

Nigdy nie nalezy cia¢ kilku elementéw uto-
zonych na sobie pionowo lub poziomo. Pod
tarcze thgcg moze dostac sie jeden lub kilka ele-
mentéw i moze doj$¢ do odrzutu.

Przed ponownym uruchomieniem pilarki z
tarcza tnaca znajdujaca sie w obrabianym
elemencie nalezy ustawic tarcze tnagca w
srodku naciecia tak, aby zeby tarczy nie byty
wbite w materiat. Jesli tarcza tngca zablokuje
sie, po ponownym uruchomieniu pilarki moze ona
wypchnaé obrabiany element ku gérze i doprowa-
dzi¢ do wystgpienia odrzutu.

Tarcze tnace nalezy utrzymywac w czystosci,
powinny by¢ ostre i odpowiednio rozmiesz-
czone. Nigdy nie nalezy uzywa¢ odksztatco-
nych tarcz tnacych ani tarcz z popgkanymi lub
ztamanymi zgbami. Naostrzone i prawidtowo
ustawione tarcze tngce minimalizujg ryzyko zak-
leszczenia, odrzutu i zgasniecia silnika.

Ostrzezenia zwigzane z procedurg obstugi stotowej
pilarki tarczowej

1.

Podczas wyjmowania wktadki stotu, zmiany
tarczy tnacej lub ustawiania klina rozszczepia-
jacego, zapadek zapobiegajacych odrzutowi
lub ostony tarczy tnacej oraz w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru nalezy
wylaczy¢ stotowa pilarke tarczowa i odtaczyé
przewéd zasilajacy. Srodki zapobiegawcze
pozwolg unikng¢ wypadkow.

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonej stotlowej
pilarki tarczowej bez nadzoru. Nalezy jg wytaczy¢
i nie zostawiac¢ narzedzia przed jego catkowitym
zatrzymaniem. Pozostawiona bez nadzoru dziatajgca
pilarka stanowi niekontrolowane zagrozenie.
Stotowa pilarke tarczowa nalezy ustawi¢ w
dobrze oswietlonym miejscu i na ptaskiej
powierzchni zapewniajacej dobre podparcie i
utrzymanie réwnowagi. Nalezy ja zamontowac
w miejscu zapewniajacym swobodng obstuge
obrabianych elementéw o wybranej wielkosci.
Ciemne, ciasne miejsca i nieréwna, sliska podtoga
zwigkszajq ryzyko wypadkow.

Nalezy czesto sprzatac i usuwaé trociny
znajdujace pod stotowa pilarka tarczowga i/lub
pochtaniaczem pytu. Nagromadzone trociny sg
palne i moze doj$¢ do ich samozaptonu.

Stotowa pilarke tarczowa nalezy przymoco-
wac. Jesli stotowa pilarka tarczowa nie zostanie
przymocowana, moze sie poruszy¢ lub wywrdcié.
Przed wigczeniem stotowej pilarki tarczowej
nalezy usunac¢ ze stotu narzedzia, kawatki
drewna itp. Roztargnienie lub potencjalne zak-
leszczenie moze by¢ niebezpieczne.

Zawsze nalezy uzywac¢ tarcz tnagcych o prawidio-
wym rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otwo-
réw na trzpien. Tarcze tnace, ktore nie pasujg do
osprzetu do ich montazu w narzedziu, beda obracaé
sie mimos$rodowo, powodujgc utrate kontroli.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych lub
niewtasciwych elementéw mocujacych tarczy
tnacej, takich jak kotnierze, podktadki tarczy
tnacej, sruby lub nakretki. Te elementy mocu-
jace zostaty specjalnie zaprojektowane dla danej
pilarki, tak aby zapewniaty bezpieczng prace i
optymalng wydajnosc.
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10.

Nigdy nie nalezy stawac na stotowej pilarce
tarczowej, nie nalezy uzywac jej jako schodka.
Przewrdcenie narzedzia lub przypadkowy kon-
takt z narzedziem tngcym moze spowodowac
powazne obrazenia.

Nalezy upewnic¢ sig, czy tarcza tnaca jest
zainstalowana w spos6b umozliwiajacy jej
obroét we wtasciwym kierunku. W stotowej
pilarce tarczowej nie nalezy uzywac sciernic
szlifierskich, drucianych szczotek ani $ciernic.
Nieprawidtowy montaz tarczy tngcej lub uzycie
osprzetu niezgodnego z zaleceniami moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia.

Dodatkowe instrukcje

1.

1.

12.

Stosowa¢ wylacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci réwnej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.
Nalezy dobra¢ odpowiednia tarcze thaca do
obrabianego materiatu.
Podczas obstugi tarcz tnacych nalezy nosi¢
rekawice.
Przed zamontowaniem tarczy nalezy oczysci¢
wrzeciono, kotnierze (szczegoélnie powierzch-
ni¢ montazowa) oraz nakretke szesciokatna.
Nieprawidtowy montaz moze spowodowac wibra-
cje/bicie osiowe lub $lizganie sig tarczy.
Nie nalezy cig¢ elementéw metalowych, takich
jak gwozdzie czy Sruby. Przed przystapieniem
do pracy nalezy sprawdzi¢ obrabiany element
i usunac¢ z niego wszystkie gwozdzie, wkrety i
inne przedmioty obce.
NIGDY nie nalezy zezwala¢ na to, aby inna
osoba stata w linii ze $ciezka tarczy tnacej.
Przed rozpoczeciem obrébki elementu nalezy
pozwoli¢, aby narzedzie pracowato przez
chwile bez obcigzenia. Nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne wibracje lub bicie osiowe, co
moze wskazywa¢ na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.
Nie nalezy uzywa¢ narzedzia do wykonywania
rowkow, wregowania lub ztobkowania.
W razie zuzycia wktadki stotu nalezy ja wymienic.
Jesli popychacz nie jest uzywany, nalezy go
schowac.
Wszelkie wypadajace seki nalezy wybi¢ z
obrabianego elementu PRZED rozpoczeciem
ciecia.
Pyt powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowo-
twory, wady wrodzone lub inne zaburzenia
ptodnosci. Ponizej przedstawiono kilka przy-
ktadow tego typu substancji chemicznych:
— oléw w materiatach pomalowanych far-
bami zawierajacymi otéw oraz
— arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy od
tego, jak czesto wykonywane s3 tego typu
prace. Aby zmniejszy¢ zagrozenie na powyz-
sze substancje chemiczne: nalezy pracowaé¢
w miejscach dobrze wentylowanych i uzywac¢
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak maski
przeznaczone do odfiltrowywania mikroskopij-
nych czastek.
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13. Przed podiaczeniem narzedzia do zasilania
zawsze nalezy si¢ upewni¢, czy ostona dodat-
kowa jest opuszczona i przylega do stotowej
pilarki tarczowe;j.

14. Nalezy okresowo sprawdza¢ przediuzacze i
wymienia¢ je w przypadku uszkodzenia.

15. (Dotyczy tylko krajow europejskich)

Nalezy uzywa¢ wytacznie tarcz tnacych zaleca-
nych przez producenta i spetniajgcych wymogi
normy EN847-1.

Pozycjonowanie stotowej pilarki
tarczowej

» Rys.1: 1. Srednica otworu 8 mm

» Rys.2: 1. Podkfadka standardowa 6 mm 2. Wkret
do drewna nr 10, dtugo$¢ min. 40 mm

» Rys.3: 1. Podktadka standardowa 6 mm 2. Sruba

mocujgca 6 mm i nakretka — dokreci¢ w
sposob pewny

Stotowg pilarke tarczowa nalezy ustawi¢ w dobrze
os$wietlonym miejscu i na ptaskiej powierzchni zapew-
niajgcej dobre podparcie i utrzymanie rownowagi.
Nalezy jg zamontowa¢ w miejscu zapewniajgcym
swobodng obstuge obrabianych elementéw o wybranej
wielkosci. Stotowg pilarke tarczowg nalezy zamocowac
do stotu warsztatowego lub stojaka do pilarki stotowe;j
za pomocg czterech wkretdw lub $rub, przykrecajac

je w otworach znajdujgcych sie w dolnej czesci pilarki.
Podczas mocowania stotowej pilarki tarczowej do stotu
warsztatowego nalezy pamietaé, ze w gérnej czesci
stotu znajduje sig otwor takiej samej wielkosci, jak otwér
w dolnej czesci stotowej pilarki tarczowej, przez ktéry
moga przedostawac sie trociny.

Jesli w czasie pracy stotowa pilarka tarczowa ma ten-
dencje do przechylania sig, slizgania lub przesuwania,
stot warsztatowy lub stojak do pilarki stotowej nalezy
zamocowac do podtogi.

Przechowywanie akcesoriow

» Rys.4: 1. Przyrzad do ukosowania

» Rys.5: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. Popychacz
3. Zapadki zapobiegajgce odrzutowi

Przyrzad do ukosowania, tarcze tngcg i klucze mozna
przechowywaé po lewej stronie podstawy. Prowadnice
wzdtuzng, popychacz i zapadki zapobiegajgce odrzu-
towi mozna przechowywac po prawej stronie podstawy.
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OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Ostona tarczy

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy modyfi-
kowac lub zdejmowac ostony tarczy. Odstonieta
w wyniku modyfikacji tarcza moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata podczas uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé narzedzia,
jesli ostona tarczy jest uszkodzona, niesprawna
lub zdemontowana. Uzytkowanie narzedzia z uszko-
dzong, niesprawng lub zdemontowang ostong moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

» Rys.6: 1. Ostona tarczy 2. Ostona dodatkowa

Podczas cigcia nalezy popychac obrabiany element w
kierunku tarczy, tak aby dolna krawedz ostony dodat-
kowej stykata sie ze stotem gtéwnym. Podczas prze-
suwania obrabianego elementu ostona tarczy i ostona
dodatkowa przemieszczajg sig¢ wzdtuz krawedzi tego
elementu.

Ze wzgledow bezpieczenstwa ostona tarczy i ostona
dodatkowa zawsze muszg by¢ w dobrym stanie.
Jakiekolwiek nieprawidtowosci w dziataniu ostony tar-
czy i ostony dodatkowej nalezy niezwtocznie usuwac.
Jesli obrabiany element nie jest przesuwany, nalezy
upewnic¢ sie, czy ostona tarczy i ostona dodatkowa sg
opuszczone, a dolna krawedz ostony dodatkowej styka
sie ze stotem gtéwnym.

Jesli elementy przezroczyste zabrudza sie albo
zostang pokryte pytem w takim stopniu, ze tarcza i/

lub obrabiany element nie beda dobrze widoczne,
nalezy odigczy¢ narzedzie od zasilania i starannie
wyczyscic¢ te elementy wilgotng Sciereczkg. Nie nalezy
stosowac rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczacych
na bazie benzyny, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie elementow. Jesli elementy przezroczyste
przebarwig sie wraz z uptywem czasu lub pod wptywem
promieniowania UV, nalezy skontaktowac sie z punk-
tem serwisowym narzedzi Makita w celu zamoéwienia
nowych elementéw. NIE NALEZY MODYFIKOWAC
ANI ZDEJMOWAC OSLONY TARCZY | OSLONY
DODATKOWEJ.

Regulacja gtebokosci frezowania

» Rys.7: 1. Uchwyt

Gtebokos$¢ ciecia mozna regulowaé, obracajac uchwyt.
Aby podnies¢ tarcze tngca, nalezy obroci¢ uchwyt w
prawo, aby jg opusci¢ — w lewo.

WSKAZOWKA: W przypadku ciecia cienkich mate-
riatdw nalezy ustawic¢ ptytkg gtebokos$¢, co pozwoli
uzyskaé lepsza jakos$¢ ciecia.
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Regulacja kata ciecia w pionie
» Rys.8: 1. Dzwignia blokady 2. Wskaznik 3. Pokretto

Nalezy poluzowa¢ dzwignie blokady, przesuwajac jg
w lewo i obrdci¢ pokretto, tak aby ustawi¢ wybrany

kat (0°—45°). Kat cigcia w pionie jest wskazywany za
pomocg wskaznika.

Po uzyskaniu wymaganego kata nalezy dokreci¢ dzwi-
gnie blokady, przesuwajac jg w prawo, aby zabezpie-
czy¢ ustawienie.

APRZESTROGA: Po zakonczeniu regulacji kata
cigcia w pionie nalezy upewni¢ si¢, czy dzwignia
blokady zostata dokrecona w sposoéb pewny.

Regulacja ogranicznikéw

» Rys.9: 1. Sruba regulacyjna 90° 2. Sruba regula-
cyjna 45°

» Rys.10

Narzedzie jest wyposazone w ograniczniki pod katem
90° i 45° do powierzchni stotu. Aby sprawdzi¢ i wyre-
gulowa¢ ograniczniki, nalezy wykonaé nastepujgce
czynnosci:

Przesuna¢ pokretto do oporu, obracajac je. Potozy¢
ekierke na stole i sprawdzic, czy tarcza tngca znajduje
sie pod katem 90° lub 45° do powierzchni stotu. Aby
wyregulowac ograniczniki, jesli tarcza tngca jest usta-
wiona pod katem pokazanym na Rys. A, nalezy prze-
kreci¢ $ruby regulacyjne w prawo; jesli jest ustawiona
pod katem pokazanym na Rys. B, przekreci¢ sruby
regulacyjne w lewo.

Po zakonczeniu regulacji ogranicznikéw ustawi¢ tarcze
tngca pod katem 90° do powierzchni stotu. Nastepnie
wyregulowac wskaznik, tak aby jego prawa krawedz
byta w linii z podziatkg 0°.

» Rys.11: 1. Wskaznik

Dzialanie przelacznika

» Rys.12: 1. Przetgcznik

APRZESTROGA: Przed rozpoczeciem pracy
nalezy wiaczyc¢ i wylaczy¢ narzedzie.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk
wiaczenia (1).

Aby je zatrzymac, nalezy nacisnag¢ przycisk wytgczenia
(0).

Prowadnica pomocnicza

(prowadnica wzdtuzna)

» Rys.13: 1. Sruba zaciskowa 2. Prowadnica
wzdtuzna 3. Prowadnica pomocnicza
4. Reling

Jesli prowadnica wzdtuzna zblizy sie do tarczy tnacej,
nalezy uzy¢ prowadnicy pomocniczej, aby podeprzec
obrabiany element. Poluzowaé $rube zaciskowg i odsu-
naé prowadnice pomocniczg od relingu. Zamocowac
prowadnice pomocniczg w sposéb przedstawiony na
rysunku i dokreci¢ $ruby zaciskowe.
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Jesli prowadnica wzdtuzna jest zamocowana po

lewej stronie tarczy tnacej, nalezy zmienic pozycje

prowadnicy pomocniczej. Wykreci¢ $ruby zaciskowe,

wymontowaé prowadnicg pomocniczg i reling z pro-

wadnicy wzdtuznej. Luzno zamocowac reling po prawej

stronie prowadnicy wzdtuznej, uzywajac wykreconych

Srub zaciskowych. Nastepnie zamocowac¢ prowadnice

pomocniczg i dokreci¢ $ruby zaciskowe.

» Rys.14: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. Prowadnica
pomocnicza 3. Sruba zaciskowa 4. Reling

Stét dodatkowy (P)

» Rys.15: 1. Dzwignia
» Rys.16: 1. Stot dodatkowy (P)

To narzedzie jest wyposazone w stét dodatkowy (P)
znajdujacy sie po prawej stronie stotu gtéwnego. Aby
uzy¢ stotu dodatkowego (P), nalezy podnies$¢ obie
dzwignie z przodu po prawe;j stronie, wyciggnac stét (P)
catkowicie i opusci¢ dzwignie, aby je zamocowac.

W przypadku korzystania ze stotu dodatkowego (P) nalezy
umiesci¢ na nim ptyte z podziatkg (po wczesniejszym poluzo-
waniu za pomocg $rubokreta znajdujacej sie w niej $ruby), tak
aby dopasowac jg do plyty z podziatkg na stole gtownym.

» Rys.17: 1. Plyta z podziatkg 2. Sruba

Stoét dodatkowy (tyt)

Akcesoria opcjonalne
»> Rys.18: 1. Stot dodatkowy (tyt) 2. Sruba

Aby uzy¢ stotu dodatkowego (tyt), nalezy poluzowaé
Sruby pod stotem po lewej i prawej stronie i wyciggng¢
stét do tytu na wymagang dtugos¢. Po ustawieniu zada-
nej dlugosci dokreci¢ sruby w sposob pewny.

WSKAZOWKA: W przypadku korzystania ze stotu
dodatkowego (tyt) w czasie, gdy uzywana jest pro-
wadnica wzdtuzna, nalezy wyciggng¢ stét dodatkowy
(tyt) na ponad 50 mm, tak aby nie uderzat o gérny
koniec prowadnicy wzdtuzne;j.

Stot dodatkowy (L)

Akcesoria opcjonalne
» Rys.19: 1. Sruba 2. Stét dodatkowy (L)

Stot dodatkowy (L) (wyposazenie opcjonalne) mozna
zamontowac po lewej stronie stotu, tak aby zyska¢
szersza powierzchnie.

Zapadki zapobiegajace odrzutowi

A\ OSTRZEZENIE: Podczas operacii ciecia
przelotowego nalezy uzywa¢ zapadek zapobiega-
jacych odrzutowi, o ile to tylko mozliwe. Pozwoli to
unikng¢ popchnigcia materiatu w strone operatora w
czasie odrzutu, co mogtoby doprowadzi¢ do powaz-
nych obrazen ciata.

» Rys.20: 1. Zapadka zapobiegajgca odrzutowi
2. Zacisk

Aby usung¢ zapadki zapobiegajgce odrzutowi z narze-
dzia, nalezy poluzowac zacisk u dotu zapadek zapobie-
gajacych odrzutowi, a nastgpnie je wyciggngc¢. Aby je
zatozy¢, nalezy wykona¢ czynnosci procedury usuwa-
nia w odwrotnej kolejnosci.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Zaktadanie i zdejmowanie tarczy

tnacej

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do
wymiany tarczy tnacej zawsze nalezy si¢ upewnic, ze
narzedzie jest wylaczone i odtgczone od zasilania.

APRZESTROGA: Do zaktadania lub zdejmowania
tarczy tnacej nalezy uzywac wytacznie dostar-
czonego klucza firmy Makita. Niezastosowanie

sie do tego zalecenia moze spowodowa¢ nadmierne
lub niedostateczne dokrecenie $ruby szesciokatnej.
Moze to spowodowac obrazenia ciata.

MAPRZESTROGA: Nalezy uzy¢ opisanej ponizej
tarczy tnacej. Nie nalezy uzywac¢ tarcz tnacych,
ktére nie odpowiadaja parametrom podanym w
niniejszej instrukcji.

Srednica
260 mm

Grubos¢ tarczy Naciecie

Mniej niz 1,9 mm Wigcej niz 2,1 mm

1. Nalezy poluzowa¢ $rubg we wktadce stotu i wyjac ja.

2. Przytrzymac kotnierz zewnetrzny kluczem uchylnym

i poluzowac nakretke szesciokatng za pomoca klucza,

obracajgc jg w lewo. Nastepnie wyja¢ kotnierz zewnetrzny.

» Rys.21: 1. Klucz uchylny 2. Nakretka szesciokgtna
3. Klucz

3.  Zalozy¢ kotnierz wewnetrzny, pierscien, tarcze
tngca, kotnierz zewnetrzny i nakretke szesciokatng na
trzpien, upewniajgc sie, ze zeby tarczy sg skierowane
w dot z przodu stotu. Nakretke szes$ciokatng zawsze
nalezy montowac, tak aby jej strona z wgtebieniem
skierowana byta do kotnierza zewnetrznego.
» Rys.22: 1. Kotnierz wewnetrzny 2. Pierécien

3. Tarcza tngca 4. Kotnierz zewnetrzny

5. Nakretka szesciokgtna

APRZESTROGA: Nalezy upewnic¢ sig, czy tarcza
tnaca zostata zamontowana, tak aby zgby usta-
wione byly w kierunku cigcia (obrotéw).

A\ PRZESTROGA: Przed zamontowaniem tarczy
tnacej nalezy sprawdzi¢ srednice otworu na trz-
pien tarczy. Zawsze nalezy uzywac pierscienia
dopasowanego do otworu na trzpien tarczy tna-
cej, jaka bedzie uzywana. Wielko$¢ dostarczonych
pierscieni rézni si¢ w zaleznosci od kraju.

. W przypadku narzedzia z tarczg tngcg o $rednicy
otworu wynoszacej 30 mm dostarczany jest pier-
$cien o $rednicy zewnetrznej wynoszacej 30 mm.

. W przypadku narzedzia z tarcza tnacg o $red-
nicy otworu wynoszgcej 25,4 mm i 25 mm
dostarczone sg pierscienie srebrny i czarny.
Pierscienia srebrnego nalezy uzy¢ dla tarczy
tnacej o $rednicy otworu wynoszacej 25,4 mm,
a czarnego pierscienia dla tarczy tngcej o $red-
nicy otworu wynoszacej 25 mm.
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4. Abyzamocowac tarcze tngca, nalezy przytrzymaé
zewnetrzny kotnierz za pomocg klucza uchylnego,

a nastgpnie dokreci¢ nakretke szesciokatng, prze-
krecajac jg w prawo za pomoca klucza. UPEWNIC

SIE, ZE NAKRETKA SZESCIOKATNA ZOSTALA
PRAWIDEOWO DOKRECONA.

» Rys.23: 1. Klucz uchylny 2. Klucz

APRZESTROGA: Z powierzchni kotnierza nalezy
usuwac zanieczyszczenia i inne przylegajace
materiaty; moga one powodowac slizganie sie
tarczy.

A\PRZESTROGA: Nalezy ostroznie przytrzymac
nakretke szesciokatng za pomoca klucza. W przy-
padku zeslizgnigcia sie chwytu klucz moze spasc¢ z
nakretki szesciokatnej, a dton moze uderzy¢ o ostre
krawedzi tarczy.

5. Nalezy zamocowa¢ wktadke stotu za pomocg
Sruby.

Regulacja klina rozszczepiajacego

A\PRZESTROGA: Jeli tarcza tnaca i klin roz-
szczepiajacy nie beda prawidtowo ustawione,

w czasie pracy moze doj$¢ do niebezpiecznego
zakleszczenia. Nalezy upewnic sig, ze s one
prawidlowo ustawione. Uzycie narzedzia z niepra-
widtowo ustawionym klinem rozszczepiajgcym moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

A\ PRZESTROGA: NIGDY nie nalezy korygowac
ustawien w czasie pracy narzedzia. Przed wpro-

wadzaniem jakichkolwiek zmian nalezy odiaczy¢
narzedzie od zasilania.

A\PRZESTROGA: Nie nalezy wyjmowac klina
rozszczepiajacego.

» Rys.24: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy
3. Sruba

Pozycja klina rozszczepiajgcego jest ustawiona
fabrycznie, tak aby tarcza tnaca i klin rozszczepiajacy
znajdowaty sie w linii prostej. Jesli jednak tarcza tngca
i klin rozszczepiajgcy nie sg ustawione w linii prostej,
regulacja jest konieczna.
Nalezy poluzowac¢ $rube we wktadce stotu i wyjac jg ze
stotu gtéwnego. Poluzowa¢ $ruby szesciokatne (B) i
wyregulowa¢ cze$¢ mocujgca ostone tarczy (podpora),
tak aby klin rozszczepiajgcy byt ustawiony w linii za
tarczg tngca. Nastepnie nalezy dokreci¢ sruby szescio-
katne (B), aby zamocowac¢ podpore i umiesci¢ wktadke
stotu we wiasciwym miejscu.
» Rys.25: 1. Tarcza 2. Te dwa odstepy powinny

by¢ jednakowe. 3. Klin rozszczepiajgcy

4. Sruby szesciokatne (B) 5. Sruby sze-

$ciokatne (A)

Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajacym a zgbem
tarczy powinien wynosi¢ okoto 4—-5 mm. Nalezy poluzo-
wac sruby szesciokatne (A), wyregulowaé odpowiednio
klin rozszczepiajgcy i dokreci¢ $ruby szesciokatne (A)
w sposob pewny. Zamocowac¢ wktadke stotu do stotu za
pomocg $ruby, a nastepnie przed rozpoczeciem cigcia
sprawdzié, czy ostona tarczy dziata w sposob ptynny.

» Rys.26: 1.Klin rozszczepiajacy 2. Ostona tarczy

3. Odstep 4 mm-5 mm
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Montaz i demontaz prowadnicy

wzdiuznej
» Rys.27:

1. Zaczep 2. Pokretto 3. Szyna prowadzgca

1. Nalezy zamocowaé zaczep na koncoéwce prowad-
nicy wzdtuznej do dalszej szyny prowadzacej stotu lub
stotu dodatkowego (P), a nastepnie zatozy¢ i popchngé
prowadnice wzdtuzng do przodu, tak aby uchwyt prowad-
nicy potaczyt sie z najblizej potozong szyng prowadzaca.
2. Aby przesung¢ prowadnice wzdtuzng w szynie pro-
wadzacej na boki, nalezy przekreci¢ pokretto w uchwycie
prowadnicy do konca, bez ciggniecia dzwigni na pokretle.

Aby zamocowac¢ prowadnice wzdtuzng, nalezy do
konca obroci¢ pokretto w uchwycie prowadnicy.

3.  Aby wymontowa¢ prowadnice wzdtuzna, nalezy
pociagna¢ dzwignie na pokretle i obroci¢ pokretto catko-
wicie do przodu, jednoczesnie ciggngc za dzwignie.
Aby sprawdzié, czy prowadnica wzdtuzna jest usta-
wiona réownolegle do tarczy tngcej, nalezy zamocowac
prowadnice wzdtuzng w odlegtosci 2-3 mm od tarczy
tnacej. Nalezy unies¢ tarcze na maksymalng wyso-
kos$¢. Jeden z zeboéw tarczy nalezy oznaczy¢ kredka.
Zmierzy¢ odlegtos¢ (A) i (B) pomiedzy prowadnicg
wzdtuzng a tarczg tngcg. Oba pomiary nalezy wykona¢
z odniesieniem do zeba oznaczonego kredkg. Wyniki
pomiaréw powinny by¢ jednakowe. Jesli prowadnica
wzdtuzna nie jest ustawiona réwnolegle do tarczy tna-
cej, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

» Rys.28: 1. Podziatka

1. Ustawi¢ prowadnice wzdtuzng w pozycji umozli-
wiajgcej przesuniecie.

2. Poluzowaé dwie $ruby sze$ciokatne na prowadnicy
wzdtuznej, uzywajgc udostepnionego klucza imbusowego.
» Rys.29: 1. Sruby szesciokatne

3.  Wyregulowac¢ prowadnice wzdtuzng, tak aby byta
ustawiona rownolegle do tarczy tnace;j.

4.  Obrocic¢ pokretto na prowadnicy wzdtuznej w dot w
kierunku operatora.

5. Dokreci¢ dwie $ruby szesciokatne na prowadnicy wzdtuznej.
» Rys.30

A PRZESTROGA: Nalezy upewni¢ sie, ze pro-
wadnica wzdtuzna jest ustawiona rownolegle do
tarczy tnacej; w przeciwnym razie moze dojs¢
niebezpiecznego odrzutu.

Jesli nie mozna w sposéb pewny zamocowacé prowad-
nicy wzdtuznej, nalezy jg wyregulowa¢ zgodnie z poniz-
szg procedurg.

1. Nalezy umiesci¢ prowadnice wzdtuzng na stole,

a nastepnie obrdéci¢ pokretto do potowy skoku (pozycja
umozliwiajgca ruch). Dokreci¢ srube (A), tak aby pro-
wadnica wzdtuzna zostata unieruchomiona. Nastepnie
nalezy poluzowac¢ jg o 1/4 do 1/2 obrotu.

» Rys.31: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. Pozycja
zwolnienia 3. Pozycja umozliwiajgca ruch
4. Pozycja zablokowana

> Rys.32: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. Pozycja umozli-

wiajgca ruch 3. Sruba (B) 4. Sruba (A)

2.  Dokreci¢ srube (B) do konca, a nastepnie poluzo-
wac jg o 2 petne obroty.
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3.  Zablokowaé prowadnice wzdtuzna, przekrecajac pokretto
na uchwycie prowadnicy do korica (pozycja zablokowana).

4. Nalezy upewnic¢ sie, czy prowadnice wzdtuzng
mozna zamontowac i wymontowaé w pierwotnym poto-
zeniu (pozycja zwolnienia).

5.  Nalezy upewni¢ sig, czy prowadnice wzdtuzng
mozna przesuwac¢ swobodnie, bez bicia osiowego,
kiedy pokretto jest ustawione w potowie skoku.

UWAGA: Nalezy zachowa¢ ostroznosg¢, aby nie
dokreci¢ srub bardziej, niz to okreslono w powyz-
szych instrukcjach. W przeciwnym razie moze doj$¢
do uszkodzenia mocowanych czesci.

Nalezy ustawi¢ prowadnice wzdtuznag, tak aby przyle-
gata do bocznej strony tarczy tngcej. Nalezy sie upew-
ni¢, czy linia wskaznikowa na uchwycie prowadnicy
wskazuje 0 na podziatce. Jesli linia wskaznikowa nie
wskazuje 0 na podziatce, nalezy poluzowac $rube na
plycie z podziatkg i wyregulowac ja.

» Rys.33: 1. Linia wskaznikowa 2. Sruby

Podtaczanie odkurzacza

W celu usuniecia zanieczyszczen mozna podtgczy¢ narze-
dzie do odkurzacza lub pochtaniacza pytu firmy Makita.
» Rys.34

OBSLUGA

APRZESTROGA: Jesli istnieje ryzyko, ze dtonie
i palce znajda sie blisko tarczy tnacej, zawsze
nalezy uzywac ,,elementéw pomocniczych”,
takich jak popychacze i dociskacze.

APRZES TROGA: Zawsze nalezy przytrzymywac
obrabiany element na stole za pomoca prowad-
nicy wzdtuznej lub przyrzadu do ukosowania. Nie
nalezy go zgina¢ ani obraca¢ w czasie przesuwa-
nia. Jesli obrabiany element bedzie zgiety lub obré-
cony, moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

A\PRZESTROGA: NIGDY nie nalezy wyciaggac¢
obrabianego elementu, jesli tarcza tnaca nadal
pracuje. Jesli konieczne jest wyciagnigcie obra-
bianego elementu przed zakonczeniem cigcia, naj-
pierw nalezy wytaczy¢ narzedzie, w sposéb pewny
przytrzymujac obrabiany element. Przed wyjeciem
obrabianego elementu nalezy poczeka¢, az tarcza
tnaca catkowicie sie zatrzyma. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

A PRZESTROGA: NIGDY nie nalezy wyciaga¢
cietego materiatu, jesli tarcza tngca nadal pracuje.

MA\PRZESTROGA: NIGDY nie nalezy umieszczac rak lub
palcow na sciezce tarczy tnacej. Szczegoélng ostroznosé
nalezy zachowac¢ podczas cigcia pod katem w pionie.

A\PRZESTROGA: Zawsze nalezy w spos6b pewny
zamocowac prowadnice wzdluzna; w przeciwnym
razie moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

APRZESTROGA: Podczas cigcia matych lub
waskich elementéw obrabianych zawsze nalezy
uzywac ,,elementéw pomocniczych”, takich jak
popychacze i dociskacze.

Elementy pomocnicze

Do ,elementéw pomocniczych” nalezg popychacze,
dociskacze i prowadnica pomocnicza. Nalezy ich
uzywac, aby w sposéb pewny wykonywaé bezpieczne
ciecia bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata operatora z tarczg tnaca.

Dociskacz

» Rys.35: 1. Czolo/krawedz réwnolegle 2. Uchwyt
3. Wkret do drewna 4. Sklei¢

Nalezy uzy¢ 19-milimetrowego kawatka sklejki.

Uchwyt powinien znajdowac sig na $rodku kawatka
sklejki. Nalezy zamocowa¢ go za pomoca kleju i wkre-
téw do drewna w pokazany sposoéb. Do sklejki zawsze
nalezy przyklei¢ niewielki kawatek drewna (9,5 mm x

8 mm x 50 mm), aby unikng¢ stepienia tarczy tnacej w
sytuacji, gdy operator przypadkowo przetnie dociskacz.
(W dociskaczu nigdy nie powinno by¢ gwozdzi).

Prowadnica pomocnicza
» Rys.36: 1. Czolo/krawedz réwnolegle

Prowadnice pomocniczg nalezy wykonac¢ z kawatkow
sklejki o wymiarach 9,5 mmi 19 mm.

Ciecie wzdiuzne

APRZESTROGA: Podczas wykonywania cigcia
wzdluznego nalezy usuna¢ przyrzad do ukosowa-
nia ze stotu.

MAPRZESTROGA: W przypadku cigcia dtugich

lub duzych elementéw obrabianych zawsze nalezy
zapewni¢ odpowiednie podparcie pod stotem. Diuga
deska NIE MOZE przesuwacé sie ani przemieszczaé
na stole. Spowoduje to zakleszczenie tarczy tnacej i
zwiekszy prawdopodobienstwo odrzutu i obrazen ciata.
Podpora musi mieé takg sama wysoko$¢, jak stot.

APRZESTROGA: Nie nalezy wykonywac cigcia
wzdluznego pod katem po stronie ukosowania
tarczy tnacej.

1. Nalezy skorygowac gteboko$¢ ciecia, tak aby byta
nieco wieksza niz grubos$¢ obrabianego elementu.
» Rys.37

2.  Nalezy umiesci¢ prowadnice wzdtuzng na odpowied-
niej szerokosci ciecia wzdtuznego i zablokowac ja, obra-
cajgc pokretto. Przed rozpoczeciem ciecia wzdtuznego
nalezy upewnic¢ sig, czy tylna czg$¢ prowadnicy wzdtuznej
jest pewnie zamocowana. Je$li nie jest odpowiednio
zamocowana, nalezy wykonac czynnosci opisane w sekcji
,Montaz i demontaz prowadnicy wzdtuznej”.

3. Nalezy wigczy¢ narzedzie i delikatnie przesungé
obrabiany element w strone tarczy tngcej wraz z pro-
wadnicg wzdtuzna.

Jesli szerokos¢ ciecia wzdtuznego wynosi 150 mm i wie-
cej, nalezy ostroznie przesuna¢ obrabiany element prawg
reka. Lewa rekg nalezy przytrzymac obrabiany element w
miejscu, dociskajgc go do prowadnicy wzdtuzne;j.

» Rys.38

Jesli szerokos¢ cigcia wzdtuznego wynosi od 65 mm do 150 mm,
nalezy przesuwac obrabiany element za pomocg popychacza.
» Rys.39: 1. Popychacz

25 POLSKI



Jesli szeroko$¢ ciecia wzdtuznego jest mniejsza niz 65
mm, nie mozna uzywac popychacza, poniewaz uderzy on
o ostone tarczy. Nalezy wowczas uzy¢ prowadnicy pomoc-
niczej i dociskacza. Zamocowac¢ prowadnice pomocnicza
do prowadnicy wzdtuznej, uzywajac dwdch zaciskéw ,C”.
Obrabiany element nalezy przesuwac reka, az jego
koniec znajdzie si¢ w odlegtosci okoto 25 mm od przed-
niej krawedzi stotu.

» Rys.40

Dalej element nalezy przesuwaé za pomocg popycha-
cza w gornej czesci prowadnicy pomocniczej, az do
zakonczenia ciecia.

» Rys.41: 1. Dociskacz 2. Prowadnica pomocnicza

Ciecie poprzeczne

#\PRZESTROGA: Podczas wykonywania cie-
cia poprzecznego nalezy usung¢ prowadnice
wzdtuzng ze stotu.

APRZESTROGA: W przypadku cigcia diugich

lub duzych elementéw obrabianych zawsze nalezy
zapewni¢ odpowiednie podparcie po bokach stotu.
Podpora musi mie¢ takag sama wysokos¢, jak stot.

MAPRZESTROGA: Nigdy nie nalezy zbliza¢ rak do
Sciezki tarczy.

Przyrzad do ukosowania
» Rys.42: 1. Cigcie poprzeczne 2. Ukosowanie
3. Ciecie pod katem w pionie
4. Ukosowanie ztozone (katy)
Za pomoca przyrzadu do ukosowania mozna wykonac
4 typy cie¢ pokazanych na rysunku.

A\PRZESTROGA: Nalezy ostroznie zamocowa¢
pokretto do przyrzadu do ukosowania.

APRZESTROGA: Nalezy unikac¢ ,,pefzania”
obrabianego elementu i przyrzadu, przytrzymujac
uchwyt w sposoéb pewny, szczegoélnie podczas
ciecia pod katem.

APRZESTROGA: NIGDY nie nalezy przytrzymy-
wac ani chwytac¢ za czes¢ obrabianego elementu,
ktéra ma zostac odcieta.

A\ PRZESTROGA: Zawsze nalezy wyregulowaé

odlegtos¢ pomiedzy katem przyrzadu do ukosowa-
nia a tarcza tnaca, tak aby nie przekraczata 15 mm.

Ogranicznik przyrzadu do

ukosowania
» Rys.43: 1. Sruba ogranicznika 2. Mata ptytka
3. Pokretto

Przyrzad do ukosowania jest wyposazony w ogranicz-
niki ciecia w poziomie pod katem 90°, 45° w prawo i w
lewo, co umozliwia szybkie ustawienie kgtow.

Aby ustawi¢ kat ciecia, nalezy poluzowac pokretto
przyrzadu do ukosowania.

Nalezy unie$¢ matg ptytke przyrzagdu do ukosowania,
aby swobodnie dokona¢ ustawien. Ustawi¢ przyrzad do
ukosowania pod wymaganym katem ciecia. Umiesci¢
matg ptytke przyrzadu do ukosowania w oryginalnym
potozeniu i dokreci¢ pokretto w sposob pewny, obraca-
jac je w prawo.

Uzycie przyrzagdu do ukosowania

» Rys.44: 1. Wgtebienie 2. Przyrzad do ukosowania
3. Pokretto

Nalezy wsung¢ przyrzad do ukosowania do szerokich
rowkéw w stole. Poluzowaé pokretto przyrzadu i usta-
wi¢ witasciwy kat (od 0° do 60°). Ustawi¢ materiat, tak

aby przylegat do prowadnicy i delikatnie przesunaé do
przodu w kierunku tarczy tngce;j.

Przyrzad pomocniczy (przyrzad do
ukosowania)

» Rys.45: 1. Przyrzad pomocniczy

Przyrzad pomocniczy w przyrzadzie do ukosowania
zapobiega biciu osiowemu obrabianego elementu.

Nalezy poluzowa¢ $rube przyrzadu do ukosowania i
wyregulowac potozenie przyrzagdu pomocniczego.

Przenoszenie narzedzia

> Rys.46

Nalezy upewni¢ sie, czy narzedzie jest odtgczone od
zasilania.

Narzedzie nalezy przenosi¢, chwytajgc za cze$é poka-
zang na rysunku.

APRZESTROGA: Przed przenoszeniem narze-
dzia nalezy zablokowa¢ wszystkie ruchome
elementy.

APRZESTROGA: Przed przeniesieniem narze-
dzia nalezy upewni¢ sie, czy ostona tarczy i
ostona dodatkowa sg opuszczone, a dolna
krawedz ostony dodatkowej styka si¢ ze stotem
gtéwnym.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

Czyszczenie

Co pewien czas nalezy usung¢ trociny i wiéry. Ostroznie
oczysci¢ ostone tarczy oraz czgs$ci ruchome znajdujace
sie wewnatrz stotowej pilarki tarczowe;j.

Podczas usuwania trocin nagromadzonych pod tar-

czg tngca nalezy wyjg¢ wkiadke stotu i za pomoca
odpylacza powietrznego wydmuchac trociny ze ztgcza
odkurzacza.
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Smarowanie

Aby utrzymac stotowa pilarke tarczowg w bardzo
dobrym stanie i zapewnic¢ jej jak najdtuzszg trwatos¢,
nalezy co jaki$ czas nanosic¢ olej lub smar na czesci
ruchome i obracajgce sie.

Punkty smarowania:

. Gwintowany watek do podnoszenia tarczy tnacej
. Zawias do obrotu ramy

. Watki prowadzgce do podnoszenia w silniku

. Przektadnia do podnoszenia tarczy tngcej

. Szyny prowadzgce prowadnicy wzdtuznej

. Watek dzwigni blokujacych stotu dodatkowego (P)
. Czes$¢ przesuwna stotu dodatkowego (P)

Wymiana szczotek weglowych

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsungé do uchwytéw. Obie szczotki
weglowe nalezy wymienia¢ réwnoczes$nie. Nalezy uzy-
wac wytacznie identycznych szczotek weglowych.

» Rys.47: 1. Oznaczenie limitu

1. Nalezy schowa¢ stét dodatkowy (P). Wymontowaé
prowadnice wzdtuzna, jesli jest schowana.

2. Poluzowa¢ dzwignie blokujaca i przekreci¢

pokretto, tak aby gtowica pilarki byta pochylona pod

katem 45° cigcia w pionie. Nastepnie nalezy dokreci¢

dzwignie blokady.

» Rys.48: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. DZzwignia blo-
kady 3. Pokretto

3.  Ustawi¢ narzedzie na jego stronie.
» Rys.49

4. Nalezy poluzowac¢ $ruby w plycie dolnej i wyjac¢ ja.

5.  Poluzowac¢ pokrywki uchwytu szczotek za pomoca

Srubokretu i wyja¢ zuzyte szczotki weglowe.

» Rys.50: 1. Plyta dolna 2. Pokrywka uchwytu
szczotki 3. Srubokret

6. Wilozy¢ nowe szczotki weglowe i zamocowac
pokrywki uchwytu szczotek.

7. Zamocowac ptyte dolng i ostroznie potozy¢ narze-
dzie na jego dolnej czesci. W razie wymontowania
prowadnicy wzdtuznej nalezy jg schowad.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek
moze by¢ przyczyng obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegotowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Tarcze tngce ze stali z ostrzami z weglikow

. Stot dodatkowy (L)

. Stét dodatkowy (tyt)

. Prowadnica wzdtuzna

. Przyrzad do ukosowania

. Klucz uchylny 13-22

. Klucz 19

. Klucz imbusowy 5

. tacznik (do podtgczenia pochtaniacza pytu)

. Zestaw stojaka stotu

Nalezy zapoznac¢ sig z instrukcjg obstugi stojaka do
pilarki stotowej, ktora jest udostgpniona wraz ze stoja-
kiem jako wyposazenie opcjonalne.

WSKAZOWKA: Niektdre pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Mogg to byc¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: 2704N
Fétengelyfurat 30 mm /25,4 mm
(Orszagspecifikus)
Flrésztarcsa atméréje 260 mm
Max. vagételjesitmény 0° ferdevagasi szog 93 mm

45° ferdevagasi szog 64 mm
Uresjarati fordulatszam 5200 min”

Asztalméret (H x SZ) jobb (R) és hatsé segédasztalokkal

1045 mm x 1 066 mm (asztalok meghosszabbitva)
665 mm x 753 mm (asztalok 6sszezarva)

jobb (R) segédasztallal
hatsé segédasztal nélkil

567 mm x 1 066 mm (asztal meghosszabbitva)
567 mm x 753 mm (asztal 6sszezarva)

Améret (H x SZ x M) asztal(ok) | jobb (R) és hatsé segédasztalokkal

715 mm x 753 mm x 483mm

kal nem bévitve jobb (R) segedasztallal

hatso6 segédasztal nélkil

665 mm x 753 mm x 483 mm

Netté tomeg

35,2 kg - 37,0 kg

Biztonsagi osztaly

(=T

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbozhetnek.

. Asuly a felszerelt tartozék(ok)tol fliggbéen valtozhat. Az EPTA 01/2014 eljaras szerint meghatarozott legnehe-
zebb, illetve legkdnnyebb kombinacio a tablazatban lathato.

Szimbolumok

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata elétt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

Viseljen védészemiiveget.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a tarcsa
kozelébe.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket ne dobja

a haztartasi szemétbe! A hasznalt elektro-
mos és elektronikus berendezésekrdl szol6
eurdpai unids iranyelv és annak a nemzeti
jogba valo atliltetése szerint az elhasznalt
elektromos berendezéseket kiilon kell
gydjteni, és kdrnyezetbarat modon Ujra kell
hasznositani.

Rendeltetés

A szerszam fa vagasara hasznalhato.

Ezzel az eszkdzzel egyenes vagas, ferde vagas és
gérvagas lehetséges. Ezt az eszkdzt atmend vagasra
tervezték.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelés, ezért foldel6vezeték nélkdli
aljzatrdl is miikddtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a): 94 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 107 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhaté.
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BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi figyelmeztetések

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetke-
z6kben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos

aramuitést, tiizet és/vagy sulyos sérlilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgeép" kifejezés
az On halozatrdl (vezetékes) vagy akkumulatorrél (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

Biztonsagi utasitasok az asztali

flirészekhez

A fiirésztarcsavédével kapcsolatos figyelmeztetések

1.  Tartsa a fiirésztarcsavéddket a helyiikon. A
fiirésztarcsavédodknek a helyiikon kell lenniiik
miikodoképes allapotban és helyesen felszerelve.
Alaza, sérlilt vagy nem megfelel6en miikodo flirész-
tarcsavédét meg kell javitani vagy ki kell cserélni.

2.  Ellenérizze, hogy a flirésztarcsa nem ér-e a
flirésztarcsavéd6hoz, a hasitokéshez vagy a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kap-
csolot. Az ilyen targyak véletlen érintkezése a
flirésztarcsaval veszélyes allapotot okozhat.

3. Ahasitokést a jelen hasznalati utmutatéoban
leirtak szerint allitsa be. A helytelen tavolsagbe-
allitas, elhelyezés és illesztés azt eredményezheti,
hogy a hasitokés hatastalan lesz a visszarigasok
valészinliségének csokkentésében.

4. Ahasitokés és a visszarugas ellenes rogzitékam-
pok megfelelé6 miikodéséhez azoknak kapcsolatba
kell keriilniiik a munkadarabbal. A hasitékés és a
visszarlgas ellenes rogzitékampdok nem hatékonyak
olyan munkadarabok vagasanal, amelyek tul rovidek
ahhoz, hogy ne kerlilienek kapcsolatba a hasitokéssel
és visszarugas ellenes rogzitékampodkkal. llyenkor a
visszarugast nem lehet megakadalyozni a hasitokés-
sel és visszarugas ellenes rogzitbkampokkal.

5. Hasznalja a megfelel6 flirésztarcsat a hasito-
késhez. A hasitokés megfeleld mikddésiéhez
a flrésztarcsa atméréjének meg kell egyeznie a
megfelel6 hasitokéssel, és a flirésztarcsa testének
vékonyabbnak kell lennie a hasitokés vastagsa-
ganal, és a flirésztarcsa vagasi szélességének
nagyobbnak kell lennie a hasitokés vastagsaganal.

Vagasi eljarasok figyelmeztetései

1. A\ VESZELY: Soha ne tegye az ujjait vagy a
kezeit a flirésztarcsa kozelébe vagy azzal egy
vonalba. Pillanatnyi figyelmetlenség vagy egy
megcsuszas a kezét a flrésztarcsa felé iranyit-
hatja, és sulyos személyi sérllést okozhat.

2.  Afiirésztarcsara a munkadarabot csak a forgas ira-
nyanak elleniébe tolja be. Ha a munkadarabot ugyan-
abba az irdnyba tolja, mint amerre a flirésztarcsa forog
az asztal felett, az azt eredményezheti, hogy a flirész a
munkadarabot és a kezét a flirésztarcsaba huzza.

3. Soha ne hasznalja a gérvagét a munkadarab
betolasahoz parhuzamos vagaskor, és soha ne
hasznalja a parhuzamvezetét hossziitk6zének
a gérvagoval torténd vagaskor. A munkadarab
megvezetése egyidejlleg a parhuzamvezetével
és a gérvagoval noveli a flrésztarcsa megszorula-
sanak és visszarugasanak valészinliségét.

4.  Parhuzamos vagaskor mindig alkalmazzon mun-
kadarab el6tol6 erét a vezet6 és a fiirésztarcsa
kozott. Hasznaljon nyomérudat, ha a vezet6 és
a flirésztarcsa kozotti tavolsag kisebb, mint 150
mm, és hasznaljon nyom6tombaét, ha ez a tavol-
sag 50 mm-nél kisebb. A segédeszkdzok a kezét
biztonsagos tavolsagban tartjak a flirésztarcsatol.

5.  Csak a gyarto altal adott vagy az utasitasoknak meg-
feleléen kialakitott nyomoérudat hasznalja. Ez a nyomé-
rid biztositja a kéz megfeleld tavolsagat a flrésztarcsatol.

6. Soha ne hasznaljon megrongalédott vagy elva-
gott nyomorudat. A megrongalédott nyomorad
eltérhet, és a keze a flirésztarcsaba csuszhat.

7. Ne végezzen semmilyen miiveletet ,,szabad
kézzel”. Mindig hasznalja vagy a parhuzamve-
zet6t vagy a gérvagot a munkadarab helyzetbe
allitasahoz és iranyitasahoz. A ,szabad kézzel”
azt jelenti, hogy a kezek hasznalataval segiti vagy
iranyitja a munkadarabot a parhuzamvezeté vagy
a gérvago helyett. A szabadkézi flirészelés elté-
réshez, beszorulashoz és visszarigashoz vezet.

8.  Soha ne érje el a fiirésztarcsat vagy ne nyuljon at
felette. Ha a munkadarabért nyul, az a mozgé flrész-
tarcsaval térténd véletlen érintkezéshez vezethet.

9. Biztositson a hosszu és/vagy széles munkada-
rabokhoz segéd munkadarab-alatamasztast
a flirészasztal hatuljan és/vagy oldalan, hogy
megtartsa 6ket. A hosszu és/vagy széles mun-
kadarab hajlamos arra, hogy az asztal szélén elfor-
duljon, ami az iranyithatésag elvesztését, a flirész-
tarcsa beszorulasat és visszarugasat okozza.

10. A munkadarab egyenletes litemben haladjon. Ne
hajlitsa meg vagy csavarja meg a munkadarabot.
Ha elakadas torténik, azonnal kapcsolja ki a szer-
szamot, huzza ki a szerszamot, majd tavolitsa el az
elakadast. A flirésztarcsa munkadarab okozta elaka-
déasa visszarugast vagy a motor leallitdsat okozhatja.

11. Ne tavolitsa el a levagott anyagokat, amig a
fiirész fut. Az anyag csapdaba eshet a vezet6
kozott vagy a flirésztarcsa védéburkolatan belll,
és a flirésztarcsa az ujjait a flrésztarcsaba huzatja.
Kapcsolja ki a flirészt, és varjon, amig a flirésztar-
csa megall, miel6tt eltavolitana az anyagot.

12. A2 mm-es vastagsagnal kisebb munkadarabok
darabolasanal hasznaljon kiegészité vezetot az
asztallaphoz. Egy vékony munkadarab a parhu-
zamvezet6 ala ékelédhet, és visszarugast okoz.

A visszarigas okai és az ezzel kapcsolatos figyelmeztetések
A visszarigas a munkadarab hirtelen reakciéja a beszo-
rult, elakadt flrésztarcsanak vagy a munkadarab a
flrésztarcsahoz képest rossz vagasvonalban van, vagy
amikor a munkadarab egy része megszorul a flrésztar-
csa és a parhuzamvezetd vagy mas fix targy kozott.
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Leggyakrabban a visszarugas soran a munkadarab
felemelkedik az asztaltdl a flirésztarcsa hatso részétdl,
és a kezel6 felé mozog.

Avisszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak és/

vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye, és

az alabb leirt dvintézkedések betartasaval elkeriilhetd.

1. Soha ne alljon kozvetleniil egy vonalban a fiirésztar-
csaval. Mindig a flirésztarcsa azon oldalan helyez-
kedjen el, ahol a vezetéléc is talalhato. A visszarugas
soran a munkadarab nagy sebességgel repll valaki
felé, aki a flirésztarcsa el6tte és azzal egy vonalban all.

2. Sohane nyuljon at a fiirésztarcsa felett vagy a hatulja-
hoz a munkadarab kihuzasahoz vagy a megtamaszta-
sahoz. Véletlen kapcsolat el6fordulhat a fiirésztarcsaval
vagy a visszarugas behuzatja az ujjait a flirésztarcsara.

3. Soha ne tartsa meg és ne nyomja meg a mun-
kadarabot, amelyet a forgo flirésztarcsa éppen
levag. Ha megnyomja a munkadarabot, amelyet a
flrésztarcsa vag, akkor az beszorul és visszarug.

4. Allitsa be parhuzamosan a vezetélécet a flirész-
tarcsaval. A nem jol beallitott vezetéléc miatt a mun-
kadarab beszorul a flirésztarcsanal, és visszarug.

5.  Kiilonos figyelmet kell forditani az 6sszeszerelt
munkadarabok nem lathato6 teriileten torténé
vagasakor. A kiall6 flirésztarcsa olyan targyakba
vaghat bele, amik visszartgast okozhatnak.

6. A nagyméretii falapokat tamassza ala, hogy
elkeriilje a flirésztarcsa beszorulasat és a visz-
szarugast. A nagyméretii falapok meghajolhatnak
sajat sulyuk alatt. A tdmaszték(ok)at az asztal tete-
jén tulnyulé panel minden része ala el kell helyezni.

7. Kiulonos 6vatossaggal jarjon el, ha egy megcsa-
varodott, csomds, elhajlott munkadarabot vag
vagy ha nincs egyenes éle, és nem tudja a gér-
vagoval vagy a vezetéléc mentén megvezetni. Az
elhajlott, csomds vagy megcsavarodott munkadarab
nem stabil, és a flirésztarcsa flirészjaratanak elmoz-
dulasat, szorulast és visszarugast okoz.

8. Soha ne vagjon egynél tobb munkadarabot,
vizszintesen vagy fiiggélegesen egymas mellé
rakva. A flirésztarcsa egy vagy tébb darabot fel
tud venni és visszarugast okoz.

9.  Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt, ugy hogy a flirész-
tarcsa a munkadarabban van, allitsa kozépre a flirész-
tarcsat a flirészjaratban és gy6z6djon meg rola, hogy
a flirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba. Ha a
flirésztarcsa beszorult, akkor felemelheti a munkadarabot,
és visszarughat a szerszam Ujrainditasakor.

10. Tartsa a flirésztarcsakat tisztan, élesen és
elegendé6t készleten. Soha ne hasznaljon
elhajlitott flirésztarcsakat vagy flirésztarcsakat
repedt vagy torott fogakkal. Az éles és meg-
felel6en beallitott frésztarcsak minimalizaljak a
beszorulast, a megallast és a visszarugast.

Asztali korflirész miikodési eljaras figyelmeztetések

1. Kapcsolja ki a flirészt, és hlizza ki a tapkabelt, amikor
eltavolitja a asztal-betétet, kicseréli a flirésztarcsat,
vagy beallitja a hasitokeés, a visszartigas ellenes
rogzitékampokat vagy a flirésztarcsa védéburkolatat,
és amikor a gépet feliigyelet nélkiil hagyja. Az dvintéz-
kedésekkel elkeriilhetéek a balesetek.

2. Ne hagyja feliigyelet nélkiil az asztali fiirészt.
Kapcsolja ki, és ne hagyja ott a szerszamot,
amig teljesen le nem all. A felligyelet nélkil
hagyott futé flirész ellendrizhetetlen veszély.
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Az asztali flirészt egy jol megvilagitott, sik
teriileten helyezze el, ahol megfelel6en és
egyensulyban allhat. Olyan helyre kell tele-
piteni, amely elegendé helyet biztosit ahhoz,
hogy kénnyen kezelje a munkadarab méretét. A
rendezetlen és s6tét munkateriiletek és az egye-
netlen, csUszos padld balesetet idézetnek eld.
Gyakran tisztitsa meg és tavolitsa el a flirészport
a flirészasztal és/vagy a porgy!ijté késziilék aldl. A
felhalmozott flrészpor gyulékony és éngyulladhat.
Az asztali flirészt rogziteni kell. A nem megfelel6en
rogzitett asztali flirész elmozdulhat vagy felborulhat.
Tavolitsa el a szerszamokat, a hulladékfat stb.
az asztalrdl, miel6tt az asztali flirészt bekap-
csolja. A figyelmetlenség vagy az esetleges
elakadas veszélyes lehet.

Mindig csak megfelel6 méretii és alaku (gyé-
mant vagy kerek) tengelyfurattal rendelkez6
fiirésztarcsakat hasznaljon. Azok a flirésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a régzit6 alkatré-
szekhez, forgas kézben nem maradnak kézépen,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon megrongalédott vagy hibas
flirésztarcsa rogzité eszk6zoket, mint karimak,
flirésztarcsa-alatétek, csavarok vagy anyak.
Ezeket a régzité eszkdzoket specidlisan az On
flrészéhez tervezték a biztonsagos Uzemeltetés és
az optimalis teljesitmény biztositasa érdekében.
Soha ne alljon az asztali fiirészre, ne hasznalja fel-
lépének. Ha a szerszam megddl, vagy On véletleniil a
vagoszerszamhoz ér, az sulyos sériiléseket okozhat.
Gy6z6djon meg réla, hogy a flirésztarcsa

a megfelel6 iranyban forog. Ne hasznaljon
csiszolétarcsat, drétkefét vagy csiszoléko-
rongot az asztali fiirészen. A flirésztarcsa nem
megfelel felszerelése vagy a nem ajanlott alkat-
részek hasznalata komoly sériilést okozhat.

Tovabbi tudnivalok

1.

Csak olyan flirésztarcsakat hasznaljon, amelyek
jelzett fordulatszama megegyezik a szerszamon
jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb annal.
Valassza ki a megfelel6 flirésztarcsat a
vagandé anyaghoz.

A flirésztarcsak kezeléséhez viseljen kesztyiit.
Tisztitsa meg az orsét, az illesztéperemet (kiilono-
sen annak szerelési feliiletét) vagy a régzitéanyat
a tarcsa felszerelése el6tt. A rossz felszerelés rez-
gést/imbolygast vagy a tarcsa elcsiszasat okozhatja.
Ne vagjon fém targyakat, példaul szegeket és csa-
varokat. A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarabot, és huizza ki bel6le az 6sszes sze-
get, a csavarokat és az egyéb idegen anyagokat.
SOHA ne engedje meg senkinek, hogy a
flirésztarcsaval egy vonalban, az utjaba alljon.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy az imbolygast, amelyek
rosszul felszerelt vagy rosszul kiegyenstilyo-
zott tarcsara utalhatnak.

A szerszamot nem szabad vésésre, nyirasra
vagy hornyolasra hasznalni.

Cserélje ki az asztalbetétet, ha elkopott.
Mindig rakja el a nyomoérudat, ha nem
hasznalja.
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11.  MIELOTT elkezdené a vagast, tavolitson el
minden laza csomoét a munkadarabrol.

12. A hasznalat folyaman keletkez6 flirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa ezekre a
vegyi anyagokra:

—  o6lom az 6lomalapu festékkel bevont mun-
kadarabokbol és,
— arzén és krom a vegykezelt faanyagokbdl.
Az ilyen anyagoknak valo kitettség kockazata attol
fiigg, hogy On milyen gyakran végez ilyen jellegii
munkat. A behatas kockazatanak csokkentése érde-
kében: dolgozzon jol szelléztetett helyen, és a mun-
kavégzéshez hasznaljon erre a célra jovahagyott
munkavédelmi felszereléseket, mint példaul olyan
porvédo alarcokat, amelyet kifejezetten a mikrosz-
kopikus részecskeék kisziirésére fejlesztettek ki.

13. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a segéd
védoburkolat lent és sikban van a flirészasztal-
lal, miel6tt bedugna a szerszamot.

14. Rendszeresen vizsgalja meg a hosszabbité
kabeleket, és cserélje ki 6ket, ha megsériiltek.

15. (Csak eurépai orszagokra vonatkozé6an)
Kizarélag a gyart6 altal ajanlott, az EN847-1 szab-
vanynak megfelel6 filirésztarcsakat hasznaljon.

TELEPITE

asztali flirész beallitasa

» Abra1: 1.8 mm furat atmérd

» Abra2: 1.6 mm szab. alatét 2. Min. 40 mm hosszu
facsavar (10 .sz)

» Abra3: 1.6 mm szab. alatét 2. 6 mm-es rogzitd

csavar és anya szorosan régzitve

Az asztali flrészt egy jol megvilagitott, sik terileten
helyezze el, ahol megfeleléen és egyensulyban allhat.
Olyan helyre kell telepiteni, amely elegendé helyet
biztosit ahhoz, hogy kénnyen kezelje a munkadarab
méretét. Az asztali flirészt négy csavarral vagy csap-
szeggel kell rogziteni a munkaasztalra vagy az asztali
flirész allvanyra az asztali flirész aljan talalhatoé furatok
segitségével. Amikor az asztali flirészt a munkaasztalon
rogziti, gy6z6djon meg arrdél, hogy a munkaasztal tete-
jén van egy nyilas, amely megegyezik az asztal aljan
1évé nyilassal, igy a flrészpor leeshet.

Ha mikddés kézben azt tapasztalja, hogy az asztali
flirész mintha felborulna, megcsuszna vagy elmoz-
dulna, akkor a munkaasztalt vagy az asztali flirész
allvanyt a padléhoz kell régziteni.

Tartozékok tarolasa

» Abra4: 1.Gérvago
» Abra5: 1.Parhuzamvezetd 2. Nyomorad

3. Visszarugas ellenes rogzitékampdk

A gérvago, a flirésztarcsa és a villaskulcsok az alap-
lemez bal oldalan tarolhatdak. A parhuzamvezeté, a
nyomorud és a visszarugas ellenes rogzitékampok az
alaplemez jobb oldalan tarolhatoak.
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A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellendrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a hal6zatrol lecsatlakoztatta.

Flirészlapvédé

AFIGYELMEZTETES: Sohane akadalyozza a

flirésztarcsavédd mozgasat, és ne tavolitsa el. Anem megfe-
leléen miikods flirésztarcsavédd miatt szabadon forgo flirésztar-
csa sulyos személyi sériiléseket okozhat a munkavégzés soran.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznalja a szer-
szamgépet sériilt, hibas vagy hianyzo fiirész-
tarcsavédovel. A szerszamgép sériilt, hibas vagy
hianyzé flrésztarcsavédével vagy rugéval valé hasz-
nalata sulyos személyi sérulésekhez vezethet.

» Abra6:

1. Flrészlapvédd 2. Segéd véddéburkolat

Vagas kdzben nyomja a munkadarabot a tarcsa felé, ugy
hogy a segéd véddburkolat als6 széle érintkezzen a f6
asztallal. Amunkadarab betaplalasakor a flrésztarcsavédé
és a segéd véddburkolat is atmegy a munkadarab szélén.

A személyes biztonsaga érdekében a flirésztarcsavédd és a
segéd véddburkolat mindig legyen j6 allapotban. Ha a flrésztar-
csavédd és a segéd védéburkolat hibasan mikédik, azt azonnal
ki kell javitani. Ellendrizze, hogy a fiirésztarcsavédsd és a segéd
véddburkolat lefelé van-e, és a segéd véddburkolat alsé éle
érintkezik a f6 asztallal, amikor a munkadarabot nem taplal be.

Ha az atlatszé részek annyira elkoszolédnak, vagy ahhoz
annyi flrészpor tapad, hogy a tarcsa és/vagy a munkadarab
nehezen lathato, aramtalanitsa a szerszamot, és tisztitsa meg
az atlatszo részeket egy nedves torléruhaval. Ne hasznaljon
semmilyen benzin alapu tisztitdszert, mert ezzel kérosithatja a
részeket. Ha az atlatszd részek dregedés vagy UV-fényhatas
kovetkeztében elszinezddik, Iépjen kapcsolatba egy Makita
szervizkdzponttal Uj alkatrészek beszerzése érdekében. NE
AKADALYOZZA A FURESZTARCSAVEDO ES A SEGED
VEDOBURKOLAT MOZGASAT, NE TAVOLITSA EL AZOKAT.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra7: 1.Fogantyl
Avagas mélysége a fogantyu elforditasaval allithato.
Forditsa el a fogantyUt az éramutato jarasaval meg-

egyez6 iranyba a flrésztarcsa felemeléséhez vagy az
o6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba, hogy leengedje.

MEGJEGYZES: Vékony anyagok vagasakor hasz-
naljon sekély mélység beadllitast a tiszta vagashoz.

A ferdevagasi szog beallitasa

» Abra8: 1.Reteszelkar 2. Nyilmutaté 3. Kézikerék

Lazitsa meg a reteszel6kart az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyba, és forgassa el a kézikereket, amig a kivant széget
(0°- 45°) el nem érte. A ferdevagasi széget a nyilmutaté jelzi.
Akivant szdg bedllitdsa utan hiizza meg a reteszelékart az ora-
mutato jarasaval megegyezé irdnyba, hogy rogzitse a beallitast.

AVIGYAZAT: A ferdevagasi szog beallitasa utan
gy6z6djon meg rdla, hogy a reteszeldkart bizton-
sagosan meghuzta-e.
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Utkozési funkcioé beallitasa
» Abra9:

1. 90°-0s beallitd csavar 2. 45°-os beallitd
csavar

» Abra10

A szerszam 90°-os és 45°-o0s Uitk6zési pozicidéval van
ellatva. Az utkdzési pozicio ellenérzéséhez és beallita-
sahoz a kévetkezdk szerint jarjon el:

Forgassa el a kézikereket annyira, amennyire csak
lehetséges. Helyezzen egy haromszdg alaku vonalzét
az asztalra, és ellenérizze, hogy a flirésztarcsa 90°
vagy 45° az asztal fellletéhez képest. Ha a flirész-
tarcsa az A. abran lathaté szégben van, forgassa el a
beadllité csavarokat az 6ramutaté jarasaval megegyezd
iranyba; ha a B abran lathaté szogben van, forditsa el
a bedllitdé csavarokat az éramutatd jarasaval ellentétes
iranyba az (itkdzési pozicidk beallitasahoz.

Az itkdzési pozicid beallitasa utan allitsa a flirésztarcsat
90°-ban az asztal fellletéhez képest. Ezutan allitsa be a
nyilmutatéjat ugy, hogy a jobb szélét a 0° fokra allitsa.

» Abra11: 1. Nyilmutato

A kapcsol6 hasznalata

» Abra12: 1.Kapcsolo

A\VIGYAZAT: A miivelet megkezdése elétt elle-
nérizze, hogy az eszk6z be vagy ki van kapcsolva.

Az eszkdz bekapcsolasahoz nyomja meg az ON (I) gombot.
A kikapcsolashoz nyomja meg az OFF (O) gombot.

Kiegészito vezetdléc (parhuzamvezetd)
» Abra13:

1. Szoritécsavar 2. Parhuzamvezet6
3. Kiegészitd vezetbléc 4. Sin

Ha a parhuzamvezetd kdzel kertl a flrésztarcsahoz,
hasznalja a kiegészit vezetdlécet a munkadarab
megtamasztasara. Lazitsa meg a szoritécsavart,
majd csusztassa le a kiegészitd vezetblécet a sinrél.
Csatlakoztassa a kiegészit6é vezetdlécet az abra sze-
rint, és huzza meg a régzitécsavarokat.

Ha csatlakoztatta a parhuzamvezetét a flirésztarcsa bal
oldalahoz, cserélje meg a kiegészitd vezetdléc helyze-
tét. Tavolitsa el a rogzitécsavarokat, a kiegészitd veze-
télécet és a sint a parhuzamvezetérél. Lazan régzitse
a sint a parhuzamvezetd jobb oldalan az eltavolitott
rogzitécsavarokkal. Ezutan csatlakoztassa a kiegészité
vezetblécet és huzza meg a rogzitécsavarokat.
» Abra14: 1.Parhuzamvezeté 2. Kiegészitd vezets-
léc 3. Szoritécsavar 4. Sin

Jobb (R) segédasztal

» Abra15: 1.Kar
» Abra16: 1.Jobb (R) segédasztal

Ez az eszkdz jobb (R) segédasztallal van ellatva a f6
asztal jobb oldalan. A jobb (R) segédasztal hasznala-
tahoz emelje fel a jobb ellilsé oldalon talalhaté mindkét
kart, huzza ki teljesen a jobb (R) asztalt, aztan engedje
le a karokat a rogzitéshez.

Amikor a jobb (R) segédasztalt haszndlja, keresse meg
a mérélemezt a segédasztalon, miutan csavarhuzoval
meglazitotta a csavarokat rajta, ugy, hogy a féasztalon
1évé mérélemezzel egymas utan helyezkedjenek el.

» Abra17: 1.Mérélemez 2. Csavar
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Segédasztal (hatso)

Opcionalis kiegészit6k

» Abra18: 1.Segédasztal (hatso) 2. Csavar

A segédasztal (hats6) hasznalatdhoz lazitsa meg az
asztal alatt a bal és jobb oldalon talalhaté csavarokat, és
huzza ki a hosszabbitét hatrafelé a kivant hosszusagura.
Akivant hossz elérése utan huzza meg a csavart.

MEGJEGYZES: A hatsé segédasztal hasznalata-
kor, amikor a parhuzamvezetét hasznalja, a hatso
segédasztalt 50 mm-nél jobban huzza ki, ugy, hogy
ne Utkdzzon parhuzamvezetd felsé végével.

Bal (L) segédasztal

Opcioniilis kiegésziték
» Abra19: 1. Csavar 2. Bal (L) segédasztal

Abal (L) segédasztalt (opcionalis tartozék) az asztal bal
oldalara lehet felszerelni, ezzel szélesebb hely nyerhet6.

Visszarugas ellenes rogzitékampok

AFIGYELMEZTETES: A vagasi miiveletek
soran hasznalja a visszarugas ellenes rogzit6-
kampokat, amikor csak lehetséges. Ez megakada-
lyozza, hogy egy visszarugasi helyzet soran az anyag
a kezel6 felé elére tolodjon, ami sulyos személyi
sérilést okozhatna.

» Abra20: 1. Visszartgas elleni régzitékampo
2. Rogzitd

A visszarugas elleni rogzitékampok eltavolitdsahoz lazitsa
meg a visszarugas elleni régzitékampé alsé részén talalhatd
rogzitéket, majd huzza ki a rogzitékampokat. Felszerelésekor
a leszerelési eljarast végezze, forditott sorrendben.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Miel6tt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrél
lecsatlakoztatta.

A filirésztarcsa felhelyezése vagy

eltavolitasa

AVIGYAZAT: A flirésztarcsa felszerelése vagy
eltavolitasa el6tt minden esetben ellenérizze,
hogy a szerszam ki van kapcsolva és aramtala-
nitva lett.

MA\VIGYAZAT: Afiirésztarcsa felszereléséhez
vagy eltavolitasahoz csak a mellékelt Makita cs6-
kulcsot hasznalja. Ellenkezé esetben eléfordulhat,
hogy tulhuzza vagy nem hlizza meg eléggé a hatlap-
feji csavart. Ez sériléshez vezethet.

AviGYAzAT: Hasznalja a kovetkezo flirésztar-
csat. Ne hasznaljon olyan fiirésztarcsakat, ame-
lyek nem felelnek meg az ebben az utmutatéban
leirt kovetelményeknek.
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Atmérs Flirésztarcsa Flrészjarat
vastagsaga
260 mm Kevesebb mint Tébb mint 2,1 mm
1,9 mm

1. Lazitsa meg az asztalon talalhaté csavart, majd
tavolitsa el azt.

2. Tartsa meg a kulsé illesztéperemet az ellentartd
villaskulccsal, lazitsa meg a hatlapu anyat az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba a csavarkulccsal. Utana
tavolitsa el a kilsé illesztéperemet.
» Abra21: 1. Ellentarto villaskulcs 2. Hatlapt anya

3. Villaskulcs

3.  Szerelje fel a belsé illesztéperemet, a gydrdit,
a flrésztarcsat, a kiilsé illesztéperemet és a hatlapu
anyat a tengelyre, Ugyelve arra, hogy a flirésztarcsa
fogai az asztal elején lefelé nézzenek. A hatlapfejl
anyat mindig ugy helyezze fel, hogy a bemélyedé része
a klsé illesztéperem felé nézzen.
» Abra22: 1.Belsé illesztéperem 2. Gyiir(i

3. FUrésztarcsa 4. Kiilsé illesztéperem

5. Hatlapu anya

AVIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy a flirésztarcsat
ugy szerelje fel, hogy a fogak a vagas (forgas)
iranyaban alljanak.

A\VIGYAZAT: A fiirésztarcsa felszerelése elbtt
ellendrizze a flirésztarcsa tengelyfurat-atmérgjét.
Mindig a hasznalni kivant flirésztarcsa tengely-
furatahoz megfelel6 gyiiriit hasznaljon. A mellékelt
gylri(k) nagysaga orszagonként eltérd lehet.

. A 30 mm-es furatatmérdji flrésztarcsat hasz-
nalé szerszamhoz tartozo gyird kiilsé atméréje
30 mm.

. A 25,4 és 25 mm-es furatatmérgjl flrésztarcsat
hasznal6 szerszamhoz ezist és fekete szinl
gylrik tartoznak. A 25,4 mm-es furatatmé-
réj firésztarcsahoz az ezust, a 25 mm-es
furatatmeérdji flrésztarcsahoz a fekete gydrit

hasznalja.

4. Aflrésztarcsa rogzitéséhez fogja meg a kiilsé
illesztéperemet az ellentartd kulccsal, majd huzza
meg a hatlapu anyat egy kulccsal, azt az 6ramutatd
jarasanak iranyaba forgatva. EROSEN HUZZA MEG A
HATLAPU ANYAT.

» Abra23: 1. Ellentarté villaskulcs 2. Villaskulcs

AVIGYAZAT: Az illesztéperem feliiletét tartsa
szennyezbéanyagoktdl és mas megtapadoé anya-
goktol tisztan, mert azok a flirésztarcsa csuszasat
okozhatjak.

AVIGYAzZAT: Figyeljen oda, hogy a hatlapu anyat
ovatosan fogja a villaskulccsal. Ha a fogasa meg-
csuszik, a villaskulcs lecsuszhat a hatlapu anyarél és
a keze nekiutédhet az éles flirészélnek.

5. Rogzitse az asztalbetétet a csavarral a helyére.

A hasitokés beallitasa

A\VIGYAZAT: Ha a fiirésztarcsa és a hasitokés
nincsenek megfelel6en beallitva, akkor a miiko-
dés soran veszélyes beszorulas jelentkezhet.
Gy6z6djon meg arrél, hogy megfeleléen vannak
beallitva. Sulyos személyi sériilést szenvedhet, ha a
szerszamot nem megfeleléen beallitott hasitokéssel
hasznalja.

A\VIGYAZAT: SOHA ne végezzen semmilyen
beallitast mig a szerszam miikédik. Barmely
beallitas elvégzése el6tt huzza ki az eszkozt a
halézatbol.

AVIGYAZAT: Ne tavolitsa el a hasitokést.

» Abra24: 1.Firésztarcsavéds 2. Hasitokés
3. Csavar

A hasitékés poziciodja gyarilag ugy van beallitva, hogy
a flrésztarcsa és a hasitokés egy vonalban legyenek.
Azonban, ha a flirésztarcsa és a hasitdékés nincsenek
egy vonalban, be kell allitania azt.
Lazitsa meg az asztalbetéten talalhaté csavart, majd
tavolitsa el a féasztalrél. Lazitsa meg a hatlapu csa-
varokat (B), és dllitsa be a pengét védé rogzitd részt
(tartd) ugy, hogy a hasitékés kdzvetlenil a flrésztarcsa
mogé legyen. Ezutan hizza meg a hatlapu csavarokat
(B), hogy rogzitse a tartét, és tegye be a helyére a
lemezt.
» Abra25: 1. Tarcsa 2. Ennek a két tavolsagnak
egyenlének kell lennie. 3. Hasitokés
4. Hatlapu csavarok (B) 5. Hatlapu csa-
varok (A)

A hasitékés és a penge fogai kdzotti tavolsagnak kb.
4-5 mm-nek kell lennie. Lazitsa meg a hatlapu csa-
varokat (A), allitsa megfelel6 helyzetbe a hasitokést,
majd szorosan hizza meg a hatlapu csavarokat (A).
Helyezze vissza az asztalbetétet az asztalba, ezutan
még a vagas megkezdése elétt ellendrizze, hogy a
tarcsa védéburkolata akadalymentesen mikaodik.

» Abra26: 1.Hasitokés 2. Flirészlapvéds 3.4 -5

mme-es tavolsag

A parhuzamvezetet6 felszerelése és

beallitasa
» Abra27: 1.Horog 2. Gomb 3. Vezetdsin

1.  Szerelje fel a parhuzamvezeté hegyén lévd
akasztét az asztal vagy jobb (R) segédasztal tavoli
vezetdsinére, és szerelje be és tolja elére a parhuzam-
vezet6t ugy, hogy a vezetétarté a legalso vezetdsinhez
illeszkedjen.

2. Avezet6sinen lévé parhuzamvezetd oldalra
csusztatasahoz dllitsa vissza teljesen a vezetétarton
lévé gombot, anélkil hogy a kart a gombon meg ne
hdzna.

A parhuzamvezet6 rogzitéséhez teljesen forgassa el a
gombot a parhuzamvezetd tartojan.
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3.  Aparhuzamvezetd eltavolitdasahoz huzza meg
a kart a gombon és forgassa a gombot teljesen el6re,
mikdzben hizza a kart.

Annak ellenérzésére, hogy a parhuzamvezeté parhuza-
mos a flirésztarcsaval, rogzitse a parhuzamvezetét 2 - 3
mm-re a flirésztarcsatol. Emelje a flirésztarcsat a maxi-
malis magassagi. Jeldlje meg az egyik flrészfogat egy
zsirkrétaval. Mérje le a parhuzamvezeté és a flirésztar-
csa kozotti (A) és (B) tavolsagokat. Mindkét méréshez

a krétaval megjelolt fogat hasznalja. A két mérésnek
egyeznie kell. Ha a parhuzamvezeté nem parhuzamos a
flrésztarcsaval, akkor a kdvetkezé mddon jarjon el:

» Abra28: 1.Skala

1. Helyezze a parhuzamvezetét csiszo helyzetbe.

2. Lazitsa meg a vezetélécen talalhaté imbuszcsava-
rokat a mellékelt imbuszkulccsal.
» Abra29: 1. Hatlapfeji csavarok

3. Allitsa be a parhuzamvezetét, hogy parhuzamos
legyen a flirésztarcsaval.

4. Forditsa a parhuzamvezetdn lévé gombot a kez-
elé felé.

5. Huzza meg a vezetélécen talalhato
imbuszcsavarokat.
» Abra30

AVIGYAZAT; Gy6z6djon meg roéla, hogy a parhu-
zamvezet6t ugy allitotta be, hogy az parhuzamos
a flirésztarcsaval, ellenkez6 esetben veszélyes
visszarugasok torténhetnek.

Ha a parhuzamvezetét nem lehet szilardan roégziteni,
dllitsa be az alabbi eljaras szerint.

1. Allitsa a parhuzamvezetét az asztalra és a gombot
forditsa félig a mozgé allasaba. Hizza meg a csavart
(A) mindaddig, amig a parhuzamvezeté régzitésre
keril. Ezutan egy negyed/fél fordulattal lazitsa meg a
csavart.

» Abra31: 1.Parhuzamvezeté 2. Kioldott pozicid
3. Mozg6 pozicio 4. Rdgzitési pozicio
» Abra32: 1.Parhuzamvezeté 2. Mozgo pozicid

3. Csavar (B) 4. Csavar (A)

2. Huzza meg teljesen a csavart (B), majd kb. 2
teljes fordulattal lazitsa meg.

3.  Zarjale a parhuzamvezetét ugy, hogy teljesen
elforgatja gombot a vezetétarton (zarolasi helyzet).

4. Gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezetd fel-
szerelhetd és eltavolithaté az eredeti poziciéban (nyitott
helyzet).

5. Gy6z6djon meg rola, hogy a parhuzamvezetd
siman csusztathaté megingas nélkil, amikor a gomb
féluton van.

MEGJEGYZES: Ugyeljen arra, hogy ne hlizza
meg a fenti utasitasokban megadottnal nagyobb
erdvel a csavarokat. Ennek figyelmen kivil hagyasa
megrongalhatja a rogzitett részeket.

Huzza fel a parhuzamvagot a flirésztarcsa oldalan.
Ellendrizze, hogy a parhuzamvezetd tartdjan a veze-
tévonal a 0 értékre mutat. Ha a vezetévonal nem a 0
értékre mutat, akkor lazitsa meg a csavart a skalan és
dllitsa be a skalat.

» Abra33: 1.Vezetvonal 2. Csavarok

A porszivo csatlakoztatasa

A tisztitasi mlveletek elvégezhet6k a szerszam Makita
porszivohoz vagy porgyijtéhdz valo csatlakoztatasaval.
» Abra34

AviGyizar: Mindig hasznaljon ,,segédeszk6z6-
ket” mint nyomorad és nyométéomb, amikor fenn-
all annak veszélye, hogy a keze vagy az ujja kézel
keriil a flirésztarcsahoz.

Avicyizar: Mindig tartsa hatarozottan a mun-
kadarabot az asztalhoz és a parhuzamvezet6hoz
vagy gérvagohoz. Ne hajlitsa meg vagy csavarja
meg betolaskor. Ha a munkadarab meghaijlott vagy
megcsavarodott, veszélyes visszarugasok fordulhat-
nak eld.

A\ VIGYAZAT: SOHA ne hiizza vissza a munkada-
rabot, ha a fiirésztarcsa forog. Ha a vagas befe-
jezése el6tt vissza kell huznia a munkadarabot,
elészor kapcsolja ki a szerszamot, mikézben a
munkadarabot hatarozottan tartja. Varja meg,
amig a flirésztarcsa teljesen leall, miel6tt kivenné
a munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugast okozhat.

A\VIGYAZAT: SOHA NE tavolitsa el a levagott
anyagot, ha a flirésztarcsa forog.

A\VIGYAZAT: SOHA ne tegye a kezét vagy ujjat a
flirésztarcsa utjaba. Legyen kiilonésen figyelmes
a ferdevagasnal.

AVIGYAZAT: Mindig hatarozottan rogzitse a
parhuzamvezet6t, vagy veszélyes visszarugasok
fordulhatnak el6.

AVIGYAZAT: Mindig hasznaljon ,,segédeszk6z6-
ket”, mint példaul nyomérad vagy nyométémb,
amikor kis vagy keskeny munkadarabokat vag.

Segédeszkozok

A nyomorud, a nyométdmb vagy a kisegitd vezetd
tartoznak a kiilénb6z6 ,segédeszkdzok” tipusaihoz.
Hasznalja azokat a biztonsagos, biztos vagasokhoz
anélkil, hogy a kezel6nek hozza kellene érnie barmely
testrészével a flirésztarcsahoz.

Nyomoétomb
» Abra35: 1. Lap/él parhuzamos 2. Fogantyl
3. Facsavar 4. Osszeragasztva

Egy darab 19 mm-es rétegelt lemezt hasznaljon.
Afogantyunak a rétegelt lemez kézepén kell lennie.
Régzitse ragasztdval és facsavarokkal az abran lathaté
maddon. A 9,5 mm x 8 mm x 50 mm-es fabdl készdlt
darabokat mindig fel kell ragasztani a rétegelt lemezre,
hogy a flirésztarcsa ne valjon életlenné, ha a kezel6
véletlenil belevag a nyométémbbe. (Soha ne hasznal-
jon szeget a nyométémbben.)
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Kiegészit6 vezetd
» Abra36: 1.Lap/él parhuzamos
A segédvezet6t 9,5 és 19 mm-es rétegelt lemezbdl készitse.

Parhuzamos vagas

A\VIGYAZAT: Parhuzamos vagaskor vegye le az
asztalrol a gérvagot.

A\VIGYAZAT: Nagy és hosszii munkadarabok
vagasakor mindig biztositson megfelel6 alata-
masztast az asztal mogott. NE engedje, hogy egy
hosszu deszka mozogjon vagy elmozduljon az
asztalon. Ez a flirésztarcsa megszorulasat okozhatja
és noveli a visszarugas, valamint a személyi sérilés
lehet6ségét. A tamaszték magassaga ugyanolyan kell
legyen, mint az asztalé.

AVIGYAZAT: A flirésztarcsa lehajlé oldalan ne
végezzen ferdevagast.

1. Avagasi mélységet egy kicsit magasabbra allitsa,
mint a munkadarab vastagsaga.
» Abra37

2. Allitsa a parhuzamvezetét a kivant szélességre és
régzitse a gomb lenyomasaval. A vagas megkezdése
el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezet6é
hatsé vége szilardan van régzitve. Ha nincs elég bizton-
sagos rogzitve, akkor a ,Parhuzamvezeté felszerelése
és beadllitasa” cim( fejezet utasitasai szerint jarjon el.

3. Kapcsolja be a szerszamot, és a parhuzamvezetd
mentén 6vatosan tolja a munkadarabot flirésztarcsara.

Ha a vagas szélessége 150 mm vagy annal nagyobb,
akkor a munkadarab toldsahoz hasznadlja a jobb kezét.
Abal kezével tartsa a munkadarabot a parhuzamvezeté
mentén.

» Abra3s

Ha a hasitas 65 mm - 150 mm széles, hasznalja a
nyomorudat a munkadarab tolasahoz.
» Abra39: 1. Nyomorad

Ha a hasitas szélessége 65 mm-nél keskenyebb, akkor
a nyomérudat nem lehet hasznalni, mert a nyomérud
meg fogja érinteni a tarcsat. Hasznalja a kiegészitd
vezet6t és a nyomotdmbot. Csatlakoztassa a kiegészitd
vezet6t a parhuzamvezetéhoz két ,C” befogoval.

A munkadarabot kézzel tolja addig, amig a vége koril-
belll 25 mm-re van az asztal ellils6 szélétdl.

» Abra40

Folytassa a kiegészit6 vezetd tetején a nyomdétdémb

hasznalataval a vagas befejezéséig.
» Abra41: 1. Nyomdtdomb 2. Kiegészitd vezetd

AVIGYAzAT: Harantvagasnal tavolitsa el a par-
huzamvezetét az asztalrol.

AVIGYAZAT: Nagy és hosszii munkadarabok
vagasakor mindig biztositson megfelel6 alata-
masztast az asztal oldalan. A tamaszték magas-
saga ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.

AVIGYAZAT; Mindig tartsa tavol a kezét a tarcsa
utjatol.
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Gérvago
» Abra42: 1.Harantvagas 2. Gérvagas
3. Ferdevagas 4. Kombinalt gérvagas
(szbgben)
A gérvagé mérce az abran lathaté négyféle vagashoz
hasznélhato.

A\VIGYAZAT: Ovatosan régzitse a gérvagon
talalhaté gombot.

MA\VIGYAZAT: A munkadarab és a mérce
elcsuszasat szilard befogok alkalmazasaval
kerdiilje el, kiilonosen szdg alatti vagaskor.

AVIGYAZAT: SOHA NE tartsa vagy fogja meg a
munkadarab ,levagando” részét.

AVIGYAZAT: Mindig ugy allitsa be a tavolsagot
a gérvago mérce vége és a flirésztarcsa kozott,
hogy az ne legyen nagyobb mint 15 mm.

Gérvagoé mérce litk6z6
» Abra43: 1.Az (itkdz6 csavarja 2. Kis lemez

3. Gomb
A gérvagd mérce a gérvagasi szogek gyors beallitasa
érdekében Utkdzékkel rendelkezik a 90° és a 45°-0s
bal, illetve jobb gérvagasi szogeknél.
A gérvagasi szog beallitdsahoz lazitsa meg a gérvagoé
mércén talalhaté gombot.
A szabad beallitdshoz emelje ki gérvagé mércén talal-
hato kis lemezt. Forditsa a gérvagé mércét a kivant
szOgbe. A kis lemezt tegye vissza az eredeti helyére és
huzza meg a gombot az éramutato jarasanak iranyaba.

A gérvagoé mérce hasznalata

» Abrad4: 1.Vajat 2. Gérvagoé 3. Gomb
CsUsztassa a gérvago mércét az asztalon lathato
vastag vajatokba. Lazitsa meg a gombot a mércén és
allitsa be a kivant széget (0° és 60° kozott). Hozza a
tombot egy szintbe a parhuzamvezetével és finoman
tolja a flirésztarcsara.

Also uitk6z6 (gérvago mérce)

> Abrad5: 1.Alsé iitkdzd

A gérvago mérceén talalhaté alsé utk6z6 megakada-
lyozza a munkadarab elmozdulasat. Lazitsa meg a
gérvagd mércén 1évé csavart, és allitsa be az alsé
itk6z6 helyzetét.

A szerszam szallitasa

» Abra46

Ellenérizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.
A szerszamot az abranak megfelel6 moédon fogva
szallitsa.

AVIGYAZAT: A szerszam szallitasa elétt mindig
régzitsen minden mozgo alkatrészt.

AVIGYAZAT: A szerszam szallitasa elétt gy6z5d-
jon meg arrdl, hogy a tarcsa védéburkolata és a
segéd véddburkolat le van engedve és a segéd
védoburkolat alsé széle hozzaér a f6 asztalhoz.
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KARBANTARTAS

AVIGYAZAT; Miel6tt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Tisztitas

1d6rél idére takaritsa le a géprél a flrészport és a forgacsot.
Ovatosan tisztitsa meg a tarcsa védéburkolatat és az asztali
korflirész belsejében talalhaté mozgé alkatrészeket.

A flirésztarcsa alatt felhalmozdédott flirészpor eltavolita-
sakor vegye le az asztalbetétet és a porszivé csatlakoz-
tatasabol egy légfuvé segitségével fujja ki a flrészport.

Az asztali korflirész kivald tzemi allapotanak megér-
zése és a maximalis élettartam biztositasa érdekében
id6rél id6re olajozza vagy zsirozza meg a mozgé és
forgd alkatrészeket.

Kenési helyek:

. Aflirésztarcsa felemelésére szolgaléd menetes tengely
. Akeret elforgatasara szolgalo csuklo

. A motoron talalhato, emelkedést vezeté tengelyek
Flrésztarcsa emeld attétele

A parhuzamvezet6 vezetdsinje

A segédasztal (R) reteszel6karok tengelye

A segédasztal (R) csuszérésze

A szénkefék cseréje

Rendszeresen ellenérizze a szénkeféket.

Cserélje ki 6ket amikor lekopnak egészen a hatarjelzésig.
Tartsa tisztan a szénkeféket, és biztositsa, hogy sza-
badon mozoghassanak tartojukban. Mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
» Abra47: 1.Hatarjelzés

1. Rakja el az (R) segédasztalt. Tavolitsa el a parhu-
zamvezetét, ha fel van szerelve.

2. Lazitsa meg a reteszeld kart, és forgassa el a
kézikereket, amig a flirészfej el nem éri a 45°-0s sz6-
get. Ezutan hizza meg a reteszel6kart.
» Abra48: 1.Parhuzamvezetd 2. Reteszelékar

3. Kézikerék

3. Allitsa a szerszamot jobb oldalara.
» Abra49

4. Lazitsa meg a csavarokat az als6 lemezen és
tavolitsa el.

5. Csavarhuzoéval lazitsa meg a kefetartd sapkakat,
majd tavolitsa el az elkopott szénkeféket.
» Abra50: 1.Als6 lemez 2. Kefetartd sapka

3. Csavarhuzo

6. Tegye be az Uj szénkeféket, majd régzitse a kefe-
tarté sapkakat.
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7. Rogzitse az alsé lemezt a csavarokkal, majd
Ovatosan allitsa a talpara a gépet. Rakja el a parhuzam-
vezet6t, ha leszerelte.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészité vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sériilés kockazataval jar. A
kiegészit6t vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Acél- és karbidvégl flrésztarcsak

. Bal (L) segédasztal

. Segédasztal (hatso)

. Parhuzamvezetd

. Gérvago

. 13-22-es ellentarto villaskulcs

. Villaskulcs, 19

. 5-0s imbuszkulcs

. Csatlakozo (a porgylijté csatlakoztatasahoz)
. Asztalallvany készlet

Lasd az asztali korflrészallvany hasznalati utasitasat,

amennyiben az allvany opcionalis tartozékként rendel-
kezésére all.

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model:

2704N

Otvor na hriadel
(podra krajiny)

30 mm /25,4 mm

Priemer ¢epele 260 mm

Max. kapacita rezania skosenie 0° 93 mm
skosenie 45° 64 mm

Otacky naprazdno 5200 min”

Velkost stola (d x §) s vedlaj$imi stolmi (pravy) a (zadny)

1045 mm x 1 066 mm (stoly roztiahnuté)
665 mm x 753 mm (stoly zlozené)

s vedrlaj$im stolom (pravy)
bez vedlajsieho stola (zadny)

567 mm x 1 066 mm (stdl roztiahnuty)
567 mm x 753 mm (stdl zlozeny)

Rozmery (d x § x v) s neroztiah- | s vedlajsimi stolmi (pravy) a (zadny)

715 mm x 753 mm x 483mm

nutymi stolmi s vedlaj$im stolom (pravy)

bez vedlajsieho stola (zadny)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Cista hmotnost

35,2 kg — 37,0 kg

Trieda bezpecnosti

(=T

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

. Hmotnost sa mézZe menit' v zavislosti od namontovaného prislusenstva. Najlahsia a najt

azSia kombinacia v

sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

ymboly

Niz8ie su uvedené symboly, s ktorymi sa mozete
stretnat’ pri pouziti nastroja. Je délezité, aby ste poznali
ich vyznam, skér nez zanete pracovat.

Precitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA

Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepriblizujte k ¢epeli ruku &i prsty.

Len pre taty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu! Podla eurépskej
smernice o nakladani s pouzitymi elek-
trickymi a elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajlcich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin je nutné elek-
trické zariadenia po skonéeni ich Zivotnosti
triedit a odovzdat na zberné miesto vyko-
navajuce environmentalne kompatibilné
recyklovanie.

Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur¢eny na rezanie dreva.

Tento nastroj podporuje priame rezanie, zrezavacie
rezanie a skosené rezanie. Tento nastroj nie je uréeny
na drazkovanie.

\ETETEL

Nastroj sa m6ze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841:

Uroveri akustického tlaku (L) : 94 dB (A)

Urove akustického tlaku (Lya) : 107 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani v8etkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym prudom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné pokyny pre stolové

pily

Vystrahy tykajlce sa bezpe¢nostnych krytov

1. Kryty nechajte nasadené sa svojom mieste.
Kryty musia byt funkéné a riadne upevnené.
Kryt, ktory je uvolneny, poSkodeny alebo nefun-
guje spravne, sa musi opravit alebo vymenit.

2. Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel pily nedotyka chranica, Stiepiaceho noza
alebo obrobku. Neimyselny kontakt tychto prvkov
s Eepelou pily mdze spdsobit nebezpecény stav.

3. Nastavte Stiepiaci n6z podl'a popisu v tomto
navode na pouzivanie. Nespravne rozstupy,
umiestnenie a zarovnanie moze spdsobit, ze
Stiepiaci n6z nebude méct Gc€inne zniZit pravdepo-
dobnost spatného narazu.

4.  Aby Stiepiaci n6z a zapadky proti spatnému
narazu fungovali, musia sa upevnit' na obrobku.
Stiepiaci ndz a zapadky proti spatnému narazu su
neucinné pri rezani obrobkov, ktoré su prili§ kratke
na to, aby sa k nim mohol zaistit' Stiepiaci n6z a
zapadky proti spatnému narazu. Pri tychto podmien-
kach nemozno zabranit spatnému narazu pomocou
Stiepiaceho noza a zapadiek proti spatnému narazu.

5. Pre funkciu Stiepacieho noza pouzite spravnu
cepel pily. Aby mohla funkcia Stiepacieho noza
spravne fungovat, priemer ¢epele pily sa musi
zhodovat' s prislusnym Stiepacim noZzom a hlavna
Cast ¢epele pily musi byt tensia ako je hrubka
Stiepacieho noza a rezna Sirka Cepele pily musi
byt SirSia ako je Stiepaci néz.

Vystrahy tykajuce sa rezania

1. /\ NEBEZPEGENSTVO: Nikdy sa nepriblizujte
prstami ani rukami do blizkosti alebo do roviny
cepele pily. V pripade chvilkovej nepozornosti
alebo poSmyknuti sa mdze ruka dostat k Eepeli
pily a méze dojst k vaznemu zraneniu.

2. Obrobok posuvajte k ¢epeli pily vzdy proti smeru
otacania. PosUvanie obrobku v rovnakom smere, v
akom sa otaca ¢epel pily nad stolom moze spdsobit,
Ze sa obrobok a vasa ruka vtiahne do ¢epele pily.

3. Nikdy nepouzivajte zrezavacie meradlo na
posftivanie obrobku pri pozdiznom rezani a
nepouzivajte vodidlo na pozdizne rezanie
ako dizkovy doraz pri prieénom rezani pomo-
cou zrezavacieho meradla. Su¢asné vedenie
obrobku pomocou vodidla na pozdizne rezanie a
zrezavacieho meradla zvySuje pravdepodobnost’
zovretia a spatného narazu cepele pily.

4. Pri pozdiznom rezani vzdy postvajte obrobok
vyvijanim sily medzi vodidlom a ¢epelou pily.
Ak je vzdialenost’ medzi vodidlom a éepelou
pily mensia ako 150 mm pouzite tlacnu ty¢ a
ked je tato vzdialenost' mensia ako 50 mm,
pouzite tlaény blok. ,Pomocné pracovné* zaria-
denia udrzuju vasu ruku v bezpeénej vzdialenosti
od Cepele pily.

5. Pouzivajte len postvaciu tycku poskytnutu
vyrobcom alebo zhotovenu podrla pokynov.
Tato tlacna ty¢ udrziava dostato¢nu vzdialenost’
ruky od ¢epele pily.

6. Nikdy nepouzivajte poskodenu alebo pre-
rezanu posuvaciu ty¢ku. PoSkodena tlaéna
ty¢ sa moze zlomit a spbésobit, Ze sa vasa ruka
posmykne do ¢epele pily.

7. Ziadne ukony nevykonavajte ,,vofnou rukou®. Na
umiestnenie a vedenie obrobku vzdy pouzivajte
bud vodidlo na pozdizne rezanie alebo zrezava-
cie meradlo. ,Volna ruka“ znamena, Ze sa na podo-
pretie alebo vedenie obrobku pouziva ruka namiesto
vodidla na pozdiZne rezanie alebo zrezavacieho
meradla. Pilenie volnou rukou vedie k nespravnemu
zarovnaniu, zovretiu a spatnému narazu.

8.  Nikdy nesiahajte do blizkosti alebo nad rotu-
jucu éepel pily. Siahanie na obrobok moéze viest
k nahodnému kontaktu s pohyblivou epelou pily.

9.  V pripade dlhych a/alebo Sirokych obrobkov
zabezpecte ich rovnu polohu pouzitim pomoc-
nej podpery obrobku vzadu a/alebo na bokoch.
Dlhy a/alebo Siroky obrobok ma tendenciu otacat’
sa na okraiji stola a spdsobit’ tak stratu kontroly,
zovretie Cepele pily a spatny naraz.

10. Obrobok posuvajte rovnomernym tempom.
Obrobok neohybajte ani neskrucajte. Ak dojde
k zaseknutiu, nastroj okamzite vypnite, odpojte
od elektriny a odstrarte zaseknutie. Zaseknutie
Cepele pily obrobkom méze spdsobit spatny naraz
alebo zastavenie motora.

11. Neodstranuje ziadne odrezky, kym je pila spus-
tena. Material mézZe uviaznut medzi vodidlom
alebo vo vnutri chrani¢ ¢epele pily a ¢epel pily
méze vtiahnut vase prsty do ¢epele pily. Pred
vybratim materialu vypnite pilu a po¢kajte, kym sa
Cepel pily nezastavi.

12.  Pri pozdiznom reze obrobkov tensich ako
2 mm pouzite pomocné vodidlo v kontakte s
doskou stola. Tenky obrobok sa méze zaseknut
pod vodidlom na pozdiZne rezanie a sposobit
spatny naraz.

Priciny spatného narazu a prislusné varovania

Spétny naraz je nahla reakcia obrobku v désledku

zovretia, zaseknutia Gepele pily alebo nespravne

zarovnaného rezu v obrobku vzhladom na &epel pily
alebo ked' sa ¢ast obrobku zasekne medzi ¢epelou pily

a vodidlom na pozdizne rezanie alebo inym pevnym

prvkom.
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Pocas spatného narazu sa obrobok najéastejsie
zdvihne zo stola prostrednictvom zadnej Casti Cepele
pily a odhodi sa smerom k operatorovi.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily
alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo
podmienok a mozno sa mu vyhnut vykonanim prislus-
nych protiopatreni uvedenych nizsie.

1.

10.

Nikdy nestojte priamo v rovine s ¢epelou pily.
Vzdy sa postavte na rovnaku stranu ¢epele pily
ako je vodidlo. Pri spatnom naraze sa mdze obro-
bok odhodit vysokou rychlostou smerom k osobe
stojacej vpredu a v jednej rovine s ¢epelou pily.
Nikdy nesiahajte nad ani za cepel pily, aby ste
potiahli alebo podopierali obrobok. M6Ze dojst k
nahodnému kontaktu s ¢epelou pily alebo k spatnému
ndrazu a naslednému vtiahnutiu prstov do ¢epele pily.
Nikdy nedrzte ani netlacte rezany obrobok
oproti rotujucej ¢epeli pily. Pri tlaceni obrobku,
ktory sa ma rezat, na Cepel pily, vznika moznost
zovretia a spatného narazu.

Zarovnajte vodidlo tak, aby bolo rovhobezné s
¢epelou pily. V pripade nespravneho zarovnania
vodidla sa obrobok zachyti o ¢epel pily a vytvori
sa spatny naraz.

Bud'te obzvlast’ opatrni pri rezani do ,,slepej“ oblasti
zostavenych obrobkov. Prenikajuca ¢epel pily méze
prerezat predmety s désledkom spétného narazu.
Vel'ké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu cepele
pily. Velké panely sa m6zu prehybat pod vlastnou
vahou. Podpery sa musia umiestnit pod vSetky
Casti panela prec¢nievajlce cez dosku stola.

Pri rezani obrobku, ktory je skruteny, uzlovy,
krivy alebo nema dostato€ne rovni hranu

na vedenie pomocou zrezavacieho meradla
alebo pozdiz vodidla, musite dbat’ na zvysenu
opatrnost’. Krivy, uzlovy alebo skriuteny obrobok
je nestabilny a spdsobuje nespravne zarovnanie
zarezu s Cepelou pily, zovretie a spatny naraz.
Nikdy nerezte viac nez jeden obrobok naraz, ¢i
uz polozené na sebe alebo vedla seba. Cepel
pily by mohla zdvihnut jeden alebo viac kusov a
sposobit spatny naraz.

Pri opatovnom spustani pily s ¢epefou pily v
obrobku vycentrujte ¢epel pily v zareze a skon-
trolujte, ¢i zuby pily nie st vnorené do materialu.
Ak je Cepel pily zovreta, moze pri opatovnom spus-
teni pily zdvihnut obrobok a spdsobit spatny naraz.
Cepele pily udrzujte &isté, ostré a spravne nasta-
vené. Nikdy nepouzivajte krivé cepele pily alebo
cepele pily s popraskanymi alebo zlomenymi
zubmi. Ostré a spravne nastavené ¢epele pily
minimalizuju zovretie, zastavenie a spatny naraz.

Vystrahy tykajlce sa pracovnych postupov so
stolovou pilou

1.

Pri demontazi vlozky stola, pri vymene ¢epele
pily alebo pri Upravach stiepacieho noza, zapa-
diek proti spatnému narazu alebo chranica
cepele pily a ked’ stroj nechavate bez dozoru,
vypnite stolovu pilu a odpojte napajaci kabel.
Preventivne opatrenia zamedzia nehodam.
Stolovu pilu nikdy nenechavajte bezat’ bez
dozoru. Vypnite ju a neodchadzajte, kym sa
uplne nezastavi. Spustena pila bez dozoru pred-
stavuje nekontrolované riziko.

Stolovu pilu umiestnite na dobre osvetlenom
a rovhom mieste, kde si mézete udrzat’ dobry
postoj a rovnovahu. Mala by byt’ nainstalovana
na mieste, ktoré poskytuje dostatok priestoru
na jednoduché zaobchadzanie s obrobkom
danej velkosti. Stiesnené, tmavé priestory a
nerovné kizké povrchy privolavaju urazy.

Casto &istite a odstraiiujte piliny spod stola
pily a/alebo odsavaca prachu. Nahromadené
piliny st horlavé a m6zu sa samovolne vznietit.
Stolova pila musi byt zaistena. Stolova pila,
ktora nie je riadne zaistena, sa mézu posuvat
alebo prevratit.

Pred zapnutim stolovej pily vyberte spod stola
nastroje, drevené zvysky a pod. Vystrelenie alebo
potencialne zaseknutie moze byt nebezpecné.
Vzdy pouzivajte ¢epele pily so spravnou velko-
st'ou a tvarom otvorov na hriadel’ (diamantovy
alebo okruhly). Cepele pily, ktoré nezodpovedaju
spdsobu uchytenia na pile, sa budd pohybovat
excentricky a spdsobia stratu kontroly.

Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne montazne prostriedky c¢epele pily,
ako su priruby, podlozky ¢epele pily, skrutky
alebo matice. Tieto montazne prvky su Specialne
navrhnuté pre vasu pilu, na bezpe¢nu prevadzku
a optimalny vykon.

Nikdy nestojte na stolovej pile, nepouzivajte
ju ako stoléek na dociahnutie vyssie. Ak by sa
nastroj prevrhol alebo ak by doslo k nahodnému
kontaktu s reznym naradim, mohlo by déjst k
vaznemu zraneniu.

Uistite sa, ze je ¢epel pily nainstalovana tak,
aby sa otacala spravnym smerom. Na stolovej
pile nepouzivajte brasne kotuce, drotené kefy
a pod. Nespravne namontovany Cepel pily alebo
pouzitie neodporuéaného prislusenstva moze
spodsobit vazne poranenie.

Dopliujuce pokyny

1.

Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznacena na nastroji.
Cepel pily vyberajte primerane podra rezaného
materialu.

Pri manipulacii s ¢epel'ou pily pouzivajte rukavice.
Pred montazou kotuca ocistite vreteno, pri-
ruby (najma montazny povrch) a Sesthrannu
maticu. Nespravna montaz méze sposobit’ vibra-
cie/kmitanie alebo preklzavanie kotuca.

Nerezte kovové predmety, ako su klince

a skrutky. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, skrutky a iny cudzi
material a ak su, odstrarite ich.

NIKDY nedovolte, aby sa v rovine s drahou
cepele pily nachadzala ina osoba.

Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

Tento nastroj sa nesmie pouzivat’ na drazkovanie.
Ked' je vlozka stola opotrebovana, vymerte ju.
Ked' sa posuvacia tycka nepouziva, uskladnite
ju.
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11. Vyklepte vSetky volné uzly z obrobku a az
POTOM zacnite rezat'.

12. Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze spésobuju
rakovinu, poruchy plodu alebo iné repro-
dukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:

— olovo z maliarskych materialov na baze
olova a
— arzén a chrom z chemicky o$etreného
stavebného dreva.
Riziko ohrozenia tymito latkami sa liSi v zavis-
losti od toho, ako ¢asto vykonavate tento typ
prace. Na znizenie rizik spésobenych vystave-
nim sa tymto chemikaliam pracujte na dobre
vetranom mieste a pracujte s odporac¢anymi
bezpeénostnymi poméckami, napriklad s
protiprachovymi maskami, ktoré su Specialne
uréené na filtrovanie mikroskopickych ¢€astic.

13. Pred zapojenim nastroja do elektriny sa vzdy
uistite, ze doplnkové kryty su dolu a naplocho
voci stolu pily.

14. Predlzovacie kable pravidelne kontrolujte a v
pripade poskodenia vymernite.

15. (Len pre eurépske krajiny)

Pouzivajte len ¢epele pily uréené vyrobcom,
ktoré vyhovuju norme EN847-1.

Umiestnenie stolovej pily

» Obr.1: 1. Priemer otvoru 8 mm

» Obr.2: 1.6 mm $tand. podlozka 2. Skrutka do dreva
&. 10 s min. dizkou 40 mm

» Obr.3: 1.6 mm $tand. podlozka 2. 6 mm upevriova-

ciu skrutku a maticu pevne dotiahnite

Stolovu pilu umiestnite na dobre osvetlenom a rovhom
mieste, kde si mdzete udrzat dobry postoj a rovnovahu.
Mala by byt nainstalovana na mieste, ktoré poskytuje
dostatok priestoru na jednoduché zaobchadzanie s
obrobkami danej velkosti. Stolova pila musi byt zais-
tena Styrmi skrutkami k pracovnému stolu alebo stojanu
stolovej pily pomocou prislusnych otvorov na spodnej
strane stolovej pily. Pri zaistovani stolovej pily k pracov-
nému stolu dbajte na to, aby bol na doske pracovného
stola otvor rovnakej velkosti ako otvor na spodnej
strane stolovej pily, aby cezen mohli prepadavat piliny.
Ak pocas ¢innosti existuje ndznak mozného prevrate-
nia, kizania alebo postvania stolovej pily, pracovny stél
alebo stojan stolovej pily je nutné pripevnit k podlahe.

Skladovanie prisluSenstva

» Obr.4: 1. Zrezavacie meradlo

» Obr.5: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie 2. Postvacia
tyCka 3. Zapadky proti spatnému narazu

Zrezavacie meradlo, ¢epele pily a klt€¢e mdzete sklado-
vat na lavej strane zakladne. Na pravej strane zéakladne
mozete skladovat vodidlo na pozdiZne rezanie, tiaénu
ty¢ a zapadky proti spatnému narazu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Chranic cepele

AVAROVANIE: Nikdy neodstraiiujte chranié¢
cepele ani neobmedzujte jeho ¢innost’. Odhaleny kotu¢
v dosledku zablokovania alebo demontovania krytu méze
mat za nasledok vazne zranenie oséb pocas pouzivania.

AVAROVANIE: Nikdy nepouzivajte nastroj s
poskodenym, chybnym alebo demontovanym
chraniéom cepele. Pouzivanie nastroja s poskode-
nym, chybnym alebo demontovanym krytom méze
mat za nasledok vazne zranenia osob.

» Obr.6:

1. Chranic ¢epele 2. Doplnkovy kryt

Pri rezani tlacte obrobok smerom ku kotucu tak, aby sa
dolny okraj doplnkového krytu dotykal hlavného stola.
Pri posuvani obrobku chrani¢ ¢epele a vedlajsi chrani¢
prechadzaju cez okraj obrobku.

V zaujme vasej bezpecnosti vzdy udrzujte chranic¢ ¢epele
a vedlajsi chrani¢ v dobrom stave. Akakolvek chybna
&innost chranica cepele a vedlajSieho chrani¢a sa musi
okamzite opravit. Skontrolujte, ¢i je chrani¢ c¢epele a ved-
laj$i chrani¢ dole a Ze sa spodny okraj vedlajSieho chra-
ni¢a dotyka hlavného stola, ked sa obrobok neposuva.
Ak sa priehladné diely znecistia alebo sa na ne prilepia
piliny a kotu¢ a/alebo obrobok takmer nevidno, odpojte
nastroj od elektriny a opatrne vygistite priehladné diely
pomocou vlhkej handricky. Na Cistenie nepouzivajte
rozpustadla ani Cistiace prostriedky na baze benzinu,
pretoze mézu spdsobit posSkodenie dielov. Ak sa v
priebehu ¢asu alebo z dévodu vystavenia UV Ziareniu
zmeni farba priehladnych dielov, obratte sa na servisné
centrum spolo¢nosti Makita a poziadajte o nové diely.
NEODSTRANUJTE CHRANIC CEPELE A VEDLAJSI
CHRANIC ANI NEOBMEDZUJTE ICH CINNOST.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.7: 1. Rukovat

Hibku rezu je mozné nastavit otatanim rukovate. Otocte
rukovét v smere hodinovych ruciciek, aby ste zdvihli epel
pily alebo proti smeru hodinovych ruéiciek, aby ste ju spustili.

POZNAMKA: Pri rezani tenkych materialov pouZite nasta-
venie malej hibky rezu na dosiahnutie ¢istejSieho rezu.

Nastavenie uhla skosenia

» Obr.8: 1. Poistna packa 2. Ukazovatel 3. Ru¢né
koleso

Uvolnite poistnd paku proti smeru hodinovych rugiciek a ota-
Cajte ruénym kolesom, kym sa nedosiahne poZadovany uhol
(0° - 45°). Uhol skosenia je signalizovany ukazovatelom.

Po dosiahnuti poZzadovaného uhla dotiahnite poistnd paku
v smere hodinovych ruciciek, aby ste zaistili nastavenie.

A POZOR: Po nastaveni uhla skosenia sa uis-
tite, Ze je zaist'ovacia paka pevne utiahnuta.
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Nastavenie dorazu

» Obr.9: 1. Nastavovacia skrutka 90° 2. Nastavovacia
skrutka 45°

» Obr.10

Nastroj je vybaveny dorazom pri uhle 90° a 45° k povrchu
stola. Pri kontrole a nastaveni dorazov postupuijte takto:
Posurite ruéné koleso jeho ota¢anim az na doraz. Umiestnite
na stol trojuholnikové pravitko a skontrolujte, ¢i je Cepel pily
pod uhlom 90° alebo 45° k povrchu stola. Ak je ¢epel pily pod
uhlom, ako je uvedené na obrazku A, otacajte nastavovacie
skrutky v smere hodinovych ruciciek; ak je pod uhlom uvede-
nym na obrazku B, ota¢ajte nastavovacie skrutky proti smeru
hodinovych ruéiciek a nastavte kladné dorazy.

Po nastaveni kladnych dorazov nastavte ¢epel pily na
uhol 90° k povrch stola. Potom nastavte ukazovatel tak,
aby bol jeho pravy okraj zarovnany s dielikom 0°.

» Obr.11: 1. Ukazovatel

» Obr.12: 1. Vypinac

APOZOR: Pred prevadzkou sa uistite, Ze zaria-
denie je vypnuté.

Zariadenie sa zapina stlacenim tlacidlo ON (1).
Zariadenie sa vypina stlacenim tlacidla OFF (O ).

Dopinkové ochranné vodidlo

(vodidlo na pozdizne rezanie)

» Obr.13: 1. Upinacia skrutka 2. Vodidlo na pozdizne
rezanie 3. DopInkové ochranné vodidlo
4. Kolajnica

Ked sa vodidlo na pozdizne rezanie bliZi k &epeli pily, pou-
zite dopInkové ochranné vodidlo na podoprenie obrobku.
Uvolnite upinaciu skrutku a vysurite doplnkové ochranné
vodidlo z kolajnice. Pripevnite dopinkové ochranné vodidlo
podla obrazka a utiahnite upinacie skrutky.

Ked je vodidlo na pozdizne rezanie upevnené na
lavej strane ¢epele pily, zmerite polohu doplnkového
ochranného vodidla. Demontujte upinacie skrutky,
doplnkové ochranné vodidlo a kolajnicu z vodidla na
pozdiZne rezanie. Pomocou odstranenych upinacich
skrutiek volne upevnite kolajnicu k pravej strane vodidla
na pozdiZne rezanie. Potom pripevnite doplnkové
ochranné vodidlo a utiahnite upinacie skrutky.
» Obr.14: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie
2. Doplnkové ochranné vodidlo 3. Upinacia
skrutka 4. Kolajnica

Vedl'ajsi stol (pravy)

» Obr.15: 1. Packa

» Obr.16: 1. Vedlajsi stol (pravy)

Tento nastroj je vybaveny vedraj$im stolom (pravy) na pravej
strane hlavného stola. Ak chcete pouzit vedlajsi stél (pravy),
zdvihnite obidve paky na prednej pravej strane, Uplne vytiah-
nite stél (pravy) a potom spustite paky na jeho zaistenie.

Ak pouzivate vedlajsi stél (pravy), umiestnite dosku
meradla na vedlajsi stél po uvolneni prislusnej skrutky
pomocou skrutkovaca tak, aby bol umiestneny subezne
s doskou meradla na hlavnom stole.

» Obr.17: 1. Stitok so stupnicou 2. Skrutka
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Vedlajsi stol (zadny)
Volitel'né prislusenstvo
» Obr.18: 1. Vedlajsi stdl (zadny) 2. Skrutka

Ak chcete pouzit' vedlajsi stdl (zadny), uvolnite skrutky
na lavej a pravej strane pod stolom a vytiahnite ho
smerom dozadu na pozadovanu dizku. Pri pozadovanej
dizke skrutky pevne utiahnite.

POZNAMKA: Ak pouzivate vedlajsi stél (zadny)
pocas pouzivania vodidla na pozdizne rezanie,
vytiahnite vedlajsi stol (zadny) o viac ako 50 mm
tak, aby nezasahoval do vrchného konca vodidla na
pozdiZne rezanie.

Vedlajsi stél (favy)
Volitel'né prislusenstvo
» Obr.19: 1. Skrutka 2. VedIajsi stol (favy)
Vedlajsi stdl (favy) (volitelné prisluSenstvo) mézete namon-
tovat na lavu stranu stola, aby ste ziskali Sirsi priestor.

Zapadky proti spatnému narazu

AVAROVANIE: Zapadky proti spatnému narazu
pouzivajte pocas rezania vzdy, ked je to mozné.
Pomahaju zabranit odhodeniu materialu smerom k
obsluhujucej osobe pocas situacie spatného narazu,
¢o by mohlo mat za nasledok vazne zranenie.

» Obr.20: 1. Zapadka proti spatnému narazu
2. Svorka

Ak chcete demontovat zapadky proti spatnému narazu
z nastroja, povolte svorky na spodnej strane zapadiek a
vytiahnite ich. Pri ich vkladani vykonajte postup demon-
tdZe v opa¢nom poradi.

ZOSTAVENIE

A POZOR: skér nez zacnete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz cepele

pily

A POZOR: Pred instalaciou alebo odstranenim
cepele pily sa vzdy uistite, ze je nastroj je vypnuty
a odpojeny od napajania.

A POZOR: Na viozenie alebo vybratie &epele
pily pouzivajte vyhradne kl'a¢ od spolo¢nosti
Makita. Nedodrzanie tohto pokynu méze zapricinit
priliné alebo nedostato¢né utiahnutie skrutky so
Sesthrannou hlavou. MéZe to spdsobit’ zranenie.

APOZOR: Pouzite nasledujicu &epel pily.
Nepouzivajte ¢epele pily, ktoré nemaju viastnosti
uvedené v tomto navode.

Priemer Hrubka kotuca Rez
260 mm Max. 1,9 mm Min. 2,1 mm
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1.  Povolte skrutku na vlozke stola a vyberte ju.

2.  Zahnutym kl'u€om drzte vonkaj$iu prirubu a ota-
¢anim kluc¢a proti smeru hodinovych rugi€iek uvolnite
Sesthranni maticu. Potom vyberte vonkajsiu prirubu.
» Obr.21: 1. Zahnuty klGg 2. Sesthranna matica

3. Krae

3. Namontujte vnatornu prirubu, krazok, ¢epel pily,

vonkaj$iu prirubu a Sesthrannd maticu na hriadel a uis-

tite sa, Ze zuby ¢epele smeruju nadol k prednej strane

stola. Vzdy vkladajte Sesthrannu maticu so zapustenou

stranou smerom k vonkajsej prirube.

» Obr.22: 1.Vnuatorna priruba 2. Krizok 3. Cepel pily
4. Vonkajsia priruba 5. Sesthranna matica

APOZOR: uistite sa, ze je ¢epel pily namonto-
vana tak, aby boli zuby zarovnané v smere rezania
(otacania).

A\ POZOR: Pred montazou &epele pily skontro-
lujte priemer otvoru na hriadel ¢epele pily. Vzdy
pouzivajte spravny kruzok pre otvor na hriadel
cepele pily, ktoru chcete pouzit’. Velkost dodava-
nych krdzkov sa li$i v zavislosti od krajiny.

. V pripade nastroja pre ¢epel pily s priemerom
otvoru 30 mm sa dodava kruzok s vonkajSim
priemerom 30 mm.

. V pripade nastroja pre ¢epel pily s priemerom
otvoru 25,4 mm a 25 mm sa dodavaju strieborné
a Cierne kruzky. Strieborny kruzok pouzite pre
Cepel pily s priemerom otvoru 25,4 mm a ierny
krazok pre ¢epel pily s pilovym kotu¢om s prie-
merom otvoru 25 mm.

4. Ak chcete zaistit Cepel pily na mieste, pridrzte
vonkajsiu prirubu pomocou zahnutého klt¢a a
potom kli€om dotiahnite Sesthranni maticu v smere
hodinovych ruci¢iek. DBAJTE NATO, ABY BOLA
SESTHRANNA MATICA PEVNE DOTIAHNUTA.

» Obr.23: 1. Zahnuty klu¢ 2. Kla¢

A POZOR: Povrch priruby udrzujte gisty od
necistot alebo iného prichyteného materialu.
Mohlo by to spésobit’ preklzovanie kotuca.

APOZOR: Dbajte na to, aby ste Sesthrannu
maticu pevne drzali kfi¢om. Ak by sa vam rukovat
zo8mykla, kI'u¢€ by sa mohol vytiahnut zo Sesthrannej
matice a mohli by ste rukou zasiahnut ostré hrany
Cepele.

5.  Upevnite vloZku stola na svoje miesto pomocou
skrutky.

Nastavenie Stiepiaceho noza

A POZOR: Ak nie su &epel pily a Stiepiaci n6z
spravne zarovnané, pocas prevadzky moze dojst’
k nebezpecnému zovretiu. Dbajte na ich spravne
zarovnanie. Pri pouzivani nastroja bez riadne vyrov-
naného Stiepiaceho noza sa mdzete vazne poranit.

A POZOR: NIKDY nevykonavajte Zziadne Gpravy,
ked je nastroj spusteny. Pred vykonavanim uprav
odpojte nastroj od elektriny.

APOZOR: Nedemontujte Stiepiaci noz.

» Obr.24: 1. Chrani¢ epele 2. Stiepiaci n6z
3. Skrutka

Poloha Stiepacieho noza je z vyroby nastavena tak, aby
boli ¢epel pily a Stiepiaci n6z v jednej rovine. Ak ¢epel
pily a Stiepiaci ndz nie su v jednej rovine, musite ich
upravit’.
Povolte skrutku na vlozke stola a vyberte ju z hlavného
stola. Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou (B) a
nastavte upeviiovaciu ¢ast chrani¢a ¢epele (opora) tak,
aby bol Stiepiaci n6z zarovnany priamo za ¢epelou pily.
Potom utiahnite skrutky so $esthrannou hlavou (B), aby
ste zaistili oporu a vlozte vlozku stola na svoje miesto.
» Obr.25: 1. Kotu¢ 2. Tieto dve vzdialenosti by mali

byt rovnaké. 3. Stiepiaci n6z 4. Skrutky

so Sesthrannou hlavou (B) 5. Skrutky so

Sesthrannou hlavou (A)

Medzi Stiepiacim nozom a zubami ¢epele musi byt
volna vzdialenost cca 4 — 5 mm. Uvolnite skrutky so
Sesthrannou hlavou (A), nastavte prisluSnym spdésobom
Stiepiaci nd6z a pevne utiahnite skrutky so Sesthrannou
hlavou (A). Pripevnite vlozku stola k stolu pomocou
skrutky a eSte pred rezanim skontrolujte, &i chrani¢
Eepele funguje bez problémov.
» Obr.26: 1. Stiepiaci ndz 2. Chrani¢ ostria

3. Vzdialenost 4 — 5 mm

Instalacia a nastavenie vodidla na

pozdizne rezanie
» Obr.27: 1. Hacik 2. Otocny gombik 3. Vodiaca lista

1. Namontujte hagik na $picke vodidla na pozdizne
rezanie do vzdialenejSej vodiacej liSty na stole alebo
vedlajSom stole (pravy) a nainstalujte a zatlacte vodidlo
na pozdiZne rezanie dopredu tak, aby drziak vodidla
zapadol do najbliz8ej vodiacej listy.

2. Ak chcete nasunut vodidlo na pozdiZne rezanie
na bo¢nu stranu vodiacej liSty, vratte gombik uplne

na drziak vodidla bez toho, aby ste potiahli packu na
gombiku.

Ak chcete zaistit vodidlo na pozdiZne rezanie, Uplne
otocte gombik na drziaku vodidla.

3. Ak chcete odstranit vodidlo na pozdiZne rezanie,
potiahnite paku na gombiku a oto¢te gombik Uplne
dopredu pri su¢asnom tahani paky.

Ak chcete skontrolovat, &i je vodidlo na pozdizne
rezanie rovnobezné s Cepelou pily, zaistite vodidlo na
pozdizne rezanie 2 — 3 mm od &epele pily. Zodvihnite
kotu¢ do maximalnej vysky. Jeden zub kotu¢a oznacte
ceruzkou. Zmerajte vzdialenost (A) a (B) medzi vodid-
lom na pozdiZne rezanie a &epelou pily. Obe merania
vykonajte pomocou zuba oznageného ceruzkou. Tieto
dve vzdialenosti musia byt rovnaké. Ak vodidlo na
pozdiZne rezanie nie je rovnobezné s &epelou pily,
postupujte nasledovne:

» Obr.28: 1. Stupnica

1. Umiestnite vodidlo na pozdiZne rezanie do posuv-
nej polohy.

2. Uvolnite dve skrutky so Sesthrannou hlavou

na vodidle na pozdiZne rezanie pomocou dodaného
Sesthranného kluca.

» Obr.29: 1. Skrutky so Sesthrannou hlavou
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3.  Nastavte vodidlo na pozdiZne rezanie tak, aby
bolo rovnobezné s cepelou pily.

4.  Otodte nadol gombik na vodidlo na pozdizne
rezanie smerom k operatorovi.

5. Utiahnite dve skrutky so Sesthrannou hlavou na
vodidle na pozdlzne rezanie.
» Obr.30

APOZOR: Dbajte na to, aby ste nastavili
vodiacu listu tak, aby bola rovnobezna s ¢epelou
pily. V opaénom pripade moze dojst’ k nebezpeé-

nému spatnému narazu.

Ak nie je mozné pevne zaistit vodidlo na pozdizne reza-
nie, nastavte ho podla nasledujuceho postupu.

1. Umiestnite vodidlo na pozdiZne rezanie na stél a

potom otoéte gombik o polovicu otacky (poloha posuva-

nia). Utiahnite skrutku (A), aby sa vodidlo na pozdizne

rezanie nepohybovalo. Potom povolte o 1/4 az 1/2

otacky.

» Obr.31: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie 2. Poloha
uvolnenia 3. Poloha posuvania 4. Poloha
zablokovania

» Obr.32: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie 2. Poloha
posuvania 3. Skrutka (B) 4. Skrutka (A)

2. Skrutku (B) uplne utiahnite a potom povolte asi o
2 celé otacky.

3.  Zaistite vodidlo na pozdiZne rezanie tplnym
oto¢enim gombika na drziaku vodidla (poloha
zablokovania).

4.  Uistite sa, 2e je mozné namontovat a odstranit’
vodidlo na pozdlZne rezanie v pévodnej polohe (poloha
uvolnenia).

5.  Uistite sa, Ze je mozné vodidlo na pozdizne
rezanie posuvat hladko bez kolisania, ked je gombik v
polovici trasy.

UPOZORNENIE: Davajte pozor, aby ste skrutky
neutiahli viac, nez je uvedené v predchadzajucich
pokynoch. V opaénom pripade méze dojst k posko-
deniu upevnenych dielov.

Posurite vodidlo na pozdiZne rezanie do roviny oproti
bocnej strane Cepele pily. Skontrolujte, ¢i vodiaca Ciara
na drziaku vodidla ukazuje na hodnotu 0. Ak vodiaca
¢iara neukazuje na hodnotu 0, povolte skrutku na Stitku
so stupnicou a nastavte ho.

» Obr.33: 1. Vodiaca Ciara 2. Skrutky

Pripojenie k vysavacu

Cistenie sa mdze vykonavat pripojenim nastroja k vysa-
vacu alebo k zbera¢u prachu znacky Makita.
» Obr.34

PREVADZKA

APOZOR: Vzdy, ked existuje nebezpeéenstvo,
Ze sa vasSe ruky alebo prsty mézu dostat’ do bliz-
kosti ¢epele pily, pouzivajte ,,pracovnych pomoc-
nikov*, ako su tlaéné tyce a tlaéné bloky.

APOZOR: Vzdy drzte obrobok pevne so stolom
a vodidlom na pozdizne rezanie alebo zrezavacim
meradlom. Po¢as postivania ho neohybajte ani
neskrucajte. Ak je obrobok ohnuty alebo skrateny,
mdze dojst k nebezpecnym spatnym narazom.

APOZOR: NIKDY nevyberajte obrobok, ked’ je
cepel pily v prevadzke. Ak musite stiahnut’ obro-
bok spét’ pred dokonéenim rezu, najprv vypnite
nastroj, pricom pevne drzte obrobok. Pred vybra-
tim obrobku pockajte, kym sa €epel pily tplne
zastavi. V opa¢nom pripade moéze dojst k nebezpet-
nym spatnym narazom.

APOZOR: NIKDY neodstraiuje rezny material
pocas prevadzky cepele pily.

APOZOR: NIKDY sa nepribliZujte rukami alebo
prstami k drahe ¢epele pily. Bud'te obzvlast opa-
trni pri skosenych rezoch.

APQZOR: Vzdy pevne zaistite vodidlo na
pozdlzne rezanie, inak sa m6zu vyskytnut nebez-
pecné spatné narazy.

A POZOR: Pri rezani malych alebo tGzkych

obrobkov vzdy pouzivajte ,,pracovnych pomocni-
kov“, ako su tlacné tyce a tlacné bloky.

Pracovni pomocnici

Typmi ,pracovnych pomocnikov” su tlané tyce, tlacné
bloky alebo pomocné vodidlo. PouZivajte ich na vyko-
navanie bezpecnych a istych rezov bez toho, aby aka-
kolvek Cast tela operatora prisla do kontaktu s ¢epelou
pily.

Posuvaci blok

» Obr.35: 1. Predna strana/hrana rovnobezne
2. Rukovat 3. Skrutka do dreva 4. Zlepte
dohromady

Pouzite 19 mm kus preglejky.

Rukovat ma byt v strede kusu preglejky. Upevnite
pomocou lepidla a skrutiek na drevo podla obrazka. K
preglejke musi byt vzdy prilepeny maly kus 9,5 mm x
8 mm x 50 mm dreva, aby sa ¢epel pily neotupila, ak
operator omylom zarezZe do tlaéného bloku. (V posuva-
com bloku nikdy nepouzivajte klince.)

Pomocné vodidlo
» Obr.36: 1.Predna strana/hrana rovnobezne

Vytvorte si pomocné vodidlo z kusov preglejky hrubky
9,5a 19 mm.
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Pozdizny rez

A POZOR: Pri pozdiznom rezani odstraite zo
stola zrezavacie meradlo.

A\POZOR: Pri rezani dlhych alebo velkych
obrobkov vzdy zaistite primeranu podporu za
stolom. NEUMOZNITE, aby sa dlha doska hybala
alebo posuvala na stole. Spdsobi to, Ze sa Cepel
pily zasekne a zvysi sa moznost spatného narazu a
zranenia. Podpera ma byt v rovnakej vyske ako stol.

APOZOR: Nevykonavajte skosené pozdizne
pilenie na skosenej strane c¢epele pily.

1. Nastavte hibku rezu mierne vaé&siu ako hribka
obrobku.
» Obr.37

2. Umiestnite vodidlo na pozdiZne rezanie na poza-
dovanu $irku pozdizneho rezania a zaistite ho ota¢anim
gombika. Pred pozdiznym rezanim skontrolujte, &i je
zadny koniec vodidla na pozdiZne rezanie pevne zais-
teny. Ak nie je dostato¢ne zaisteny, postupujte podla
pokynov v ¢asti s nazvom ,In$talacia a nastavenie
vodidla na pozdizne rezanie".

3. Zapnite nastroj a jemne posuvajte obrobok do
Cepele pily spolu s vodidlom na pozdiZzne rezanie.

Ked je $irka pozdiZzneho rezu 150 mm a viac, obrobok
opatrne posuvajte pravou rukou. Pomocou lavej ruky
drzte obrobok v polohe oproti vodidlu na pozdizne
rezanie.

» Obr.38

Ked je $irka pozdizneho rezu v rozsahu 65 az 150 mm,
na posuvanie obrobku pouzitie posuvaciu ty¢ku.
» Obr.39: 1. Posuvacia ty¢ka

Ak je Sirka pozdiZzneho rezania mensia ako 65 mm,
tlaénu ty¢ nie je mozné pouzit, pretoze tlaéna ty¢ bude
zasahovat do chrani¢a ¢epele. Pouzite pomocné
vodidlo a tlaény blok. Pripevnite pomocné vodidlo k
vodidlu na pozdiZne rezanie pomocou dvoch svoriek
,C“.

Obrobok posuvajte rukou, kym koniec nie je priblizne 25
mm od prednej hrany stola.

» Obr.40

Pokracujte v postvani pomocou posuvacieho bloku na
hornej strane pomocného vodidla az do dokon¢éenia

rezu.
» Obr.41: 1. Posuvaci blok 2. Pomocné vodidlo

Priecne rezanie

APOZOR: Pri vykonavanu prieéneho rezania
odstrante zo stola vodidlo na pozdizne rezanie.

APOZOR: Pri rezani dihych alebo velkych
obrobkov vzdy zaistite primeranu podporu na
bokoch stola. Podpera ma byt' v rovnakej vyske
ako stol.

APOZOR: Ruky udrzujte mimo drahy kotuéa.

Zrezavacie meradlo
» Obr.42: 1. Prie¢ne rezanie 2. Zrezavanie
3. Skosené rezanie 4. ZloZzené zrezavanie
(uhly)
Zrezavacie meradlo pouzivajte na 4 typy rezani, ktoré
su zobrazené na obrazku.

APOZOR: Opatrne zaistite gombik na zrezava-
com meradle.

A POZOR: zabraite posuvaniu obrobku a
meradla pri pevhom pracovnhom usporiadani,
najma pri rezani pod uhlom

A POZOR: NIKDY nedrste ani neuchopujte
zamyslanu ,,reznu“ ¢ast’ obrobku.
APOZOR: Vzdy nastavte vzdialenost medzi
koncom zrezavacieho meradla a ¢epel pily na
menej ako 15 mm.

Kladny doraz zrezavacieho meradla
» Obr.43: 1. Skrutka na doraz 2. PlieSok 3. Oto¢ny
gombik

Zrezavacie meradlo je vybavené kladnymi dorazmi pri
pravych a favych uhloch zrezavania 90°, 45° pre rychle
nastavenie uhlov zrezavania.

Ak chcete nastavit uhol zrezavania, uvolnite gombik na
zrezavacom meradle.

Nadvihnite malu dosku na zrezavacom meradle pre
volné nastavenie. Otocte zrezavacie meradlo na poza-
dovany uhol zrezavania. Vratte malu dosku na zreza-
vacom meradle do pévodnej polohy a pevne dotiahnite
gombik v smere hodinovych ruciciek.

Pouzitie zrezavacieho meradla
» Obr.44: 1.Drazka 2. Zrezavacie meradlo 3. Oto¢ny
gombik

Posurite zrezavacie meradlo do hrubych drazok v stole.
Uvolnite gombik na meradle a zarovnajte ho do poza-
dovaného uhla (0° az 60°). Presurite surovy material do
roviny oproti vodidlu a jemne ho posuvajte dopredu do
Cepele pily.

Pomocné meradlo (zrezavacie
meradlo)
» Obr.45: 1. Pomocné meradlo

Pomocné meradlo na zrezavacom meradle zabranuje
hadzaniu obrobku. Uvolnite skrutku na zrezavacom
meradle a nastavte polohu pomocného meradla.

Prenasanie naradia
» Obr.46

Uistite sa, Zze nastroj je odpojeny od siete.
Nastroj prenasajte uchopenim podla obrazka.

APOZOR: Pred prenasanim naradia vzdy zais-
tite vSetky jeho pohyblivé casti.

APOZOR: Pred prenasanim nastroja sa uistite,
ze je chranic cepele a vedrajsi chranic dole a ze
sa spodny okraj vedlajSieho chrani¢a dotyka
hlavného stola.
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UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Obcas je potrebné ocistit nastroj od pilin a kuskov
dreva. Opatrne vygistite chrani¢ ¢epele a pohyblivé
Casti vo vnutri stolovej pily.

Pri odstrafiovani pilin nahromadenych pod ¢epelou pily
odstrante vlozku stola a pomocou odfukovaéa vzduchu
vyfuknite piliny z pripojky na vysavac.

Na zachovanie dokonalého stavu stolovej pily a na
zaru¢enie maximalnej Zivotnosti ob&as naolejujte alebo
namazte pohybujlce sa a rotujice €asti.

Miesta mazania:

. Zavitovy hriadel na zdvihanie ¢epele pily

. Zaves na otacanie ramu

. Vodiace hriadele vy$ky na motore

Prevod na zdvihanie ¢epele pily

Vodiace listy pre vodidlo na pozdiZne rezanie
Hriadel zaistovacich pak vedlajsieho stola (pravy)
Posuvna cast vedlajsieho stola (pravy)

Vymena uhlikovych kefiek

Pravidelne kontrolujte uhlikové kefky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhlikové kefky musia byt isté a musia volne zapa-
dat do svojich drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia
vymienat naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
» Obr.47: 1. Medzna znacka

1. Skladujte pomocny stél (pravy). Pred skladovanim
vodidla na pozdlzne rezanie ho demontujte.

2.  Uvolnite zaistovaciu paku a otacajte ruéné koleso,

az kym nebude hlava pily naklonena do uhla skosenia

45°. Potom utiahnite zaistovaciu paku.

» Obr.48: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie 2. Poistna
packa 3. Ru¢né koleso

3.  Postavte nastroj na pravu stranu.
» Obr.49

4.  Uvolnite skrutky na spodnej doske a odmontujte

ju.

5. Pomocou skrutkovaca uvolnite veka drziaka

kefiek a odstrarte opotrebované uhlikové kefky.

» Obr.50: 1. Spodna doska 2. veko drziaka uhlika
3. Skrutkovaé

6. Vlozte nové uhlikové kefky a zaistite veka drziaka
kefky.
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7.  Pripevnite spodnu dosku pomocou skrutiek a opa-
trne polozte nastroj na jeho spodnu stranu. Ak je vodidlo
na pozdiZne rezanie demontované, odlozte ho.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporuc¢ujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouZiti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov moéze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Ocelové Eepele pil s karbidovym koncom

. VedIajsi stol (favy)

. Vedlajsi stol (zadny)

. Vodidlo na pozdiZne rezanie

. Zrezéavacie meradlo

. Zahnuty kla¢ 13 — 22

. Krag ¢. 19

«  Sesthranny klu¢ 5

. Spojka (na pripojenie k zberacu prachu)

. Suprava stojana stola

Pozrite si navod na pouZivanie stojana stolovej pily,
ktory je sucastou stojana stolovej pily dodavaného ako
volitelné prislusenstvo.

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model:

2704N

Upinaci otvor
(dle zemé pouZziti)

30 mm /25,4 mm

Pramér kotouce 260 mm

Max. kapacita fezani ukos 0° 93 mm
ukos 45° 64 mm

Otacky bez zatizeni 5200 min”'

Velikost stolu (D x S) s pomocnymi stoly (P) a (zadni)

1045 mm x 1 066 mm (stoly rozlozené)
665 mm x 753 mm (stoly slozené)

s pomocnym stolem (P)
bez pomocného stolu (zadni)

567 mm x 1 066 mm (stul rozlozen)
567 mm x 753 mm (stul slozen)

Rozméry (D x S x V) se sloZe- | s pomocnymi stoly (P) a (zadni)

715 mm x 753 mm x 483mm

nym stolem / slozenymi stoly s pomocnym stolem (P)

bez pomocného stolu (zadni)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Cista hmotnost

35,2 kg - 37,0 kg

TFida bezpecnosti

(=T

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro razné zeme lisit.

01/2014, jsou uvedeny v tabulce nize.

Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se muzete pfi
pouziti naradi setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez
s nim zanete pracovat, pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Noste ochranné bryle.

Nepfikladejte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

Pouze pro zemé EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunal-
niho odpadu! Podle evropské smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich véetné jeji implementace v
souladu s narodnimi zéakony musi byt
elektrické zafizeni po skonceni Zivotnosti
shromazdéno oddélené a predano do
ekologického recyklaéniho zafizeni.

Ucel pouziti

Naradi slouzi k fezani do dreva.
Umoziiuje pfimé fezy, ukosové fezy a pokosové fezy.
Toto naradi neni konstruovano pro neprichozi fez.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mGze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a mize byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Hlucénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Hladina akustického tlaku (L;a): 94 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 107 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

| AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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BEZPECNOSTNI

VYSTRAHY

Obecna bezpecénostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Preétste si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni vSech niZe uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni pokyny pro stolni

okruzni pily

Varovani ohledné krytua

1. Udrzujte kryty na jejich misté. Kryty musi byt
ve funkénim stavu a spravné uchycené. Kryt,
ktery je uvolnény, poSkozeny nebo nefunguje
spravné, musi byt opraven nebo vyménén.

2. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda pilovy
kotou€ neni v kontaktu s krytem, rozevira-
cim klinem nebo obrobkem. Nahodny kontakt
pilového kotouce s témito ¢astmi mize zpusobit
nebezpecnou situaci.

3.  Nastavte rozeviraci klin podle popisu v tomto
navodu. Nespravné nastavena roztec¢, poloha a
vyrovnani mohou zpuUsobit, Ze rozeviraci klin nebude
schopen efektivné snizovat riziko zpétného razu.

4.  Maji-li rozeviraci klin a protizpétné zachytky
pracovat, musi se dotykat obrobku. Rozeviraci
klin a protizpétné zachytky nejsou uc¢inné, kdyz se
provadi fezani obrobkd, které jsou pfili§ kratké,
aby se jich mohly rozeviraci klin a protizpétné
zachytky dotykat. Za takové situace neni mozné
zabranit zpétnému razu pomoci rozeviraciho klinu
Ci protizpétnych zachytek.

5.  Pouzijte vhodny pilovy kotou€ pro rozeviraci klin.
Ma-li rozeviraci klin fungovat spravné, musi primér
pilového kotouce odpovidat pfisluSnému rozeviracimi
klinu a télo pilového kotouc¢e musi byt tenci, nez je
tloustka rozeviraciho klinu; a Sitka fezu pilového
kotou€e musi byt $irSi nez tloustka rozeviraciho klinu.

Varovani ohledné postupt fezani

1. /\ NEBEZPEGI: Nikdy neumistujte prsty nebo
ruce do blizkosti nebo do drahy pilového
kotouce. Chvilka nepozornosti nebo uklouznuti
mUze nasmérovat vasi ruku do pilového kotouce a
zpusobit velmi vazné zranéni.

2. Podavejte obrobek k pilovému kotouéi pouze
proti sméru rotace. Budete-li podavat obrobek ve
stejném sméru, jakym se otaci pilovy kotou¢ nad
stolem, mlze to zpusobit, Ze obrobek a vase ruka
budou zatazeny do pilového kotouce.

3.  P¥ipodélném fezani nikdy nepouzivejte
pokosnik k podavani obrobku a nepouzivejte
podélné pravitko jako délkovy doraz pfi
pfi€ném fezani za pomoci pokosniku. Vedeni
obrobku za pomoci podélného pravitka a pokos-
niku zaroven zvySuje pravdépodobnost zachyceni
pilového kotouce a zpétného razu.

4.  PrFi podélném fezani vzdy tlacte obrobek mezi
pravitko a pilovy kotou¢. Kdyz je vzdalenost
mezi pravitkem a pilovym kotouéem mensi nez
150 mm, pouzijte tlacnou tycku. Je-li vzdale-
nost mensi nez 50 mm, pouzijte tlacny blok.
Tato ,pomocnd* zafizeni udrzi vasi ruku v bez-
pecné vzdalenosti od pilového kotouce.

5. Pouzivejte pouze tlacnou ty¢ku dodanou
vyrobcem nebo vyrobenou v souladu s témito
pokyny. Tato tlaéna tyCka poskytuje dostate¢nou
vzdalenost ruky od pilového kotouce.

6. Nikdy nepouzivejte poskozené nebo ufiznuté
tlacéné tycky. Poskozena tlacna tycka se muze
zlomit a zpUsobit, Ze vase ruka sklouzne do pilo-
vého kotouce.

7. Neprovadéjte zadnou operaci ruénim pfidr-
zovanim. Vzdy pouzivejte podélné pravitko
nebo pokosnik, pomoci kterych udavejte
pozici obrobku a vedte jej. Pfidrzovani znamena
pouzivani rukou k podpore nebo vedeni obrobku,
namisto pouziti podélného pravitka ¢i pokosniku.
Pridrzovani mize vést ke $patnému polohovani,
zachyceni kotouce a zpé&tnému razu.

8. Nikdy nesahejte do prostoru kolem pilového
kotouce a nad nim. Sahani po obrobku mize
vést k nahodnému kontaktu s pohybujicim se
pilovym kotou¢em.

9. Udlouhych a/nebo Sirokych obrobkd je za
ucelem jejich vyrovnani nutné pouzit pomoc-
nou podpéru vzadu a/nebo po stranach stolni
okruzni pily. Dlouhy a/nebo Siroky obrobek ma
tendenci otacet se kolem hrany stolu, ¢imz zpUso-
buje ztratu kontroly, zachycovani pilového kotouce
a zpétné razy.

10. Podavejte obrobek stejnomérnou rychlosti.
Obrobek neohybejte ani nekrutte. Pokud
se obrobek zasekne, vypnéte ihned naradi,
odpojte jej z napajeni a poté odstrarite pficinu
zaseknuti. Zaseknuti obrobku v pilovém kotoudi
muze zpUsobit zpétny raz nebo vyradit motor.

11. Nevyjimejte kusy odfiznutého materialu,
pokud pila bézi. Material se muZe zachytit mezi
pravitkem nebo vnittkem krytu pilového kotouce
a samotnym pilovym kotou¢em, a tim zatahnout
vase prsty do kotouce. Vypnéte pilu a pockejte,
nez se kotouc¢ zastavi. Poté teprve odeberte
material.

12. Jestlize podéiné fezete obrobky s tloustkou
mensi nez 2 mm, pouzijte pomocné pravitko
v kontaktu s vr§kem stolu. Tenky obrobek se
muzZe zachytit pod podélné pravitko a vytvorit
zpétny raz.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce obrobku zpusobena zasek-

nutym pilovym kotou¢em nebo nesrovnanou drahou

fezu v obrobku vici pilovému kotouéi, nebo kdyz se

&ast obrobku zachyti mezi pilovy kotou€ a podéiné

pravitko nebo jiny fixni pfedmét.
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Nejcastéji je béhem zpétného razu obrobek zvednut ze stolu
zadni ¢asti pilového kotouce a je vyhozen smérem k obsluze.
Zpétny raz je dusledkem Spatného pouziti pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout zavedenim odpovidajicich opatfeni, ktera
jsou uvedena nize.

1.

10.

Nikdy nestljte presné v draze otaéeni pilového
kotouce. Vzdy stljte na stejné strané pilového
kotouce, kde je pravitko. Zpétny raz mize vyhodit
obrobek vysokou rychlosti smérem ke komukoliv, kdo
zrovna stoji pfed pilovym kotou¢em nebo v jeho draze.
Nikdy nesahejte pres nebo za pilovy kotou¢,
abyste zatahli za obrobek nebo jej podepreli. Mize
dojit k ndhodnému kontaktu s pilou nebo zpétny raz
muzZe zatahnout vaSe prsty do pilového kotouce.
Nikdy nedrzte a netlacte obrobek, ktery je
fezan, proti otacejicimu se pilovému kotoudci.
Tlagenim na pravé fezany obrobek proti pilovému
kotouci dojde k zachyceni a vznikne zpétny raz.
Srovnejte pravitko tak, aby bylo rovnobézné

s pilovym kotouéem. Nespravné srovnané
pravitko zachyti obrobek proti pilovému kotouci a
vznikne zpétny raz.

Pfi fezani do slepych ¢asti obrobku davejte
pozor. Vycnivajici kotou¢ se mlze zafiznout do
predmétl, jez mohou zpUsobit zpétny raz.

Velké desky podepfrete, abyste minimalizovali
riziko skfipnuti pilového kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci provéSovat se
svoji vlastni vahou. Podpéry musi byt umistény
pod v8emi ¢astmi panelu, ktery visi nad stolem.
Pri fezani obrobku, ktery je zkrouceny nebo
ma suky €i nerovny okraj pro vedeni pomoci
pokosniku nebo pravitka, davejte zvlastni
pozor. Obrobek, ktery je zkrouceny nebo ma suky,
je nestabilni a zplsobuje vyboceni spary, zachy-
ceni a zpétny raz.

Nikdy nefezejte vice obrobku, at’ jiz jsou
naskladany na sebe, nebo vedle sebe. Pilovy
kotou¢ by mohl nabrat jeden nebo vice kust a
zpusobit zpétny raz.

Spoustite-li pilu opakované s pilovym
kotouéem v obrobku, umistéte pilovy kotoué
do stfedu drazky tak, aby zuby kotouce nebyly
zachyceny v materialu. Pokud pilovy kotou¢
uvizne, muze pfi opakovaném spusténi pily zved-
nout obrobek nebo zpusobit zpétny raz.

Udrzujte kotouce ¢isté, ostré a nabrousené.
Nikdy nepouzivejte ohnuté pilové kotouce ani
kotouce s nalomenymi €i vylomenymi zuby.
Spravné naostfené pilové kotouce minimalizuji
zachyceni, vypadky a zpétné razy.

Varovani ohledné postupti pfi praci se stolni
okruzni pilou

1.

Odpojte stolni okruzni pilu a vypojte napajeci
kabel, kdykoliv vyndavate viozku stolu, ménite
pilovy kotoué nebo provadite sefizeni roze-
viraciho klinu, protizpétnych zachytek nebo
krytu pilového kotouce, ale také kdykoliv je
stroj ponechan bez dozoru. Pfedbézna opatfeni
pomohou vyhnout se nehodam.

Nikdy nenechavejte stolni pilu bézet bez
dozoru. Vypnéte ji a neopoustéjte ji, dokud

se zcela nezastavi. Nedozorovana bézici pila je
nekontrolovanym rizikem.

Umistéte stolni okruzni pilu do dobie osvétle-
ného prostoru a na vodorovnou plochu, kde Ize
zajistit dobré usazeni a stabilitu naradi. Méla
by byt nainstalovana do oblasti, ktera posky-
tuje dostatek prostoru ke snadné manipulaci s
obrobkem. Stisnéné a tmavé oblasti s nerovnou a
kluzkou podlahou jsou skoro zarukou nehody.
Prostor pod pilou pravidelné Cistéte a odstra-
nujte piliny jak pod naradim, tak ze sbérného
zarizeni na piliny. Nahromadéné piliny jsou hof-
lavé a mohou se samy vznitit.

Stolni okruzni pilu je nutné dobfe zajistit. Stolni
okruzni pila, ktera neni spravné zajisténa, se
muze posunout nebo prevratit.

Pred zapnutim stolni okruzni pily odstrante
nastroje, odfezky apod. z prostoru stolu.
Narus$eni pozornosti nebo potencialni zaseknuti
mohou byt nebezpec¢né.

Vzdy pouzivejte okruzni pily se spravnou velikosti
a tvarem upinaciho otvoru (diamant versus kruh).
Pilové kotouce, které neodpovidaji upinacimu Ustroji
pily, pobézi nevycentrované a zplsobi ztratu kontroly.
Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
upinaci prvky pro pilové kotouce, napriklad pfi-
ruby, podlozky, Srouby nebo matky. Tyto upinaci
prvky byly specialné navrzeny pro vasi pilu, jeji
bezpecny provoz a optimalni vykon.

Nikdy nestujte na stolni pile, ani ji nepouzivejte
jako stupinek. Pfi prevrzeni naradi nebo nahod-
ném kontaktu s nim maze dojit k vdZnému zranéni.
Ujistéte se, zZe je pilovy kotou¢ instalovan tak,
aby rotoval ve spravném sméru. Nepouzivejte
na stolni okruzni pilu brusné kotouce, dra-
téné kartace apod. Nespravna montaz pilového
kotouce nebo pouziti pfislusenstvi, které neni
doporuc¢eno, muze zplsobit vazné zranéni.

Dal$i pokyny

1.

Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené hod-
notou otacek, jejichz hodnota se rovna ¢i presa-
huje hodnotu otaéek vyznacenou na naradi.
Vyberte spravny pilovy kotou¢ dle materialu
uréeného k fezani.

Pfi manipulaci s kotouéem vzdy noste pra-
covni rukavice.

Pred montazi kotouce ocistéte vieteno, priruby
(zejména montazni povrch) a Sestihrannou
matku. Spatna montaz maze zpGsobit vibrace/
viklani nebo prokluzovani kotouce.

Nefezejte kovové predméty jako napfiklad
hiebiky a vruty. Pfed uvedenim do ¢innosti
zkontrolujte obrobek a odstraiite z néj vSechny
pripadné hrebiky, vruty a jiné cizi predméty.
NIKDY nedovolte ostatnim, aby stali v draze
otaceni pilového kotouce.

Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostate¢né vyvazeny kotou¢.

Nastroj nesmi byt pouzivan k vyfezavani dra-
zek nebo polodrazek.

Jakmile je vlozka stolu opotiebena, vyméiite ji.
Tlaénou tycku vzdy ulozte na misto usklad-
néni, kdykoliv neni potreba.
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11.  Z obrobku vytluéte véechny suky PREDTIM,
nez s nim za¢nete pracovat.

12. Neékteré piliny vznikajici pfi provozu obsahuji
chemikalie, o kterych je znamo, ze zpUsobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Priklady takovych
chemikalii:

— olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
— arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto materialiim
se lisi podle toho, jak ¢asto provadite tento
typ prace. Chcete-li omezit expozici témto
materialim: pracujte na dobie vétraném misté
a pouzivejte schvalené bezpeénostni vybaveni,
jako jsou napfiklad protiprasné respiratory
specialné urcené k odfiltrovani mikroskopic-
kych éastic.

13. Pred zapnutim naradi se vzdy ujistéte, ze se
diléi kryt nachazi dole a v rovné poloze vuci
pilovému kotouci.

14. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a
jsou-li poskozené, vyménte je.

15. (Pouze pro zemé EU)

Pouzivejte pouze pilové kotouce, které jsou
doporucéeny vyrobcem a spliiuji normu
EN847-1.

INSTALACE
Nastaveni polohy stolni okruzni pily |

Nastaveni polohy stolni okruzni pily

» Obr.1: 1. Primér otvoru 8 mm

» Obr.2: 1.6mm stand. podlozka 2. Vrut do dfeva €.
10, min. délka 40 mm

» Obr.3: 1.6mm stand. podlozka 2. 6mm montazni

Sroub a matka, pevné utahnout

Umistéte stolni okruzni pilu do dobfe osvétleného
prostoru a na vodorovny povrch, kde Ize zajistit dobré
usazeni a stabilitu naradi. Méla by byt nainstalovana do
oblasti, kterd ponechava dostatek prostoru ke snadné
manipulaci s obrobky. Stolni okruzni pila musi byt
pfipevnéna k pracovnimu stolu nebo stojanu pro stolni
okruzni pilu v otvorech na spodni ¢asti pily pomoci ¢ty
Sroubl nebo vrutld. Kdyz upevriujete stolni okruzni pilu
na pracovni stul, ujistéte se, Ze je v horni ¢asti pracov-
niho stolu otvor stejné velikosti jako otvor ve spodni
¢asti stolni okruzni pily tak, aby mohly piliny propadavat
doll.

Pokud ma béhem provozu pila tendenci preklapét se,
pohybovat nebo posouvat se, je tfeba pracovni stil
nebo stojan upevnit k podlaze.

Skladovani prislusenstvi

» Obr.4: 1. Pokosnik
» Obr.5: 1. Podélné pravitko 2. Tlaéna ty¢ka
3. Protizpétné zachytky

Pokosnik, pilovy kotou¢ a kli¢e Ize uloZit na levé strané
zakladny. Rovnéz podélné pravitko, tlacnou ty¢ku a pro-
tizpétné zachytky Ize ulozit na pravé strané zakladny.
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POPIS FUNKCI

A UPOZORNENJ: Pied nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Chranic¢ nozu

AVAROVANI: Nikdy neruste ani neodstranujte
kryt kotouce. Nechranény kotou¢ muze pfi potlaceni
funkce krytu béhem provozu zplsobit vazné zranéni.
MA\VAROVANI: Naadi nikdy nepouzivejte, je-li
kryt kotouce poskozeny, vadny ¢i sejmuty. Prace
s naradim s poskozenym, vadnym &i sejmutym kry-
tem muZze zpUsobit vazné zranéni.

» Obr.6: 1. Chrani¢ nozl 2. Dil&i kryt

P¥i fezani tlacte obrobek smérem ke kotouci se spod-
nim okrajem dil¢iho krytu dotykajicim se hlavniho stolu.
Jak je obrobek podavan, kryt kotouce a dil&i kryt jdou
pfes hranu obrobku.

V zajmu své vlastni bezpecnosti udrzujte kryt kotouce a
diléi kryt vzdy v dobrém stavu. Pfipadnou nespravnou
funkci krytu kotouce a dil€iho krytu je nutné okamzité
napravit. KdyZ neni podavan obrobek, zkontrolujte, zda
jsou kryt kotouce a dil¢i kryt dole a zda je spodni okraj
diléiho krytu v kontaktu s hlavnim stolem.

Dojde-li ke znegisténi priihlednych &asti, nebo jestlize k
nim pfilnou piliny tak, Ze jiz neni vidét kotou¢ i obrobek,
odpojte naradi ze zasuvky a prihledné ¢asti dukladné
vycistéte navihéenou tkaninou. Neaplikujte Zadna roz-
poustédla ani Cisti¢e na bazi ropnych produktl, nebot
by mohly poskodit sou¢asti. Dojde-li ke ztraté barvy
prihlednych ¢asti starnutim nebo plsobenim ultrafialo-
vého zareni, objednejte si nové ¢asti v servisnim stfe-
disku Makita. NERUSTE ANI NEODSTRANUJTE KRYT
KOTOUCE A DILCI KRYT.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.7: 1. Rukojet

Hloubku fezu Ize upravit oto¢enim rukojeti. Oto¢enim
rukojeti po sméru hodinovych ruci¢ek se pilovy kotou¢
zvedne, a naopak.

POZNAMKA: Pouzijte nizkou hloubku pro fezani
tenkych materialG, abyste ziskali ¢istsi fez.

Nastaveni Ghlu ukosu

» Obr.8: 1. Zajistovaci pagka 2. Sipkovy ukazatel
3. Ru¢ni kolo

Uvolnéte zajiStovaci packu proti sméru hodinovych
rucicek a otocte ruénim kolem, dokud neni dosazeno
spravného uhlu (0°—45°). Uhel tkosu je oznaden $ipko-
vym ukazatelem.

Po dosazeni pozadovaného uhlu utahnéte zajiStovaci
packu po sméru hodinovych rucicek a zajistéte tak
nastaveni.

A UPOZORNENI: Po nastaveni uhlu tkosu
vzdy pevné utahnéte zajiStovaci packu.
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Nastaveni pozitivnich zarazek

» Obr.9: 1.90° sefizovaci Sroub 2. 45° sefizovaci
Sroub
» Obr.10
Zafizeni je vybaveno pozitivnimi zarazkami pfi 90° a
45° thlech k povrchu stolu. Chcete-li zkontrolovat a
upravit pozitivni zarazky, postupujte nasledovné:
Posurite otacenim ruéni kolo tak daleko, jak je to
mozné. Dejte trojuhelnikové pravitko na stal a zkon-
trolujte, zda je pilovy kotou¢ v uhlech 90° nebo 45° k
povrchu stolu. Je-li pilovy kotou€ v Uhlu zobrazeném
na obr. A, otocte sefizovacimi Srouby po sméru rucicek;
je-li v Uhlu znazornéném na obr. B, otocte sefizovacimi
Srouby proti sméru ruci¢ek a upravte pozitivni zarazky.
Po sefizeni pozitivnich zarazek nastavte pilovy kotou¢
na uhel 90° k povrchu stolu. Poté nastavte Sipkovy uka-
zatel tak, aby byl jeho pravy okraj srovnany na 0° pozici.
» Obr.11: 1. Sipkovy ukazatel

Pouzivani spinace
» Obr.12: 1. Spina¢

A UPOZORNENI: Pred provozem se ujistéte, ze
Ize naradi zapnout a vypnout.

Naradi spustite stisknutim tlacitka ON (1).
Naradi vypnete stisknutim tlacitka OFF ( O ).

Pomocné voditko (podélné pravitko)

» Obr.13: 1. Upinaci $roub 2. Podélné pravitko
3. Pomocné voditko 4. Kolejni¢ka

Jestlize podélné pravitko pfijde do tésné blizkosti
pilového kotouce, pouzijte pomocné voditko k podpére
obrobku. Uvolnéte upinaci Sroub a posurnite pomocné
voditko mimo voditka. PFipojte pomocné voditko dle
obrazku a utahnéte upinaci Srouby.
Kdyz je k levé strané pilového kotouce pfipojeno
podélné pravitko, zmérite pozici pomocného voditka.
Odstrarite upinaci $rouby, pomocné voditko a kolej-
nicku z podélného pravitka. Volné pfipojte kolejni¢ku na
pravou stranu podélného voditka pomoci odebranych
upinacich $roubl. Poté pfipojte pomocné voditko a
utdhnéte pomoci upinacich Sroubu.
» Obr.14: 1. Podélné pravitko 2. Pomocné voditko
3. Upinaci Sroub 4. Kolejnicka

Pomocny sttl (P)

» Obr.15: 1. Packa
» Obr.16: 1. Pomocny stul (P)

Toto narfadi je dodavano s pomocnym stolem (P) na
pravé strané hlavniho stolu. Chcete-li pouzit pomocny
stll (P), zdvihnéte obé packy na predni pravé strané,
vytahnéte zcela pomocny stul (P) a poté tyto packy
zase spustte a tim stdl zajistéte.

KdyZz pouzivate pomocny stul (P), najdéte stupnici
ukosu na pomocném stole a poté na ni uvolnéte upinaci
Sroub Sroubovakem tak, aby navazovala na stupnici
ukosu na hlavnim stole.

» Obr.17: 1. Stupnice Gkosu 2. Sroub

Pomocny stul (zadni)

Volitelné prislusenstvi B
» Obr.18: 1. Pomocny stll (zadni) 2. Sroub

Chcete-li pouzit pomocny stll (zadni), povolte Srouby
na levé a pravé strané pod stolem a vytahnéte jej
dozadu na pozadovanou délku. Po dosazeni poZado-
vané délky utahnéte pevné Srouby.

POZNAMKA: Kdyz pouzivate pomocny stil (zadni)
béhem soucasného uziti podéiného pravitka, vytah-
néte pomocny stul (zadni) o vice nez 50 mm tak, aby
se nedotykal horniho konce podélného pravitka.

Pomocny sttil (L)

Volitelné prislusenstvi
» Obr.19: 1. Sroub 2. Pomocny stal (L)

Pomocny stul (L) (volitelné pfisluSenstvi) Ize namonto-
vat na levou stranu stolu a tim ziskat Sirsi prostor.

Protizpétné zachytky

A VAROVANI: Kdykoliv je to béhem Fezani
mozné, pouzivejte protizpétné zachytky. Pomuize
to zabranit tomu, aby byl material natlacen dopfedu
do osoby operatora béhem nastalého zpétného razu,
coz mlze zpUsobit vazné zranéni.
» Obr.20: 1. Protizpétna zachytka 2. Svorka

Chcete-li odstranit protizpétné zachytky z naradi,
povolte svorku u zakladny protizpétnych zachytek
a poté je vytahnéte. Pfi opétovné montazi provedte
postup obracené.

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Nez zacnete na naradi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Montaz a demontaz pilového

kotouce

A\UPOZORNENI: Pred montazi nebo demontazi
pilového kotouce se vzdy nejprve ujistéte, ze je
naradi vypnuté a odpojené od zdroje elektriny.

A\UPOZORNENI: K montazi nebo demontazi
pilového kotouce pouzivejte pouze dodavany kli¢
Makita. V opa¢ném piipadé mulze dojit k pretazeni
nebo nedostate¢nému dotazeni Sroubu se Sestihran-
nou hlavou. Mohlo by tak dojit ke vzniku urazu.

A\ UPOZORNENI: Pouzijte nasledujici pilovy
kotoué. Nepouzivejte pilové kotoucée nespliujici
technické parametry uvedené v této pfirucce.

Pramér Tloustka kotouce

260 mm

Spara

Méné nez 1,9 mm Vice nez 2,1 mm
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1. Povolte Sroub na stolni vioZce a vyjméte ji.

2. Vyhnutym kli¢em pfidrzte vnéjsi pfirubu a imbuso-
vym klic¢em povolte Sestihrannou matku oto€enim proti
sméru ruCicek. Poté sejméte vnéjsi pfirubu.

» Obr.21: 1. Vyhnuty kli¢ 2. Sestihranna matka 3. Kli¢

3.  Sestavte vnitfni pFirubu, krouzek, pilovy kotoug,

ujistéte se, Ze zuby pilového kotouce sméruji dolt na

predni ¢ast stolu. VZdy namontujte Sestihrannou matku

s prohloubenou stranou smérem k vnéjsi pfirubé.

» Obr.22: 1. Vnitfni pfiruba 2. Prstenec 3. Pilovy kotou¢
4. Vngj$i priruba 5. Sestihranna matka

A UPOZORNENI: Ujistéte se, aby byl pilovy
kotou¢ namontovan tak, aby zuby byly srovnany
do sméru fezani (otaceni).

A UPOZORNENI: Pied instalaci pilového
kotouce zkontrolujte primér upinaciho otvoru pilo-
vého kotouce. Vzdy pouzijte spravny krouzek pro
upinaci otvor pilového kotouce, ktery chcete pouzit.
Velikost dodavanych krouzkd zavisi na zemi pouZziti.

. Pro nafadi s 30mm upinacim otvorem pro pilovy kotou¢
je dodavan krouzek s vnéj$im pramérem 30 mm.

. Pro naradi s upinacimi otvory s primérem 25,4
mm a 25 mm jsou dodavany stfibrny a ¢erny
krouzek. Stfibrny krouzek pouzijte pro pilovy
kotou¢ s upinacim otvorem o primeéru 25,4 mm,
zatimco ¢erny krouzek pro pilovy kotou€ s upi-
nacim otvorem o priméru 25 mm.

4.  Chcete-li zajistit pilovy kotou¢ na miste,
podrzte vnéjsi pfirubu s vyhnutym klicem, poté
utéahnéte Sestihrannou matku po sméru rugicek.
SESTIHRANNOU MATKU PEVNE DOTAHNETE.
» Obr.23: 1. Vyhnuty kli¢ 2. Kli¢

AUPOZORNENI: Udrzujte povrch pfiruby &isty,
bez Spiny a jinych lepivych necistot; jinak by
mohlo dojit k prokluzu kotouce.

A UPOZORNENI: Sestihrannou matku drite
pomoci klice velmi opatrné. Pokud vam proklouzne
uchopeni, mize se kli¢ vyviéknout z Sestihranné
matky a vase ruka narazit na ostré hrany kotouce.

5.  Pfimontujte vloZku stolu na jeji misto pomoci Sroubu.

Serizeni rozeviraciho klinu

A UPOZORNENI: Nejsou-li pilovy kotoué a
rozeviraci klin spravné srovnany, miize béhem
provozu dojit k nebezpecné situaci zachyceni.
Ujistéte se, Zze jsou spravné srovnany. Nebude-li
rozeviraci klin spravné srovnan, mohlo by se vam
béhem uzivani naradi pfihodit vazné zranéni.

A UPOZORNENI: NIKDY neprovadaite sefizeni,
kdyz naradi bézi. Pfed jakymkoliv nastavenim ¢i
sefizenim vypojte naradi z elektrické zasuvky.

A UPOZORNENI: Nedemontujte rozeviraci klin.
» Obr.24:

1. Chranié noza 2. Rozeviraci klin 3. Sroub
Pozice rozeviraciho klinu je sefizena z tovarny tak, aby

pilovy kotou¢ a klin byly v pfimé lince. Nejsou-li vak pilovy
kotou€ a rozeviraci klin ve stejné lince, je nutné je sefidit.
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Povolte Sroub na stolni vioZce a odeberte ji z hlavniho
stolu. Povolte Sestihranné Srouby (B) a upravte ¢ast
uchyceni krytu kotouce (opéra) tak, aby byl rozeviraci
klin srovnan pfimo s pilovym kotou¢em. Poté utahnéte
Sestihranné Srouby (B) tak, aby se zajistila opéra, a
vloZku vratte zpét.
» Obr.25: 1. Cepel 2. Tyto dvé vzdalenosti musi byt
stejné. 3. Rozeviraci klin 4. Sestihranné
$rouby (B) 5. Sestihranné $rouby (A)

Mezi rozeviracim klinem a zuby kotou¢e musi byt volny
prostor asi 4 az 5 mm. Povolte $estihranné Srouby (A),
upravte odpovidajicim zpusobem rozeviraci klin a poté
Sestihranné Srouby (A) pevné utahnéte. Pripojte viozku
stolu ke stolu pomoci Sroubu, poté zkontrolujte, zda kryt
kotouce funguje naprosto hladce.
» Obr.26: 1. Rozviraci klin 2. Kryt kotouce 3. Volny
prostor 4 az 5 mm

Montaz a serizeni podélného

pravitka
» Obr.27: 1. Hacek 2. Knoflik 3. Vodici kolejnice

1. Upevnéte hacek na Spi¢ce podélného pravitka
do vodici kolejnice na stole nebo pomocném stole (P)
a namontujte a zatlacte podélné pravitko dopredu tak,
aby se drzak pravitka dotykal nejbliz§i vodici kolejnice.
2.  Chcete-li posunout podélné pravitko na vodici
kolejnici do strany, vratte knoflik na drzaku pravitka
zcela zpét, aniz byste zatahli za packu na knofliku.

Chcete-li podélné pravitko zajistit, otocte zcela knofli-
kem na drzaku pravitka.

3.  Chcete-li podélné pravitko odebrat, zatahnéte

za packu na knofliku a otocte knoflikem zcela smérem
dopfedu a pfitom tahnéte za packu.

Chcete-li zkontrolovat, zda je podélné pravitko rovno-
bézné s pilovym kotouem, zajistéte jej 2 az 3 mm od
kotouce. Zdvihnéte kotou€ na maximum. Oznacte jeden
ze zubUl kotouce tuzkou. Zméfite vzdalenost (A) a (B)
mezi podélnym pravitkem a pilovym kotou¢em. Zmérte
obé vzdalenosti pomoci tuzkou oznaéeného zubu.
Tyto dvé méfené vzdalenosti musi byt stejné. Neni-li
podélné pravitko rovnobézné s pilovym kotouc¢em,
postupujte takto:

» Obr.28: 1. Stupnice

1.  Dejte podéIné pravitko do posuvné pozice.

2. Uvolnéte dva Sestihranné Srouby na podélném
pravitku pomoci dodaného Sestihranného klice.
» Obr.29: 1. Sestihranné $rouby

3.  Upravte podélné pravitko, dokud neni rovnobézné
s pilovym kotou¢em.

4.  Otocte dolt knoflikem na podélném pravitku
smérem k obsluze.

5. Utahnéte dva Sestihranné kli¢e na podélném
pravitku.
» Obr.30

A\ UPOZORNENI: zajistéte, aby bylo podélné
pravitko sefizeno tak, aby bylo rovnobézné s pilo-
vym kotoucem, jinak mize dojit k nebezpe¢nému
zpétnému razu.
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Jestlize nelze pevné zabezpecdit podélné pravitko,
upravte jej dle nasledujiciho postupu.
1. Nastavte podéiné pravitko na stole a poté otocte knoflikem
do poloviny (pozice pro pohyb). Utdhnéte Sroub (A), dokud neni
podélné pravitko zastaveno. Poté povolte 1/4 az 1/2 otacky.
» Obr.31: 1. Podélné pravitko 2. Uvolnéna poloha

3. Pozice pro pohyb 4. Zajisténa pozice
» Obr.32: 1. Podélné pravitko 2. Pozice pro pohyb

3. Sroub (B) 4. Sroub (A)

2. Utahnéte zcela Sroub (B) a poté jej povolte asi 0 2
plné otacky.

3.  Chcete-li podélné pravitko zajistit, otocte zcela
knoflikem na drzaku pravitka (zajisténa pozice).

4. Ujistéte se, Ze je mozné podélné pravitko namon-
tovat a demontovat v plvodni pozici (uvolnéna pozice).

5.  Ujistéte se, Ze je mozné podélné pravitko lehce posu-
nout, aniz by se viklalo, kdyz je knoflik otocen z poloviny.

POZOR: Neutahujte $rouby vice nez uvedenym
utahovacim momentem, viz pokyny. V opaéném
pfipadé mize dojit k poSkozeni soucasti.

Umistéte podéIné pravitko do roviny s bokem pilového kotouge.
Ujistéte se, Ze voditko na drzéku pravitka ukazuje na 0. Jestlize
voditko neukazuje na 0, povolte Sroub na stupnici kosu a sefidte ji.
» Obr.33: 1. Voditko 2. Srouby

Pripojeni vysavace

Je mozné zajistit CistSi provoz, jestlize k naradi pripojite
sbérac¢ prachu/pilin nebo vysava¢ Makita.
» Obr.34

PRACE S NARADIM
A UPOZORNENI: Kdykoliv je zde riziko, ze se
vase ruce nebo prsty mohou dotknout nebo pfijit

do blizkosti pilového kotouce, pouzivejte pracovni
pomuicky jako tlaénou tycku nebo tlaény blok.

A UPOZORNENI: Obrobek drite pevné na stole
nebo u podélného pravitka ¢i pokosniku. Obrobek béhem
podavani neohybejte ani nekrut'te. Je-li obrobek ohnuty ¢i
zkrouceny, mize dojit k nebezpe¢nému zpétnému razu.

A UPOZORNENI: NIKDY nevytahujte obrobek, kdyz
pilovy kotou¢ bézi. Musite-li vytahnout obrobek predtim,
nez je fez dokoncen, nejprve vypnéte naradi, zatimco
obrobek pevné drzite. Pockejte, nez se pilovy kotou¢
zcela zastavi, poté teprve odeberte obrobek. V opaéném
pfipadé mize dojit k nebezpenému zpétnému razu.

A UPOZORNENI: NIKDY neodebirejte odfiznuty
material, kdyz pilovy kotou¢ bézi.

A UPOZORNENI: NIKDY nedavejte ruce nebo
prsty do drahy pilového kotouce. Zejména si
davejte pozor pfi Ukosovém fezani.

A UPOZORNENI: Vzdy drzte pevné podélné pra-
vitko, jinak muze dojit k nebezpe¢nému zpétnému razu.
A UPOZORNENI: Vzdy pouzivejte pracovni
pomucky jako tlaénou ty¢ku nebo tlaény blok,
kdykoliv fezete malé nebo Uzké obrobky.

Pracovni pomucky

Tlagna tycka, tlaéné bloky nebo pomocna pravitka jsou
tzv. pracovnimi pomuckami. Pouzivejte je k zajisténi
bezpe¢ného a pfesného fezani bez nutnosti toho, aby
se musela obsluha jakkoliv dotykat pilového kotouce.

Tlaény blok
» Obr.35: 1. Celo/hrana rovnob&zné 2. Rukojet

3. Vrut do dreva 4. Slepeno
Pouzijte 19mm preklizku.
Rukojet musi byt ve stfedu preklizky. Upevnéte pomoci
lepidla a vrut(, dle obrazku. Maly kousek dfeva s rozméry
9,5 mm x 8 mm x 50 mm musi byt vzdy pfilepen k preklizce,
aby pilovy kotou¢ nezatahl, kdyz obsluha omylem fizne do
tlatného bloku. (Nikdy nepouzivejte tlany blok s hfebiky.)

Pomocné pravitko
» Obr.36: 1. Celo/hrana rovnob&zné

Vyrobte pomocné pravitko z preklizky 9,56 mm a 19 mm.

Podélné rezani

AUPOZORNENI: Béhem podélného Fezani
odstraiite ze stolu pokosnik.

A UPOZORNENI: Béhem fezani dlouhych nebo vel-
kych obrobkul vzdy poskytnéte adekvatni podpéru vzadu
za stolem. ZABRANTE tomu, aby se dlouhé prkno pohy-
bovalo nebo posouvalo po stole. To zplisobi, Ze se pilovy
kotou¢ zachyti a zvysi se tim pravdépodobnost zpétného
razu a zranéni. Podpéra musi byt stejné vysky jako stul.

A UPOZORNENJ: Neprovadéjte ukosové podélné
fezani na ukosové strané pilového kotouce.

1. Upravte hloubku fezu o néco vy$, nez je tloustka obrobku.
» Obr.37

2. Dejte podélné pravitko do polohy s pozadovanou
Sifkou a zajistéte jej pomoci knofliku. Pfed podélnym
fezanim se ujistéte, Ze je konec podélného pravitka
pevné zajistén. Nebude-li dostate¢né zajistén, postu-
pujte podle postupli uvedenych v sekci nazvané
,Montaz a sefizeni podélného pravitka“.

3.  Zapnéte naradi a jemné podavejte obrobek do
pilového kotou€e podél pravitka.

Kdyz je Sitka podélného fezu 150 mm a vice, k poda-
vani obrobku pouZijte opatrné pravou ruku. Levou rukou
drzte obrobek na misté naproti podélnému pravitku.

» Obr.38

Kdyz je Sitka podélného Fezu 65 az 150 mm, pouZijte k
podavani obrobku tlaénou ty¢ku.
» Obr.39: 1. Tla¢na tycka

Kdyz je Sitka podéIného fezu mensi nez 65 mm, nelze
tlaénou ty¢ku pouzit, protoZe by se dotkla krytu kotouce.
Pouzijte pomocné pravitko a tlacny blok. Pfipojte pomocné
pravitko k podélnému pravitku pomoci svorek typu C.
Podavejte obrobek ruéné, dokud neni konec asi 25 mm
od predni hrany stolu.

» Obr.40

Poté pokracdujte s podavanim pomoci tlaéného bloku na

horni ¢asti pomocného pravitka, dokud neni fez kompletni.
» Obr.41: 1. Tla¢ny blok 2. Pomocné pravitko
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Pricné rezani

A UPOZORNENI: Pied prenasenim nafadi vidy

zaj e vSechny pohyblivé dily.

A UPOZORNENI: B&hem pficného fezani
odstrante ze stolu podélné pravitko.
A\UPOZORNENI: B&hem fezani dlouhych nebo
velkych obrobku vzdy poskytnéte adekvatni pod-
péru po stranach stolu. Podpéra musi byt stejné
vysky jako stul.

A UPOZORNENI: Vzdy udrzujte ruce mimo
drahu kotouce.

Pokosnik
» Obr.42: 1. PFigné fezani 2. Pokosovani 3. Ukosové
fezani 4. Slozkové pokosovani (uhly)

Pouzijte pokosnik pro 4 typy fezu, viz obrazek.

AUPOZORNENI: Zajistéte knoflik na
pokosniku.

A UPOZORNENI: Vyhnéte se prohybani
obrobku a pokosniku tim, Ze je budete pevné
drzet, zejména pfi fezani pod uhlem.

A UPOZORNENI: NIKDY nedrzte nebo
nechytejte za ¢ast obrobku, kterou chcete
odfiznout.

A UPOZORNENI: Vzdy upravte vzdalenost mezi
koncem pokosniku a pilovym kotouc¢em tak, aby
nepresahovala 15 mm.

Pozitivni zarazka pokosniku

» Obr.43: 1. Sroub pozitivni zarazky 2. Mala deska
3. Knoflik

Pokosnik je vybaven pozitivnimi zarazkami v uhlech
90°, 45° vpravo a vlevo, a to pro rychlé nastaveni.
Chcete-li nastavit Uhel pokosniku, povolte knoflik na
ném.

Zdvihnéte malou desku na pokosniku a muzete jej
volné nastavit. Otocte pokosnik do pozadovaného uhlu
pokosu. Vratte desku zpét na pokosnik do pavodni
pozice a utahnéte knoflik po sméru rucicek.

Pouziti pokosniku

» Obr.44: 1. Drazka 2. Pokosnik 3. Knoflik

Vsurite pokosnik do hlubokych drazek na stole. Povolte
knoflik na pokosniku a sefidte pozadovany uhel (0° az
60°). Podavejte material rovné proti pravitku a posou-
vejte jej opatrné do pilového kotouce.

Pomocné méritko (pokosnik)
» Obr.45: 1. Pomocné méfitko
Pomocné méfitko na pokosniku zabrariuje obrobku ve

viklani. Povolte Sroub na pokosniku a upravte pozici
pomocného méfitka.

Prenaseni naradi
» Obr.46
Ujistéte se, Ze je nafadi vytazené z pfivodu elektfiny.
Naradi prenasejte tak, Ze jej budete drzet za ¢ast zna-
zornénou na obrazku.

A UPOZORNENJ: Pied prenasenim zkontro-
lujte, zda jsou kryt kotouce a dili kryt dole a zda
je spodni okraj diléiho krytu v kontaktu s hlavnim
stolem.

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostredky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Cisténi

Cas od &asu ogistéte naradi od pilin a odfezkd. Opatrné
ocistéte kryt kotouce a pohyblivé Easti uvnitf stolni
okruzni pily.

PFi odebirani pilin nahromadénych pod pilovym
kotou€em nejprve vyjméte vlozku stolu a pouzijte vzdu-
chovy profukovac k vyfouknuti pilin z konektoru pro
vysavac.

Chcete-li uchovat stolni okruzni pilu v dokonalém stavu,
a zajistit tak maximalni Zivotnost, pravidelné olejujte
nebo mazte tukem pohyblivé a rotujici ¢asti.

Mista ur€ena k mazani:

. Zavitova hfidel ke zvedani pilového kotouce
Pant k ota¢eni ramu

Zdvihaci vodici hfidele na motoru

Prevod ke zvedani pilového kotouce

Vodici kolejnice pro podélné pravitko

Hfidel zajistovacich paéek pomocného stolu (P)
Posuvna ¢ast pomocného stolu (P)

Vyména uhlikt

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky je tfeba vymeérovat
najednou. PouzZivejte vyhradné stejné uhliky.

» Obr.47: 1. Mezni znacka

1. Ulozte pomocny stal (P). Odstrarte podéiné pra-
vitko, je-li ulozeno.

2. Povolte zajiStovaci packu a otocte ruénim kolem,

dokud neni hlava pily naklonéna do thlu 45°. Poté

utdhnéte zajistovaci packu.

» Obr.48: 1. Podélné pravitko 2. ZajiStovaci packa
3. Ru¢ni kolo

3. Postavte naradi na pravou stranu.
» Obr.49
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4. Povolte Srouby na spodni desce a odeberte ji.

5. Povolte vicka drzakud uhlikd pomoci Sroubovaku a
odstrante opotfebené uhliky.
» Obr.50: 1. Spodni deska 2. Vicko drzaku uhliku

3. Sroubovak

6. Vlozte nové uhliky a zajistéte vicka.

7. Pripojte spodni desku pomoci $roubl a opatrné
poloZte naradi na jeho spodek. Je-li podéIné pravitko
odebrano, ulozte jej.

K zachovéani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucéujeme pouzivat nasle-
dujici prisluSenstvi a nastavce. Pfi pouziti jiného
pfisluSenstvi ¢i nastavct muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. Prislusenstvi Ize pouZzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim
. Pomocny stal (L)

. Pomocny stll (zadni)

. Podélné pravitko

. Pokosnik

. Vyhnuty kli¢ 13-22

. Kli¢ 19

. Imbusovy kli¢ 5

. Spoj (pro pfipojeni sbérace prachu/pilin)

. Sada stojan pro stul

Viz navod na stojan pro stolni okruzni pilu, ktery

je dodavan spole¢né se stojanem jako volitelnym
prislusenstvim.

POZNAMKA: Nékteré polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pfibalené pfisluSenstvi se mlze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens:

2704N

OTBip WnuHaens
(3anexHo Big KpaiHu)

30 mm/ 25,4 mm

[fiameTp aucka 260 mm

Makc. rubuHa pisaHHs Haxwun 0° 93 Mm
Haxwun 45° 64 Mm

YactoTa ob6epTaHHs B peXuMi XOnocToro xoay 5200 xg™

Poamip ctona (O x L) 3 gogaTkoBMMYM cTONammn

cnpasa i nosagy

1045 mm x 1 066 MM (cTONM PO3CyHYTI)
665 MM x 753 MM (cTonu 3ibpaHi)

3 1oAaTKoOBKM CTONOM cripasa
6e3 fopgaTtkoBOro ctona nosagy

567 Mmm x 1 066 MM (CTin po3cyHyTui1)
567 Mmm x 753 Mm (cTin 3ibpaHnin)

Poawmipu (O x L x B) 3 Hepo3cy-
HYTUMM cTONammn

3 popaTtkoBuMMK cTonamu
cnpasa i nosaay

715 Mm x 753 mm x 483 Mm

3 nopaTkoBKM CTONOM cripasa
6e3 oAaTKOBOrO CTONa No3aay

665 MM x 753 Mm x 483 MM

Maca HeTTO

35,2 kr— 37,0 kr

Knac 6e3neku

B

. Ockinbky Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb BYTr 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

. Bara Moxe Bifpi3HATUCS 3anexHOo Bif 4ONOMiXHOMO obnagHaHHs. HainerLwi Ta HaiBaxyi KOMNMEKTM, BiANOBIAHO A0 CTaH-
napty EPTA (EBponeiicbka acouiallisi BUpPOGHUKIB ENEKTPOIHCTPYMeHTY) Bi ciuHst 2014 poky, NpeAcTaBneHo B Tabnuui.

[ani HaBegeHO CMMBOMMK, SIKi 3aCTOCOBYIOTLCS AN
no3Ha4yeHHs obnagHaHHs. MNepes KopUCTYBaHHAM
nepekoHamTecs, Wo BM PO3YMIETE IXHE 3HAYEHHS.

YuraiiTe iHCTpyKUito 3 ekcnnyaTauii.

MOABINHA 130NALIA

Basraiite 3axucHi okynsipu.

©
(o]
@

TpumaiTe pykv i nanbli Ha BiACTaHi BiA
aucka.

®
®W
A

Tinbku ans kpain €C

He yTunisyiite enektpuiHe obnagHaHHs
pasom i3 nobyTtoumu Binxogamu! 3rigHo
3 €BpOMNeicbKo JUPEKTUBOIO MPO YTU-
Ti3aLilo eNeKTPUYHOTO Ta ENeKTPOHHOTO
obnagHaHHs i 3 11 BAKOPUCTAHHSM i3
[OTPUMAHHAM HaLiOHaNbHUX 3aKOHIB,
eneKkTpuyHe obnagHaHHA, TEPMIH cnyx6u
SIKOro 3akiHumMBCs, cnif 36upaTu B okpemo
BiIBeleHMX MicUAX | noBepTaTh Ha Bigno-
BifHi NiaNpyeMcTBa 3 oro nepepobku.
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MpusHavyeHHA

IHCTPYMEHT Npu3HayYeHnii AN pisaHHA epeBUHN.

LInm iHCTpyMEHTOM MOXHa BUKOHYBaTV NpsiMe pi3aHHs,
pi3aHHs Mig KOCMM KyTOM i pi3aHHsi 3 KyToM Haxuny. Llen
BepCTaT He NPU3HaYeHN ANt HEHACKPI3HOrO Pi3aHHs.

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MifKmioyaTyt nuLLe A0 fXXeperna XUBIEeHHS,
L0 Mage Hanpyry, 3a3HaueHy B TabnnyLi i3 3aBOACbKMMM Xapak-
TEpUCTVKaMMK, | BiH MOXe NnpaLtoBaTy nuLue Bif oaHodasHoro
[xepena aMiHHoro cTpymy. BiH Mae noagiiiHy isonsuito, a oTxe
MOXe TakoX NiAKMo4aTMCs 40 po3eTok 6e3 NiHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb Lymy 3a wkanoto A B TMNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HAYeHWiA BiANoBIAHO Ao cTaHaapTy EN62841:
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 94 AB (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTY>HOCTi (Lwa): 107 b (A)
Moxubka (K): 3 a6 (A)

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

[eknapauis npo BignoBigHICTb

cTaHgapTtam €C

Tinbku Ansa kpaiH €eponu

[Oexnapauito npo BignoBigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
aeHo B logaTtky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcrinyarauii.

YKPAIHCBKA



NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU

BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu pooboTi 3
€NeKTPOiHCTPYMeHTaMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO O3HalomTecs 3
ycima nonepeaXeHHSIMU NP0 AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTPyKUiAMY, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHMMM XapaKTePUCTUKaMM, L0 CTOCYIOTLCA LIbOro
eneKTPoiHCTpyMeHTa. HeBnKOHaHHSA Byab-sknX iHCTpYK-
LN, nepeniyeHnx HKkYe, MoXe NPU3BECTU 0 YPaKEHHS
€MeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXKEXi Ta/abo TSKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «eneKTPOiIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHuWiA y IHCTPYKLIi 3
TexHiku 6eaneku, CTOCYETbCA eneKTPOIHCTPYMEHTa, KNI
(hYHKLIOHYE Bif enekTpomMepexi (eNekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBrneHHs), ab6o enekTPoiHCTPYMEHTA 3 KUBMEH-
HAM Bif 6aTapei (6e3npoBigHWiA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

IHCTpPYKLUii 3 TeXHikn 6e3neku ans

HaCTiNbHUX PO3NUIOBaNbHUX BEpCTaTiB

MonepeaxeHHs WOAO OroPOAKEHHS

1. OropofXeHHsi MaloTb 6yTH Ha MicLi. OropoaxeHHs
MalTb 6yTH B p06OYOMY CTaHi 1 3MOHTOBaHi
HaneXHUM YnHoM. HeobxigHo BiapeMoHTyBaTH a6o
3aMiHUTU OTOPOMKEHHS, LLO HE TPUMAETLCS MILHO,
MOLLIKOPKEHE UM He (PYHKLIIOHYE HAMEXHUM YUHOM.

2. He ponyckaiTe KOHTaKTy AUCKa NUMu 3 oro-
POAXEHHSAIM, 3an06iXXKHUM HoXeM abo po6o-
Yyoto AeTanno A0 BBIMKHEHHSA iHCTPyMeHTa.
HeHaBMUWCHe TOpKaHHA Ancka MW Ao umx geta-
nen Moxe CnpuunHUTY HebeaneyHi cuTyaldlii.

3.  Cnipn BigperynioBaTu 3ano6ixHui Hix 3rigHo i3
ui€to iHCTpyKUi€to 3 ekcnnyarauii. HenpasunbHe
BCTaQHOBIEHHS, PO3MILLEHHS 11 BUPIBHIOBAHHS HE
[acTb 3MOrM 3anobiKHOMY HOXY 3MEHLUWTM Bigaavy.

4. [Ons Toro wo6 3ano6iXXHUIA HiX | cTonopu Ans
3anobiraHHA BipAayi PyHKUiOHYBanu, BOHU
NOBUHHI CTUKaTUCA 3 AeTansto. 3anobikHUA HixX
i cTonopu anst 3anobGiraHHs Bigaadi HeeekTUBHI
B pasi pisaHHsA 3aHaATO KOPOTKMX 3aroTOBOK, LLO
He TopKatoTbCs 3anob6iKHOro HoXa 1 CTonopiB AN
3anobiraHHs Bigdavi. Y uboMy BUnagky nonepe-
OWTK BigAadvy 3a 4ONOMOrolo 3anobixXHOro Hoxa i
cTonopiB Ans 3anobiraHHsA Bigaavi HEMOXIMBO.

5. BukopucTtoByiTe 3anobixXHUIA Hix i3 BianoBia-
HUM AUCKOM Nunu. [ins 3abeaneyeHHs: HopManbHOT
po6oTu 3anobixkHOro HoXa AiameTp Aucka Nunu Mae
6yTv BiONoBigHMM 3anoGi>kHOMY HOXY, KOpPNYyC ANcKa
MUK 4Uck Mae 6yTy TOHLLMM 3a TOBLUMHY 3anobix-
HOrO HOXa, a LUMPUHA pi3aHHs AMcka NoBUHHA ByTH
GinbLLOIO 3a TOBLLMHY 3an0GKHOMO HoXa.

MonepeaxeHHA WoAo0 Npoueayp pisaHHA

1. A HEBE3MNEYHO. Pyku 1 nanbLi He NOBUHHI
nepebyBaTy no6nu3y abo Ha oAHiN NiHiN i3
AUCKOM nunu. MutTeBa HeyBaxHiCTb abo 3ic-
KOB3yBaHHS MOXYTb CNpsMYBaTK Bally pyKy A0
[VCKY MUK A CNPULKUHWUTY CEPUO3Hi TpaBMMU.

2. TMopaBaiTe 3aroToBKy A0 AUCKA MUK Nuilue
B HanpsiMKy, NPOTUIEXHOMY HanpsiMKy obep-
TaHHA aucka. [ogaBaHHA 3aroToBKU B TOMY
CaMOoMy HarnpsiMKy, Lo 1 HanpsiMok obepTaHHs
[OvcKa MUK Hag CTONIOM, MOXE CRIPUYUHUTY 3aTsi-
ryBaHHS! 3aroTOBKU Ta PykU B AUCK NUMN.

3. He moxHa BUKOPUCTOBYBaTU NonepeyHnmn
ynop AnsA nogaBaHHA 3aroToBKM Nif 4ac nos-
[OBXHbLOrO pi3aHHsA, He MOXXHa BUKOPUCTO-
ByBaTH HanpsMHY NJaHKy B AKOCTi NO3A0BX-
HbOrO CTONOpa NiA Yac NonepevyHoro pizaHHA
3 nonepe4yHuMM ynopom. Konu 3arotoBka cnpsi-
MOBYETbLCSA OAHOYACHO 3a JOMOMOrOK HaNPSMHOT
nnaHky 1 NonepeyHoro ynopa, ue 36inbLuye Bipo-
rigHicTb 3aigaHHA ancka nunu.

4.  Tip 4yac NO3[0BXHBLOrO Pi3aHHsA 3aBXAM CNPSAMO-
BYWTE CUITy NOAayi 3aroToBKU MiXX NIIAHKOK Ta
ANCKOM Nunu. BukopuctoByiTe NNaHKy-WTOB-
Xau, AKLO BiACTaHb MiX HaNPSIMHOIO NaHKOIo Ta
AUCKOM NUNK MeHLwa 3a 150 MM, BUKopucToByiTe
KONMoAKY-LWTOBXaY, AIKLO LS BiAcTaHb MeHLWa 3a
50 mm. Lli gonomixHi npuctpoi yTpumyBsatmyThb
pyKy Ha 6e3neyHiii BiaCTaHi Big Avcka nunu.

5. BukopucTOBYyMTe NULLE NIaHKy-LITOBXau,
HaglaHy BUPOGHUKOM a6o BUpOGEeHy 3rigHo 3
iHCTpyKUisiMU. LIS nnaHka-wToBxay 3abe3nevye
[OCTaTHIO BiACTaHb PYKW Bif AMCKa NUNN.

6. He MoxHa KOopuCTyBaTUCS NOLIKOAXKEHOI abo
o6pi3aHolo NnaHKo-WToBXa4veM. [owkoaxeHa
nnaHKa-WToBXa4y MoXe 3namMaTucs, i Balla pyka
3iCKOB3He nig AUCK NUnu.

7. He cnip BuKkoHyBaTn 6yAb-siki onepauii
BUKITIOYHO BPY4HY. 3aBXAU KOpUCTynTecs
HanpsIMHOIO NJaHKo a6o NonepevyHM ynopom
ANA NO3ULiI0BaHHA 1 CNPSAMYBaHHA 3aroTOBKM.
«BUKIIOYHO BpyYHY» 03Ha4Ya€ BUKOPUCTAHHS pyK
3amiCcTb HaNPSIMHOT MNaHKK YW NonepeyHoro ynopa
ANSA NiATPUMKN N CNPAMYBaHHSA 3aroToBKW. MUNAHHA
3 NoAaBaHHsIM BUKIMIOYHO BPYYHY NPU3BOAUTb [0
HenpaBunbHOro BUPIBHIOBAHHS, 3aifaHHa Ta Bigaavi.

8.  Pyku Hikonu He NOBUHHI NnepedyBaTh nopspA i3
[MCKOM Nunu, wWwo obepraeTbes, abo Hag HUM. Konu
BU NPOCTSraeTe pyKy A0 3aroTOBKW, BU MOXETE BUNaS-
KOBO TOPKHYTUCA A1CKa Mnu, Lo obepTaeTbes.

9. 3abe3neuyTe AoAATKOBY OMOPY ANA 3aroTOBKU
nosapy w/a6o 3 6okiB po3nunoBanbLHOro
cTona Ans AoBrux i/abo LWWMpPOKMX 3aroToBOK,
Wo6 BOHM nexanu piBHo. [JoBri i1/a6o LWwnpoki
3aroTOBKM MOXYTb NepekmaaTmcs Yepes kpan
cTona, Lo NpusBeae 40 BTPATM KOHTPOIHO,
3aigaHHsa avcka nuny Ta Bigaadi.

10. TNopaBaHHA 3aroTOBKM CIlifi BAKOHYBaTU
piBHOMipHO. He gonyckanTe 3ruHaHHsA 1
nepekpy4YyBaHHA 3aroToBKW. SKLO cTanocs
3aKNIMHIOBaHHA, HeramHo BUMKHITb BepcCTar,
BUTATNHITb BUNKY 3 €NIEKTPMYHOI PO3eTKU 1
YCYHbTE 3aKNMHIOBaHHA. 3aKkNUHIOBaHHS aucka
NWNK 3aroTOBKOK MOXE CMPUYMHUTY Bigaady abo
3YMNUHKY OBUryHa.
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11. He BMpganawuTe 4acTuHM BigpizaHoro matepiany
nig yac po6otu nunu. Marepian moxe notpa-
NUTU B HANPSMHY MAAHKY Y MK OTOPOPKEHHSIM i
OWCKOM MWMK 1 LUTOBXHYTUW NanbLi Nig AUcK nunu.
BWMKHITb nuny i 3ayekante 3ynuHeHHs amcka
nunn, NepLl Hixx BUAanaTh matepian.

12. Mip 4ac pisaHHSA 3aroToBOK TOBLUMHOK MEHLUEe
2 MM BUKOPUCTOBYITE AOAATKOBY NNaHKy, L0
npunsarae [o noBepxHi ctona. ToHka 3arotoBka
MOXe 3aKMMHIBATMCA Nig HAaNPSIMHOKO NAHKOK N
CTBOpPIOBaTK Bigaauy.

MpuunHu BipAavi 1 BiANoBiAHI NnonepemkeHHA
Binnaya — ue pantoBa peakLisi 3aroToBKu Ha
3aLlemreHHst abo 3aknyHIBaHHA Ancka nunu abo
HenpaBunbHe BUPIBHIOBAHHSA NiHii pisaHHSA 3aroToBKku
BiIHOCHO Aucka nunu, abo Konu YacTnHa 3aroToBKU
3aKINMHIOETBCS MiXK AUCKOM NUMW 1 HAaNPSIMHOLO NiaH-
KOt abo iHWMM 3aKpinneHum o06’ekToM.

Mipg yac Bigaavi 3agHA YacTMHa AMcKa NUu 3a3Buyan

nigHiMae 3aroToBKy Haj CTonoM i Bigkvuaae ii B 6ik

oneparopa.

MpuynHamm Bigdaydi € HenpaBuIbHE BUKOPUCTAHHS

nunu Ta/abo HenpaBWNbHWI NOPSAOK YY1 YMOBYW eKCrIy-

atauii. [i MOXHa YHUKHY TN, AOTPUMYIOUNCE 3aNOBIKHNX
3axofiB, HaBEAEHNX HUXYeE.

1. He MOXHa CTOAATU Ha OAHIN NiHil 3 AUCKOM
nunu. OnepaTop 3aBXAU NOBMHEH NnepebyBaTyn
3 TOro X 60Ky BiA AUCKa NUNuK, WO 1 HaNpsiMHa
nnaHka. Bigpava moxe BigKWHYTW 3aroToBkKy 3
BENMKOHO LUBWUAKICTIO B BiK MIOAWHM, L0 CTOITb Ha
OfHiIV NiHIT 3 AMCKOM nunu.

2. 3abopoHeHOo npocTAraTn pyKy Hap AUCKOM
nunu abo nosapy Aucka NUnu, Wo6 TArHY TN
ab6o niaTpumyBaTu 3arotoBKy. Moxe ctatucs
BMNaZKoBe TOPKaHHsA Ao Aucka nunu, abo Bigaava
MOXe 3aTArHyTV nanbLi Nig AUCK Nunu.

3. 3abopoHeHO yTpuMMyBaTU i NpUTUCKATH
3aroToBKy Nif Yac pisaHHA [0 AucKa nunu,
wo o6epTaeTbes. [pUTUCKaHHS 3aroTOBKY, LLO
pO3pi3yeTbCsA, A0 ANCKA MUIN CMPUSIE BUHMKHEHHIO
3aigaHHA 1 Bigaaui.

4.  BigperynionTe HanpAMHY NAaHKy TakKUM
YMHOM, 06 BOoHa Oyna napanenbHa AUCKY
nunu. HenpaeunbHo BigperynboBaHa nnaHka
LUTOBXaTMe 3aroToBKY B 6ik AMCKa 1 LM CTBOpIO-
BaTMMe Bigaavy.

5. ByAbTe Hap3BMYaWHO YBaXHi, KONW BUKOHYETE
pi3aHHA B 30HaXx, Ae BidyanbHe cnoctepe-
JXKEHHA HeMOoXnuBe, abo pi3aHHsA 3i6paHnXx
peTtanen. Buctynatouuii AMCK NN MOXe 3iTKHY-
TUCA 3 NPEAMETaMK, LLO CNPUYUHATL Biggaqy.

6. HeobxigHo 3a6e3ne4nTn onopy BeNUKUX
naHenew, Wo6 MiHiMisyBaTH pu3uk Biaaadi n
3awemMneHHs gucka nunu. Benuki naHeni npo-
rMHalTbCA Nig BnacHoto Baroto. Mg yci yacTrHn
naHeni, Lo 3B1catoTh 3i CTona, HeobXigHO BCTaHO-
BUTUW OMOPMU.

7. bByabTe 0COGNMUBO YBaXHMMM MiA Yac pi3aHHA
NoKOpoGeHMX Yn Ae)OpMOBaHUX 3aroToBOK,
3aroToBOK i3 cy4ykamu a6o 3 HepiBHUMU Kpa-
SIMU, SIKi HEMOXINMBO HaNPaBMAATU NONepPeYHUM
ynopom a6o B3A0BX nnaHku. lNokopobneHa,
nedopmoBaHa 3arotoBka abo 3aroToska i3 cyy-
Kamu HectabinbHa i MOXe CNpUYMHUTE 3MiLLEHHS
aucka nunu B Nponwni, 3aaigaHHs Ta Bigaady.

He mMoxHa pi3aTu wrabeni 3arotoBoK, aHi ropu-
30HTanbHi, aHi BepTUKanbHi. [1ck Nunn Moxe 3axo-
nMTU ogHy abo Kinbka 3 HUX | CNIPUYMHUTY BioAavy.
3a NOBTOPHOro BBIMKHEHHS NMUIN 3 AUCKOM Y
peTani HeobxiAHO BiALIEHTPYBaTH ANCK NUNKN B
nponuni Tak, Wo6 3y6Li nunu He 3a4enunucs
3a martepian. AKWo ANCK NUNU 3aTUCHEHWN, BiH
MOXe MiAHATN 3aroTOBKY 1 CNPUYMHUTK Biaaavy
nif, Yac NOBTOPHOIO BBIMKHEHHS MUN.

[MCKM NUNKY NOBUHHI BYTU YNCTUMM, FOCTPUMHU
Ta 3 4OCTaTHbO po3BeAeHMMHU 3ybuamu. He
BUKOPUCTOBYMTE MOrHYTi ANCKKU aBGO AUCKM 3
TPiCHYTMMM 4K BianamaHumm 3y6uamu. MocTpi
OVICKM NANW 3 HANeXHNM YYHOM po3BeaeHMU
3y6UAMM 3MEHLLYIOTb [0 MiHIMYMY 3aifaHHs,
3YNWHKY 1 Bigaady.

MonepeaeHHs WoAo NopsaKy ekcnnyartauii
HaCTiNbHOro Po3NUMBanNbLHOro BepcraTa

1.

BUMKHITbL HacTiNbLHUIA po3nunioBanbLHUA Bep-
cTaT i BiA’eAHaNTe WHYP XXMBMEHHS BiA Mepexi
3a HeobOXiAHOCTi BUAANUTK NNacTUHY ANA
nponuna, 3aMiHUTU AUCK nunu a6o Biaperynio-
BaTU NONOXEHHSA 3ano6iXKHOro HoXa, CToNnopiB
Ans 3anobiraHHA BiaAadvi abo oropoaXXeHHsA
AncKa Nnunu, abo Konu BepcTar 3anuvliacTbes
6e3 Harnsay. Lli sactepexHi 3axoau gonomara-
10Tb YHUKATW HELLACHWX BUNAAKIB.

Hikonu He 3anuwanTe HacTiNbHUI po3nunio-
BanbHUI BepcTarT niA Yac po6otu 6e3 gornsaay.
BUMKHITL Oro 1 He 3anuwianTe, AOKWU IHCTPY-
MEHT He 3yNUHUTbLCS NOBHICTHO. AKLLO Nuna
npautoe 6e3 HarnsAy, BOHa € HEKOHTPOSIbOBaHUM
oxepenom Hebeaneku.

YcTaHOBITb HaCTiNbHUIA po3nunoBanbLHUN
BepcTaT y Ao6pe OCBITNIEHOMY i1 piBHOMY
Micui, Ae BU 3aBXAU 3MOXeTe TBepAO CTOATU
Ha Horax i TpumaTtu piBHoBary. Bepcrat cnig
BCTaHOBMNIOBaTK B MiCLli 3 AOCTaTHIM NpocTo-
poM, o6 nerko MaHinynoBaTH 3arotToBkamu
pi3HOro po3mipy. By3sbki TeMHi AinsHku 1 HepiBHa
KOB3Ha NiAnora CNpusioTb HeLAaCcHUM BUNagKaMm.
Heo6xigHoO perynsipHo YACTUTY 1 BUAANATH
TUpCY Nifa po3nunoBanbHUM cTonom Ta/a6o 3
nuno36ipHuka. Tupca roptoya, i B pasi Hakonu-
YEHHSI MOXe CTaTUCs CaMo3anMaHHs.
HacTinbHui po3nunioBanbHUi BepcTaT
HeobXiAHO 3aKpiNUTKU. AKLO HACTINbHWI PO3NK-
NoBanbHWUI BEPCTAT HEe 3aKpinneHnin HanexHnum
YMHOM, BiH MOXe 3CyHyTuCs abo nepeBepHyTUCS.
Bupanitb iHCTpyMeHTH, BiagxoAun AepeBuHM Ta iH.
3i cTona, Nnepl HiXk BMMKaTHU HacTiNnbHUI po3nu-
nioBanbHUIA BepcTar. BigsonikaHHs abo noteH-
LliiiHe 3aKnMHIOBaHHSA Moxe B6yTn HebeaneyHnM.
060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE AUCKN NUNK 3i
WNUHAENLHUMU OTBOPaMU BiANOBIAHOro po3mipy
" dropmm (pomGiuHi abo kpyrni). Y pasi Hesigno-
BiAHOCTI KpiNneHHs LeHTpyBaHHs Auckis nunu byae
NopYyLUEHO, Lo NpuU3Beae [0 BTPATH KOHTPOIH.

He moxHa BUKOpMCTOBYBaTH NOLLKOAXKEHI abo
HeBiANOBiIAHI AMCKaM eNleMeHTU KpPinneHHs,
Hanpuknapg cnaHui, Wwanéu, 6onTu abo ranku
ANs AnckiB nunu. Lli enemeHTy kpinneHHs 6ynn
cneuianbHo po3pobneHi Ans Bawwoi nunu. Bowun
noknukaHi 3abesneunTty 6e3neyHy poboTy i1 onTu-
ManbHY NPOAYKTUBHICTb.
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9. He moxHa CTOAAITU Ha HacTiNbHOMY po3nunio-
BanbHOMy BepcTaTi abo BUKOPUCTOBYBaTH
MOro y IKOCTi CXOAHi. [epeknaaHHs iHCTpymeHTa
4M BUNAAKOBUIN KOHTAKT i3 pi3anbHUM iHCTPYMEH-
TOM MOXe NPU3BECTN A0 CEPIO3HNX TPaBM.

10. MepekoHaWnTecs, WO AUCK NN BCTaHOBIe-
HUWW Tak, Lo BiH 06epTaeTbLCsA B NOTPiGHOMY
HanpsiMKy. He BukopucToByiTe WwnicdyBanbHi
KPYru, APOTSHI WiTKW a6o abpa3unBHi Kpyru Ha
HacTiNnbHOMY po3nunioBanNbLHOMY BepcTarTi.
HenpaBurbHe BCTaHOBMNEHHs Aucka nunu abo
BMKOPUCTaHHSA HEPEKOMEH0BaHVX KOMMMEKTYo-
YMX MOXeE NPU3BECTU 10 CEPNO3HUX TPaBM.

[OopaTtkoBi iHCTPYKLUIT

1. BuKoOpMCTOBYNTE TiNbKW TaKi AMCKM NUNK, HA
SAKUX yKa3aHa LWBUAKICTb AOPiBHIOE LWBUAKO-
CTi, 3a3HaYeHin Ha iHCTPYMeHTi, abo € 6inb-
IO 3a Hei.

2. OG6wupanTe AUCKU NUNM BiANOBIAHO A0 MaTepi-
any, wo éyae pisatucs.

3. Nipyac po6oTu 3 guckaMu NN HapgsaranTe
pyKkaBuLi.

4. Mepen BCcTaHOBNEHHAM AUCKA NOYUCTLTE
wnuHaenb, donaHui (0cobnMBo NoBepPXHIO
BCTaHOBIEHHSA) ! LUECTUTPaHHY FauKy.
HenpaBunbHe BCTAHOBMNEHHSI MOXe BUKNUKATH
BibpaLito/6uTTa abo NpocnusaHHsa ancka.

5. He moxHa pi3aTtu meTtaneBi npeameTn, Hanpu-
Knap uBsIXU Y1 rBUHTU. [lo noyaTKy po6oTu
nepeBipTe 3aroToBKM i BUAANITb 3 HAX YCi
UBSIXM, TBUHTU Ta CTOPOHHI MaTepianu.

6. HIKOIIU He po3BonsiiTe iHWUMM oco6am nepe-
OyBaTu Ha ofHiN NiHii 3 TPaeKTopi€lo AnCKa
nunu.

7. MNepep no4yaTKkoM pi3aHHA geTani 3anycTiTb
iHCTPYMeHT i AaiTe MOMy nonpauoBaTh aes-
KMM Yac Ha xorocTomy xopy. 3BepTanTe yBary
Ha Bibpauito abo GUTTA: Lie MoXe CBIigYUTH
npo HenpaBuUNbHe BCTaHOBINEHHs abo He3aao-
BinbHe 6anaHcyBaHHs nesa.

8. He moxHa 3acTocoByBaTu BepcTaT Ans BUKO-
HaHHSA nasiB a6o kaHaBOK.

9. SlKwo nnacTuHa ANA Nponuna 3HoleHa, ii cnig
3aMiHUTK.

10. SKwo nnaHka-wWToBXa4y He BUKOPUCTOBYETHLCA,
36epiranTe ii B cneuianbHO NpM3HaYeHOMY
micui.

11. BubBuBanTe i3 3aroToBKM YCi Cy4KM, LIO He
cupaaTb MiyHo, MEPE[ noyaTkom pi3aHHS.

12.  IHKonu Nun, Wo YyTBOPIOETLCA Nif, Yac pi3aHHs,
MICTUTBb XiMiYHi pe4OBUHMU, 3AaTHI CNPUYMHUTHU
3axBOPIOBaHHSA Ha paK, BaAu po3BUTKY abo
iHWI nopyLlueHHA penpoAyKTUBHOI hyHKLUI.
[eski npuknagm Takux XiMiYHNX pe4OBUH:

— CBWHelb, SIKUA YTBOPKETbLCA Nif Yac
pi3aHHA maTepiany 3 6apBHMKOM Ha CBUH-
LeBili OCHOBI.

—  Mwuw’sik i xpom, siKi yTBOpIOIOTbCA Nif
Yyac pi3aHHA XiMiYHO o6pobneHoro
nunomarepiany.

PWU31K HeraTMBHOro BRMBY LIMX PEYOBUH
3anexwuTb Bifi YacTOTM BUKOHAHHS Takoro Buay
po6otu. LLlo6 3MeHWwnTY BNNUB TakMxX Ximiy-
HUX PeYOBUH, NOTPiGHO NpauloBaTH B Aobpe
NpoBITPIOBAHOMY NMPUMILLEHHi Ta 3 BUKOPUC-
TaHHAM cxBaneHux 3acobiB iHAnBiAyanbHoro
3aXUCTY, TaKUX AK NUNO3axMUCHi Macku, cneui-
anbHO Npu3Ha4veHi Ana ginsTpauii Mikpocko-
MNiYHUX YaCTMHOK.

13. 3aBxAu BneBHIOWTECH, WO AOAATKOBE Oropo-
[DKEHHS onyLlieHe 1 NpunsArae Ao Po3nurto-
BanbHOro CTOMNa, NepL HiXk BMMKaTK BepcTaTty
Mepexy.

14. PerynsipHo ornsganTe No4oOBXyBarnbHi WHYpPU
W 3aMiHAWTe B pa3si NOLWKOMAXKEHHA.

15.  (Jluwe AnsA eBponencbKUx KpaiH)
BMKOPUCTOBYMTE TiNlbKN peKoMeHAOBaHi
BUPOGHMKOM AUCKU MUK, SIKi BignoBigaoTb
ctaHpapty EN847-1.

BCTAHOBJIEHHA

Mo3uuitoBaHHA HACTINILHOIO

po3nunBasibHOro Bepcrata

» Puc.1: 1. [DiameTp oTBOpY 8 MM

» Puc.2: 1. CraHgapTHa wanba 6 mm 2. Wypynu ansa
aepesuHn 10 WT. AOBXMHOK MiH. 40 MM

» Puc.3: 1. CrangapTHa wanba 6 mm 2. MiuHo 3aTar-
HiITb MOHTaXXHWI 6ONT i raiky 6 Mm

YCTaHOBITb HACTINbHUIA PO3NUOBaNbHUI BeEpCTaT y
[obpe ocBiTNEHOMY 11 piBHOMY MicCLi, Ae BM 3aBXau
3MOXeTe TBepAO CTOSATU Ha Horax i TpMaTu piBHOBary.
BepcTat cnig BcTaHOBMNOBaTK B MicCLi, e NpOCTOpy
[OCTaTHLO AN 3pYYHOro MaHinyrnoBaHHSA 3aroToB-
KamMu pisHoro poamipy. HacTtineHuin posnumnioBanbHuii
BepcTaT HeobXiAHO 3aKPINUTK YOTUPMA FBUHTaMK abo
6ontamu Ha cToni abo CTiNli NS HacTiNbHOro Po3nu-
NOBanbHOro BepcTaTa i3 3aCTOCYBaHHSIM OTBOPIB, LLO €
Y AHi HacTiNbHOro po3nunBanbHoro Bepcrara. Y pasi
KpIiNMeHHs HaCTiNbHOro PO3nNMnioBanbLHOro BepcTaTa Ha
CTONi BNEBHITLCH, WO PO3Mip OTBOPY B HbOMY BiMOBI-
[ae po3mipy OTBOPY B AHi HACTINbLHOIO po3nuIoBanb-
Horo BepcTaTta. Lle HeobxigHO Anst BMaaneHHs Tmpcu.
Axwo nig yac poboTu € BipOriAHICTb NepekMaaHHs,
3iCKOB3yBaHHS 41 3CyBY HACTINLHOMO PO3NMMOBANbLHOIO
BepcTaTa, HeobxigHo 3adikcyBaTu cTin abo HacTiNbHUIA
posnuntoBanbHWn BepcTaT Ha Nianoasi.

306epiraHHA [oOaTkoOBOro

obnagHaHHA

» Puc.4: 1.lMonepeyHnn ynop

» Puc.5: 1.HanpsiMHa nnaHka 2. NnaHka-wroBxay
3. Ctonopw ans 3anobiraHHs Bigaadi

MonepeyHunit ynop, ANCKM MUK 1 KNtodi MoxHa 36e-
piratu niBopy4 Ha ocHOBI. HanpsiMHy nnawxky, nnax-
Ky-LUTOBXaY i CTOnopu Ansi 3anobiraHHs Bigaadi MoxHa
36epiraTv npaBopyY Ha OCHOBI.
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A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3a60opPOHSETLCA MOLUKO-
A)KyBaTh abo 3HiMaTH OropoXXKeHHA Aucka.
HesaxuLueHun Anck Moxe CNpUYMHUTY CePUo3Hi
TpaBMu nig Yac poboTu.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: Hikonu He BukopucTo-
BYWTE iHCTPYMEHT, SIKLLIO OFOPOAXKEHHS NOLLKOA-
XeHo, 3HATO abo AKLWo BoHO Mae aedekTn. PoboTa
3 {HCTPYMEHTOM, 3aXUCHE OrOPOKEHHS! SIKOFO MOLLKO-
[KeHo, mae gedekTv abo 3HATO, MOXe NPU3BECTU A0
CEepWO3HUX TPaBM.

» Puc.6: 1. 3axucHui koxyx avcka 2. flonatkose
OrOPOMKEHHSI

Konu Bu nig Yac pisaHHa npuTUCKaeTe 3aroToBKy B
HanNpPsIMKy AUCKa, HWXKHIN Kpal [oAaTKOBOro oropo-
[PKEHHS NOBMHEH NPUNSrati 4o OCHOBHOTO CTona.
Konwu BinbyBaeTbCcs nogaBaHHA 3aroToBKMW, AUCK MUK 1
[o0aTKoBe Oropo[KEHHS HaxoAATb Ha Kpal 3aroToBKM.

3 MipKkyBaHb 6e3nekun NOCTiiHO NiATPUMYITE Oropo-
[PKEHHS 1 AOAATKOBE OrOPOMKEHHS AMNCKA B HANEeXHOMY
cTaHi. Byab-ski BigxvneHHs B po6oTi OropoaXXeHHs i
[00aTKOBOrO OFrOPOAXKEHHS AUCKa HeobXiaHO HeratHo
BUNPaBnATU. YNEBHITbCA, L0 ANCK UMW 11 JogaTkoBe
OTOPOKEHHS ONYLLEHi Ta HUXXHI Kpal Jo4aTKOBOro
OrOPOXEHHS TOPKAETLCSH OCHOBHOTO CTONa, KOnu
3aroToBKa He nogaHa.

Akwio nposopi Aetani 3abpyaHunuca abo Ao HUX Npu-
cTana Tvpca i Wwo auck Ta/abo getans noraHo BUAHO,
BMMKHITb kabenb iHCTpyMeHTa 3 enekTpomepesxi n
peTenbHO OYMCTBTE NPO30pi AeTarni BOMorol cepBeT-
Kot0. 3a60POHSIETLCA 3aCTOCOBYBATU PO3YMHHKKM abo
Byab-siki MUtoYi 3ac0BM Ha OCHOBI BEH3MHY, OCKINbKU
Tak MOXHa MoLLKOAWUTU Ui AeTani. Y pasi 3HebapBneHHs
[eTanei BNpoaoBX ix ekcnnyaradii abo BHacnigok
BNAMBY yNbTpadioneToBoro BUNPOMiHIOBaHHS BU
MoxeTe npuabaTh HoBi AeTani B LeHTpi obcnyrosy-
BaHHsi Makita. SABOPOHAETLCA MOLIKOOXKYBATU
ABO 3HIMATW OFOPOIPKEHHA V1 AOOATKOBE
OrOPOOXEHHA ONCKA.

erynroBaHHA rMnuouHn pi3aHHﬂ

» Puc.7: 1.Pyuka

MubuHy pisaHHs MOXHa perynoBaTyi NOBepTaHHAM
pyuku. MNoBepTaiiTe pyyKy 3a roquHHUKOBOIO CTPINKO0,
W06 NigHATY OUCK MUK, | NPOTW FOAVHHUKOBOT CTPINKK,
o6 onycTuTy oro.

MPUMITKA: 3a HeobXigHOCTi OTpUMaT YUCTUIA 3pi3
nig Yac poboTu 3 TOHKMMU MaTepianamu HanawuToBy-
Te CTaHOK Ha HeBEnuKy rMubuHy pisaHHs.

PeryntoBaHHS KyTa Haxuny

» Puc.8: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. CTpinka-BkasiBHUK
3. MaxoBuk

3BIiNbHITb CTOMOPHWIA BaXimnb, NOBEPHYBLUW AOT0 NPOTU FOAMH-
HWKOBOI CTPINKK, i NoBepTaiiTe MaxoBK, 40KV He OTpUMaeTe
noTpibHuiA kyT (0° — 45°). CTpinka-BKa3iBHWK NOKa3ye KYT HAXuIy.
Micns oTpyMaHHsA NOTPIGHOrO KyTa 3aTArHiTb CTONOPHUIA
BaXinb, NOBEPHYBLUM AOr0 3a rOANHHUKOBOID CTPIfKOHO,
Lwo6 3adikcyBaTn HanawTyBaHHS.

A OBEPEXHO: nicns HanawTyBaHHsA KyTa
Haxuny nepesipTe, Y1 MiLHO 3aTArHEHUI cTonop-
HUW BaXinb.

PeryntoBaHHs ynopiB-o6mexyBayiB

» Puc.9: 1. PerynioBanbHui rauHt 90°
2. PerynioBanbHui rBuHT 45°

» Puc.10

BepcTaT ocHalueHuin ynopamu-obmexysadamu 90° Ta
45° BigHOCHO noBepxHi cTona. [ins nepesipku i Hana-
LUTYBaHHS ynopiB-oOMexyBadiB BUKOHaWTe HacTyMHi Aii:
[MoBepTaoun MaxoBuK, 3CyHbTE Oro sikomora gani.
YCTaHOBITb Ha CTONI TPUKYTHUK i NepeBsipTe, Yn ANCK
nunu po3aTaLloBaHuii nig kytom 90° abo 45° no
noBepxHi cTona. AKLO ANCK MUK pO3TaLLOBaHWUIA

nig KyToM, Moka3aHuM Ha puc. A, noBepTtanTe pery-
NtoBasbHi FBUHTY 3@ rOAVHHWUKOBOO CTPISIKOIO; SIKLLO
BiH pO3TalLOBaHWIA Nif KyTOM, NokasaHum Ha puc. B,
noBsepTaWTe perynoBanbHi FBUHTY MPOTU FOAVHHUKOBOT
CTPINKW ANs perynioBaHHs ynopis-obmexxysadis.

Micns perynioBaHHs ynopiB-obmexxyBadiB BCTaHOBITb
avck nunu nig kytom 90° oo nosepxHi ctona. Motim
BiAperyntoiiTe CTpinky-BkasiBHuK, Wo6 i npaBuin kpan
nepebysas Ha BigMiTLi 0°.

» Puc.11: 1. Ctpinka-BkasiBHUK

Lia nepemukava

» Puc.12: 1.lepemukay

A OBEPEXHO: Mepea nouyaTtkom po6oTu
YBIMKHiTb i 3HOBY BUMKHITb BepcTart.

[ins BBIMKHEHHS BepcTaTa HaTUCHITb Ha kHonky YBIMKH. (1).
[N BUMKHEHHS HaTUCHITb Ha kHomnky BUMKH. (O ).

HanpsiMHa nignopa (HanpsiMmHa nnaH

» Puc.13: 1. 3atuckHui rBuHT 2. HanpsiMHa nnaHka
3. HanpsamHa nignopa 4. Penka

AKLIO HanpsiMHa nnaHka poaTtalloBaHa 6nmn3bko Bif
Aucka nunu, Ans NigTPUMKN 3aroToBKU KOPUCTYTECS
HanpsIMHOIO NiANopoto. BiaBepHiTb 3aTUCKHUIA TBUHT

i 3cyHbTE HaNpsIMHyY Nianopy, WwWo6 BoHa BuiLLNa 3
peviku. YCTaHOBITb HAaNpsAMHY Mianopy, sik NokasaHo Ha
PUCYHKY, | 3aTArHITb 3aTUCKHI TBUHTU.

Konu HanpsiMHa nnaHka BCTaHOBMEHa NiBOPYY Bif Ancka
nUnu, NepeBepHiTb HaNPSMHY Nignopy. 3HiMiTb 3aTUCKHI
TBUHTU, HANPSIMHY NiANOPY i PeliKy 3 HaNPSIMHOI NNaHKK.
HeLwinbHo NpuKpiniTb periky npaBopyy Bif HaNPSIMHOI NNaHKK
3a [10MOMOTOH0 3HATUX 3aTUCKHWX rBUHTIB. Micns Lboro BCTa-
HOBITb HAaNPSMHY NiANOPY ¥ 3aTAMHITb 3aTUCKHI TBUHTY.
» Puc.14: 1. HanpsmHa nnaxka 2. HanpsimHa nig-
nopa 3. 3aTuckHuii rBuHT 4. Pelika
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HdopaTtkoBum cTin (cnpaea)
» Puc.15: 1. Baxinb nunm
» Puc.16: 1. [dopaTtkoBuii cTin (cnpaga)

BcTaHOBREHHSA 1 3HATTA AUCKaA

A OBEPEXHO: MepekoHaiitecs, Wo iHCTPY-
MeHT BUMKHEHO 1 Bif’eQHaHO Bif Mepexi, nepLu
HiX ycTaHOBMOBaTH abo 3HiMaTK AUCK NUNK.

Llei BepcTaT ocHalLeHWn 4OAaTKOBUM CTOIMOM i3
npaBoro 60Ky OCHOBHOro cTona. [Ansi BUKOPUCTaHHS
foaaTkoBoro cTona (cnpasa) NigHimMiTe 0bnasa Baxeni

nonepeny npaBopyY, NOBHICTIO BUTSATHITL CTiN (cnpaea), AOEEPE)KHO: [lns BcTaHOBNEHHs1 a60 3HATTSA
a noTim onycTiTe Baxeni, WwWob 3adikcyBaTu oro. [AWCKa MU BUKOPUCTOBYMNTE TiNlbKU raukoBumn

3a BUKOPUCTaHHS 4OAaTKOBOrO cTona (cnpasa) pos- KN4 BUpo6HuuTBa komnadii Makita, wo Bxoautb
TawymnTe MacluTabHy niHiiky Ha 4OAaTKOBOMY CTOfi: [0 KOMNNeKTy. HEBUKOHaHHS Liei BUMOrM MOXe
BiIBEPHITb IBUHT Ha NiHINLi BUKPYTKOIO Tak, o6 BoHa NPU3BECTY A0 HAAMIPHOro abo HeAOCTaTHLOrO 3aTA-
cniBnana 3 MacluTabHoo NiHINKOK Ha OCHOBHOMY CTOI. ryBaHHs GonTa i3 LuecTurpaHHoto ronoskoto. Lie moxe
» Puc.17: 1. MacwrabHa niHivika 2. MBUHT Npu3BeCTU [0 TPaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: BuKOpUCTOBYITE HACTYMHWIA
Avck nunu. He MmoxHa BUKOpUCTOBYBaTU AUCKMN
nunu, AIKi He BiANOBIAAOTbL XapaKkTepucTUKam,
HaBeAeHUM Yy LN iHCTPYKLUii.

HopnatkoBun cTin (no3aay)

Hodamkoee npunadds
» Puc.18: 1. [dopatkoBwuii cTin (no3aay) 2. BUHT

[nsi BUKOPMCTaHHA 4OAATKOBOro cTona (nosaay) DiameTp ToBlMHa ANCKa Mponun
BiJBEPHITb rBUHTY NiBOPYY i NpaBopyY Nig CTONOM Ta nunu
BUTSATHITb OrO Ha3aj Ha NoTpiGHy AOBXMHY. MiuHO 260 MM MeHuue Hix 1,9 MM | BinbLue Hix 2,1 MM

3aTArHITE BUHTY Ha NOTPIOHIN AOBXUHI.

MPUMITKA: 3a BukopucTaHHsa f0AaTKOBOro cTona 1'. . BiE'.nyCTin FBMHTV Ha NNacTuHi AnA nponuna i
(no3agy) ogHoOYacHO 3 HaNPSIMHOKO MIAHKOK BUTAT- SHIMITS 1.
HiTb JoAaTKOBUIA CTiN (No3ady) 6inbLu Hix Ha 50 MM, 2. YTpumytoun 30BHILLHIN dhriaHewb APYrUM ramko-
o6 BiH He BOapsiBcst 06 BEpXHIl Kpaw HanpsiMHOT BUM KIilo4eMm, BiANYCTiTh LecTMrpaHHy ranky, nosep-
nnaHKu. HyBLUK T NPOTW FOAMHHUKOBOI CTPINKK 3a ONOMOro
Kntoya. 3HiMiTb 30BHILUHIN dnaHeLp.
D,O.CI,aTKOBVIﬁ cTin (3.l1iBa) » Puc.21: 1.:D,0I10Mi)KHI/II7I kntoy 2. LWecTurpanHa
ranka 3. Kntoy
Hodamkoee npunadds 3.  30epiTb BHYTpILWLHIl hnaHeub, KinbLle, AUCK NN,
» Puc.19: 1. TBuHT 2. logatkosui cTin (3nisa) 30BHILLHIN (hnaHeLb i LUeCTUrpaHHy raiky Ha LMuH-
[opaTkoswii cTin (3nisa) (AoaaTkoBe NpuUnagas) MoxHa Aeri, nepekoHanTecs, Wo 3ybui Ancka cnpsiMosaHi Ha
BCTaHOBMTM NiBOPYY Bif OCHOBHOIO cTONa, W06 OTpu- nepezHio CTOPOHy cTona. LlecTurparHy raiky BCTaHoB-
MaTy LWMPLLKIA NPOCTIp. nioiiTe Tak, Wob BUToYeHa YacTuHa byna cnpsiMoBaHa
- - - [0 30BHILIHBbOrO hnaHus.
CTOHOpVI ansa 3anoOiraHHA Blagavl » Puc.22: 1. BHyTpiwHin dnaHeup 2. Kinbue

3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub
5. lecturpaHHa ravika

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: 3a MOXNMUBOCTi BUKO-
pucTOBYWTe cTonopu Ans 3ano6iraHHA BigAaYi
nip Yyac onepauiv pizaHHs. Y Bunagky Biggadi BOHW
JonomaratoTb 3anobirati BigkuaaHHoo matepiany
Bnepen y 6Gik onepaTopa, Lo MOXE CPUYUHUTH Cep-

A\ OBEPEXHO: YneBHiTbCA, WO ANCK UK
BCTaHOBMNEHUA TaKMM YMHOM, Lo 3y6LUi cnpsimo-
BaHi B HaNpsAMKY pi3aHHA (06epTaHHA).

1103Hi TpaBMU. A OBEPEXHO: Mepw HiX BcTaHOBMNOBaTH

» Puc.20: 1. CTonop Ans 3anoBiraHHs Bigaadi AVCK nunu, nepesipte AiaveTp oTEOPY AN

2. 3aTuck WNUHAENs B AUCKY MUK ?aB)KAVI cnip sactoco-

ByBaTH KinbLe, Wo BianoBigae po3Mipy oTBopy

[na BuOaneHHs cronopis Ans 3anobiraHHa Bigaadi 3 AN WNUHAENS B AUCKY NUIKU, iKMW BU 6axaeTte
BepcTaTta BigBEpHiTb 3aTUCK HAa OCHOBI CTOMOPIB AN BuKopucTaTu. Po3mipu kineub, Lo noctavaTbes,
3anobiraHHs Bigaadi  BUTArHITE iX. [INsi BCTAHOBMNEHHS PI3HATLCA 3anexHo Bif KpaiHu.
BMKOHaWTe NpoLieaypy 3HATTSA Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY. . [ns iHCTPYMEHTIB i3 iameTpom oTBOpY AncKa

nvunn 30 MM NocTavyaeTbCs KinbLe i3 30BHILLHIM
npiameTtpom 30 Mm.

[nsi iHCTpYMEHTIB i3 AiameTpom OTBOpY Ancka
nvnu 25,4 MM i 25 MM nocTa4aloTbes cpibnscTi

350PKA
1 YOpHi Kinbus. CpibnsicTe KinbLe BUKOPUCTOBY-

A OBEPEXHO: MNMepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX €TbCA AN AnCKa nunm 3 AiameTpom OTBOPY 254
poGiT 3 iIHCTPyMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb TMN(')’N?:TOB‘:)He ggb:; — AnA fncka nunu 3 Alame-
MAOro Ta BigKnoYiTh Bif enekTpomMepexi. P Py .
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4. [Ins dikcauii gncka nunu yTpuMymnTe 30BHILLHIN
dnaHeLb OMNOMDKHUM raikOBUM KITHOYEM i 3aTAMHITb
LLeCTUrpaHHy ranky, noeepTayH ii 3a roqHHUKOBOIO
CTpinkoto 3a gonomoroto knioda. OBOB’A3KOBO
HALINHO 3ATAMHITb LUECTUTPAHHY FAKY.

» Puc.23: 1. [JonomixHui kntoy 2. Kntoy

A OBEPEXHO: CnigkyiTe, Wo6 Ha NoBepXHi
¢hnaHus He 6yno 6pyay aGo CTOPOHHIX Pe4OBUH,
3[4aTHUX NPU3BECTU 40 NPOCIM3aHHA AUCKa.

A OBEPEXHO: MNMepekoHanTecs, WO BU MiLHO
TpUMaeTe LWeCTUrPaHHy ramky Knroyem. AKLLO
py4Ka 3iCKOB3He, KN4 MOXeE 3iCKOYUTH i3 LecTu-
rpaHHoT ranku, i pyka moxe BaapuTucst 06 rocTpi kpai
avcka.

5.  BcraHoBITb NNacTuHy AN nponuna Ha micue 3a
[JOMOMOTOI0 FBUHTA.

HanawTtyBaHHA 3ano6iXHOro HoXa

A OBEPEXHO: SAKLWO ANCK MUK 11 3aN06KHWIA
HiX He BiAperynboBaHi HaneXHUM YMHoM, nia Yac
po6OTU MOXe BUHUKHYTU HeGe3neyHe 3aLiemM-
neHHs. NepekoHanTecs, WO BOHN BUPIBHAHI
HanexHuUM YMHoM. Bu MoxeTte oTpumaTn CepinosHi
TpaBMW, SIKLLO BUKOPUCTOBYBaTUMETE BEPCTAT i3
HenpaBWIbHO HaNalTOBaHUM 3aM0GIKHUM HOXEM.

A OBEPEXXHO: HIKONM ne BUKOHYWTe Hana-
WITYBaHHSA, KONM BepcTar npautoe. Bin’eaHante
BepcTar Bifi Mepexi, nepL HiXk BUKOHYBaTu
HanawTyBaHHS.

A OBEPEXHO: He BuAanamnTe 3ano6ixXHUM HiX.

» Puc.24: 1. OropoaxeHHst aucka 2. 3anobikHWUI Hix
3. BUHT

Mo3uuis 3anobixkHoro Hoxa BiAperynboBaHa Ha 3aBogi
Tak, Wob AMCK NUnu i 3anobixHWIA Hix Bynn Ha ogHin
npAMIn NiHii. OgHak AKLWO AWUCK MUK 1 3anobikHWiA

Hi>X He nepebyBatoTb Ha OAHiIl NiHii, ix HeobxiaHO

BigperynosaTu.

BigBepHiTb rBUHTU Ha NACTWHI ANA Nponuna 1 3HimiTe

i 3 OCHOBHOrO cTona. BiABEpPHITb rBUHTHK i3 LWeCcTu-

rpaHHMMuK ronoskamu (B) i BinperymnionTe npuBanoyHy

NOBEPXHIO OrOPOAXKEHHS Ancka (onopy) Tak, o6

3anobikHUIA Hix ByB po3TalloBaHWU TOYHO No3aay

avcka nunu. MoTim 3aTarHiTe 60nTH i3 WecTUrpaHHUMK
ronoskamu (B), Wwo6 3adikcyBaTn onopy, i BCTAHOBITb

Ha MicLie nnacTuHy Ans nponuna.

» Puc.25: 1. [dnck 2. Lli aBa 3a30pu NOBUHHI ByTn
ofHakoBuMu. 3. 3anobixkHui Hix 4. BonTtun
i3 WecturpaHHumm ronoskamu (B) 5. bontun
i3 WecTurpaHHUMm ronoskamu (A)

Mixx 3anobixkHum HoxeM i 3ybusamu aucka mae bytn
BiACTaHb NpnbnmaHo 4 MM — 5 Mmm. BigepHiTe 6onTy i3
LecTurpaHHuMu ronoekamu (A), BigperynionTe 3ano-
BKHUIA HiXK HANEXHUM YMHOM i LWiNbHO 3aTArHITL 60nTN
i3 WecTurpaHHUMm ronoskamu (A). 3akpiniTe NNACTUHY
ANs nponuna Ha CcToni, NOTiM Nepes No4aTkoM pi3aHHs
nepesipTe, YW NNaBHO NpaLoe OroPOMKEHHS Ancka.
» Puc.26: 1. 3anobixHuii Hix 2. Koxyx nonotHa

3. BigctaHb 4 MM — 5 Mm
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YcTaHOBNEHHSA W perynioBaHHA

HaNPAMHOI NMIaHKN
» Puc.27:

1. Mayok 2. Pikcytoya pydka 3. HanpsmHa
penka

1. BcTaBTe rayok Ha KiHUi HaNnpsIMHOT NNaHk1 B
Aanblly HanpsiIMHY penky Ha ctoni abo 4ogaTkoBOMY
cToni (cnpasa) 1 YCTaHOBITb Ta HATUCHITb HA HANPSIMHY
nnaHKy ynepeq, Lwob TpuMad nnaHku 3adpikcyBaBcs B
BG4I HaNpPAMHIA pewLi.

2. LLUo6 3cyHyTn HanpsiMHY NNaHKy Ha HanpPsMHin
penui B6IK, 3CyHbTE pyyKy Ha TPMMaYi MnaHku Ao ynopy,
Npwv UbOMY He TAMHITb 3a Baxinb (IiKCY4HOT py4Ku.

LLlo6 3adbikcyBaTh HanNpsiMHy NNaHky, 3cyHbTe dikcytody
PYYKy 10 yropa Ha TpumMay NnaHkKu.

3.  [ns BMaaneHHs HanpsiMHOI NNaHK1 NOTArHITH
BaXinb Ha (hikCyroNil pyyLi Ta 3CyHbTE pyyKy Bnepea Ao
ynopa, 04HOYaCHO TArHITb BaXinb.

LLlo6 nepeBipnTy, 4n HanpsiMHa NnaHka napanensHa
OWCKY NUnu, 3adpikCynTe HaNPsMHY NNaHKy Ha BiACTaHi
2 MM — 3 MM Big aucka nunu. MigHiMiTe ANCK Ha Makcu-
MarnbHy MOXNUBY BMCOTY. 3pobiTk BigMITKy Kpenaoro
Ha ogHoMYy i3 3y6uiB. Bumipsinte BigcTaHi (A) Ta (B) mix
HanpsiIMHOIO NMaHKo 1 aAuckom nunu. Obuasa BUMIpHo-
BaHHS BUKOHYIOTbCSA Bif 3y6Ls 3 Kpena0BO BiAMITKOI.
Lli nBa BUMiptoBaHHsi NOBMHHI ByTW ofHaKoBUMM. SKLLIO
HanpsiMHa nnaHka HenapanenbHa AUCKY NUnu, ainTe,
SIK ONUCAHO HUXYeE:

» Puc.28: 1. llkana

1. PosTtawwynte HanpsiMHy NnaHky B No3uuii, Konu ii
MOXHa 3pYLUNTH 3 MiCLiA.

2. BiaBepHiTb ABa 60NTK i3 LIECTUrPAHHUMM FONOB-
Kamy Ha HanpsiMHIN NNaHui 3a 4OMOMOrO0 LWeCTUrpaH-
HOTO KItoYa, Lo NOCTavyaeTbCsl 3 BEPCTATOM.

» Puc.29: 1. bonTu i3 wecTurpaHHMMuM ronoBkamm

3. BigperynionTte HanpsiMHy nnaHky, Wo6 BoHa cTana
naparnesibHO ANCKY NUNK.

4.  OnycTiTb (DiKCytOdy PyYKy Ha HanpsAMHIN nnaHui B
6ik onepaTtopa.
5.  3ardarHite ABa 60NTK i3 LWECTUrPaHHUMMU rONoB-

KaMu Ha HanpsAMHIA nnaHui.
» Puc.30

A\ OBEPEXHO: YneBHITbCSA, WO HanpsiMHa
nraHkKa po3TalloBaHa napanenbHO AUCKY NUMK,
60 B iHIWIOMY BMNaAaKy iCHye IMOBIpHICTb BiaAavi.

AKWOo HanpsAMHY NnaHKy He MoXHa 3adikcyBaTy Xop-
CTKO, HanawTyiTe ii BianoBigHO 40 npoleaypu, onuca-
HOI HIKYe.

1. YcTaHOBITb HANPAMHY NMaHKy Ha CTifn, 3CyHbTe
dhikcyrouy pyyKy Ha NonoBuHy ii xoay (MONOXeHHs
pyxy). 3aTarHiTe rBuHT (A), Wwob 3adikcyBaTn HanpsiMHy
nnaxky. MoTim BiaBepHiTb oro Ha 1/4 — 1/2 obepTy.
» Puc.31: 1. HanpsimHa nnaHka 2. Po36nokoBaHe
nonoxeHHs 3. MNonoxeHHs pyxy
4. MNonoxeHHs 6nokyBaHHA

» Puc.32: 1. HanpsmHa nnaxka 2. [onoxeHHst pyxy

3. BuHT (B) 4. TBUHT (A)

2.  3atsarHite rBuHT (B) NoBHICTIO, a NOTIB BiABEPHITbL
1ioro npmbnmnsHo Ha 2 NoBHi 06epTH.
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3. 3abnokyiTe HanpsiMHy NNaHky; ANs LbOro 3CyHsTe
iKkcytody pyyKy OO ynopa Ha Tpumad nnaHku (nomno-
XKEHHs1 BrIoKyBaHHSI).

4.  YNeBHITbCA, O HAMPSIMHY NIaHKy MOXHa BCTaHO-
BWTMW Y BUXiZHE MOMOXEHHS | 3CYHYTU 3 HbOTO (po36no-
KOBaHe MOMOoXeHHs).

5.  YneBHiTbCA, LLO KoMK ikcytoda pyyka nepebysae
B CepeAHbOMY MOMOXEeHHI, HanpsiMHa NnaHka pyxa-
€TbCA NnaBHoO, 6e3 pyBKiB.

YBATIA: Byabte yBaxHi, He 3aTAryiTe rBUHTU
CUNbHille, HiXX BKa3aHO B iHCTPYKLisX, HAaBeAeHNX
BULLe. HeJoTpMMaHHS LMX iIHCTPYKLUi MOXe npu3Be-
CTMW [0 NOLIKOAXKEHHS AeTanen KpinneHHs:.

YCTaHOBITb HaNPSIMHY NNaHKy ypiBeHb i3 60KOBOIO
noBepxHeto Avcka MUK, YNeBHITbCS, L0 KOHTPONbHa
no3Hayka Ha Tpumadi nnaHku Bkasye Ha 0 Ha Lwkani.
AKLO KOHTPOMbHA No3Hayka He Bkasye Ha 0 Ha Lukani,
BiIBEPHITb NBUHT Ha MacLUTabHiN NiHiNLi i Biaperynio-
NTe MacluTabHy miHilky.

» Puc.33: 1. KoHTponbHa nosHauka 2. [BUHTK

Mip’eaHaHHA nunococa

Y pasi nig’egHaHHs BepcTaTa Ao nunococa Makita abo
nuno3b6ipHuka poboTa 6yae YncTiLoto.
» Puc.34

POBOTA

A OBEPEXHO: 3aBxau KOPUCTYINTECH TaKUMK
[OMNOMDKHMMM NPUCTPOAMM, SIK NAaHKN-LITOBXadi
W KONnoAKu-WToBXadi, kKonu icHye Hebe3sneka, LWo
PYKM Ta nanbui ONMHATLCA 6NM3bKO A0 AncKa
nunu.

A\ OBEPE)XHO: 3aBxAu NpuTUCKanTe 3aro-
TOBKY [0 CTONIa U HANPAMHOI NMaHKKU Yu nonepey-
Horo ynopa. He nonyckanTe ii 3ruHaHHA 1 nepe-
KpYy4YyBaHHA Nif Yac nogaBaHHSA. SKLLO 3aroToBka
3irHyTa abo nepekpyyeHa, icHye pusuk Biggadi.

A OBEPEXHO: HIKONN ne BuaansnTe saro-
TOBKY, SIKLLIO ANCK NUNK npautoe. fAkwo Tpeda
BWAANWTKU 3aroToBKY A0 3aKiHYeHHS pi3aHHsA,
cno4yaTKy BUMKHiTb BepcTaT, MiLlHO yTPMMYHOUU
3aroToBKy. 3ayekaiTe, AOKU AUCK NUMU NOBHICTIO
He 3yNUHUTLCSA, NepLU HiXXK BUAANsiTM 3aroToBkKy.
3a HeBMKOHaHHS L€l yMOBU iCHYE pu3uK Bigaaui.

A\ OBEPE)XXHO: HIKONU e Buganante obpisku,
AKLLO AMCK NUMU NPaLIoE.

A\ OBEPE)HO: HIKONN ne KnapitTb pyku a6o
nanbui Ha wWnaxy gucka nunu. Oco6nueo yBax-
HUMM cnig 6yTH Nif Yac BUKOHAHHSA pi3aHHA 3
KYyTOM Haxuny.

A OBEPEXHO: 060r’s3koB0 hikcynte
HanNpsiIMHY NNaHKy, iHaKwe icHye pu3uK BiaAadi.

A OBEPEXHO: 3aBxAu KopucTyiTecs aono-
MDKHUMMW NPUCTPOSIMU, TAKUMM SIK NSTAHKU-LUTOB-
Xaui i KOroAKU-LUTOBXaui, KONW BUKOHYETE
pisaHHsi Manux a6o By3bKMX 3aroTOBOK.

[onomixHi npuctpoi

[onomixHi npucTpoi — Le nnaHku-WToBXadi, konoa-
Ku-LUTOBXaui 1 foAaTkoBa nnaHka. BukopucTosyiTe
iX, o6 BMKOHYBaTH pi3aHHA 6e3nevHo Ta BNeBHEHO
6e3 HeobXiAHOCTI TOPKATMCS A0 ANCKA MUMMN XXOQHUMMN
YacTuHamu Tina.

Konopgka-wtoBxay

» Puc.35: 1.lloBepxHs i kpa napanenbHi 2. Pyyka
3. Wypyn 4. Ckneitn

BukopucToByiTe haHepy TOBLUMHOW 19 MM.

Pydka mae 6yTv B LeHTpi AeTani 3 daHepw. 3’egHarite
KIeeM i LWypynamu Anst AepeBnHn, SiK MokasaHo Ha
pucyHky. [lo baHepu HeobxigHO NpuKneiTh AepeB’aHU
6pycok 9,5 MM x 8 MM x 50 MM, LWO6 AMCK Nunu nig
Yac pob0THN He 3aTynUBCS, AKLLO onepaTop NoMun-
KOBO CrpsiMye Nif AWCK Konoaky-wwTosxay. (B konoa-
Kax-LIToBXayax He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH LiBSIXU.)

[opnatkoBa nnaHka
» Puc.36: 1. oBepxHs 11 Kpai napanenbHi

3pobiTb AOAATKOBY NMaHKy 3 haHepw TOBLLMHO
9,5 MM i 19 Mm.

Mo3ao0BXHE pi3aHHA

A OBEPEXHO: Mig Yac No3Q0BXHLOrO pi3aHHsA
3HiMiTb NONepeyHuit ynop 3i ctona.

A OBEPEXHO: 3a pi3aHHsa goBrux a6o Benu-
KWX 3aroToBOK HeobxiaHo 3a6e3neuntn Bigno-
BiAHY onopy nosagy crona. [loeri naHeni HE
NOBWHHI pyxaTucs a6o 3cyBaTtucs Ha croni. Lie
npu3eeae 40 3aigaHHa Aucka nunm i 36inbLwnTb Bipo-
rigHicTb BigAavi Ta TpaBM nepcoHany. Onopu NOBUHHI
6yTI Ha Til camili BUCOTI, LLIO 1 CTin.

A OBEPEXHO: He moxHa BUKOHYBaTH NO3-
[AOBXHE Pi3aHHA 3 HAXWUIIOM Ha CTOPOHi ckocy
AucKa NUnu.

1. YcTaHoBiTb Aewo Ginbluy MMUBKHY pi3aHHs, HiX
TOBLUMHA 3arOTOBKM.
» Puc.37

2.  PoasTaluyiTe HanpsIMHYy NnaHKy Ha NoTpiGHIN
LUMPWHI pi3aHHS 1 3aBNoKyinTe B LIbOMY MOMOXEHHI

3a gonomoroto dikcytoyoi pyyku. Mepen pisaHHAM
YNEeBHITbCS, O 3aHilN KiHeLb HaNpsAMHOT NaHkun
MiLHO 3aKpinneHuid. AKLLO BiH 3akpinneHuin HegocTaTt-
HbO HaiNHO, BUKOHaNTE 3ax04u, onucaHi B po3gini
«YCTaHOBMNEHHS 1 perynoBaHHA HANPAMHOT NNAHKN».

3. YBiMKHiTb BepcTar 1 06epexHo nogasaiTe 3aro-
TOBKY 10 AMCKA MUIW B3A0BX HaNpsiMHOI NnaHKu.

Konu wupwuHa pisaHHs ctaHoBuTb 150 MM i GinbLue,
obepexHo HanpaBnaTe 3aroTOBKY NPaBoo PYKOI0.
JTiBOIO pyKOI NpUTUCKaWTE 3aroToBKY 40 HanNpsAMHOT
nnaHKu.

» Puc.38

Konu wwpwuHa pisaHHs ctaHoBuTb 65 MM — 150 Mm,
ANS NoJaBaHHSA 3aroTOBKN BUKOPUCTOBYINTE
NnaHKy-LITOBXau.

» Puc.39: 1.lnaHka-wroBxay
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Konu wwupuHa pisaHHst MeHLue 65 MM, He MOXHa BUKO-
pucTOBYBaTH MNaHKy-LITOBXa4y, 60 NnaHka-wToBxay
6yne 6utucs o6 oropomxeHHs gucka. Kopuctyntecs
[04aTKOBOIO MIAHKOI 1 KOJIOAKO-LLITOBXa4YeM.
[opaTtkoBa nnaHka KpinuTbCst 40 HaNPSIMHOI MiaHKu
ABoma 3atuckamm «Cy».

MopaBanTe 3aroToBKy BPY4HY, [JOKM BOHA HE OMUHUTLCA
Ha BigcTaHi npmbn. 25 MM Bif NepeaHbLOro kpato cTona.
» Puc.40

[MponoBxynTe nogaBaHHA 3a JONOMOrOK KOnoa-
Ku-LUTOBXaya 3BEpPXY Ha 40AATKOBIV NnaHLi, JOKN He
3aKiH4YMTeE pi3aHHs.

» Puc.41: 1. Konogka-wroBxay 2. [logatkoBa nnaHka

NMonepeyHe pi3aHHA

A\ OBEPE)HO: 3a sukoHaHHs nonepe4Horo
pisaHHA BUAaniTb 3i ctona HanpAMHY NNaHKy.

A\ OBEPEXHO: 3a pisaHHs goBrux a6o senu-
KUX 3aroToBOK HeobxiaHo 3abe3neunTu Bigno-
BiAHY onopy 3 60kiB cTona. Onopu NOBUHHI OyTH
Ha Tiii caMii BUCOTI, WO 1 CTin.

A OBEPEXHO: TpumanTe pyku nogani Big
LNAXY AUCKA.

MonepeyHun ynop

» Puc.42: 1.lMonepeyHe pizaHHs 2. PidaHHA 3 Haxu-
nom 3. PizaHHs nig kytom 4. KomGiHoBaHe
pi3aHHsi 3 HaxXMNom (KyTm)

BukopucToByiiTe nonepeyvHuit ynop ans 4 tunis

pi3aHHs, Lo NoKa3aHi Ha PUCYHKY.

A\ OBEPE)XHO: Miuto cikcyinTe dikcyrouy
PYYKy Ha nonepe4yHoMmy ynopi.

A\ OBEPE)HO: 3ano6iraiite 3icKOB3yBaHHs
3aroToBKM BiAHOCHO ynopa; Ansi Lboro BMKO-
pUCTOBYITE 3aTUCKHUI NPUCTPiNA, 0OCOGNMBO Nif
Yyac pi3aHHA nig KyToM.

A\ OBEPE)XHO: 3AE0POHEHO Tpumaty
YaCTUHY 3aroToBKu, WO BU NNaHyeTe pi3aTV|, abo
OpaTtucsa 3a Hei.

A OBEPEXHO: BiacTaHb Big KiHUsA nonepey-
HOro ynopa Ao AUCKa MUK He NOBMHHA NepeBu-
wyBaTtu 15 Mm.

Ynop-obmexyBa4y nonepeyHoro

ynopa

» Puc.43: 1.[BuHT Ansa ynopa-obmexysaya 2. Mana
nnactuHa 3. dikcytoya pyyka

MonepeyHwnin ynop nocta4aeTbecs 3 ynopamm-obmexysa-
Yamu nig kytom 90°, 45° npaBopy i NiBOpyY ANS WBWA-
KOro HanalTyBaHHS KyTiB pi3aHHs.

[ns HanawTyBaHHA KyTa pi3aHHsA BiABEPHITb (ikcytovy
PYYKy Ha nornepevyHoMy yrnopi.

MigHiMiTb Many NnacTuHy Ha nonepeyHomy ynopi, Lwob
YMOXNVBUTM BiflbHE HanawTyBaHHS. [oBepHiTb none-
peYHuiA yrnop [0 NoTpibHoro KyTa pisaHHs. BcTaHoBITh
Marny nnacTuMHy nonepeYHoro ynopa y BuxigaHe nomno-
XEHHS N peTenbHO 3aTArHITb GIKCYoYy pyyKy, noBep-
HYBLUM ii 32 FOAMHHUKOBOIO CTPINKOH0.

BukopucTaHHA nonepe4yHoro ynopa

» Puc.44: 1.Mas3 2. MNonepeyHunin ynop 3. Pikcyroya
pyyka

BeeaiTb nonepeyHuii ynop y TOBCTi KaHaBKW B CTONI.
BiaBepHiTb dhikcyrody pyuKy Ha ynopi i BCTaHOBITb Nif
notpibHmum kyTom (0° — 60°). MpUTKCHITE MaTepian oo
nnaHk1 1 M’SKo BefiTb Bnepes A0 AUcKa MUIn.

[JonomixkHui ynop (nonepevyHumn
ynop)

» Puc.45: 1. [JonomixHui ynop

[onomixHuii ynop Ha nonepevyHoMy ynopi 3anobirae
HepiBHOMY XOAly 3aroToBKMW. BiaBepHiTk rBUHT Ha none-
peyvHomy ynopi i BiperyntoniTe NonoXeHHs AONOMiX-
Horo ynopa.

MepeHeceHHs IHCTPYMeHTa

» Puc.46

MepekoHaliTecs, Wob BepcTaT Bia'eaHaHWI Big Mepexi
€NEeKTPOXUBMNEHHS.

MepeHocbTe BepcTaT, TPMMaoYMCh 3@ YaCTUHW, Noka-
3aHi Ha PUCYHKY.

A OBEPEXHO: Mepen nepeHeceHHsIM iHCTPY-
MeHTa 060B’A3KOBO 3aKpinntonTe BCi pyxomi
getani.

A OBEPEXHO: Mepen NnepeHeceHHsIM yneB-
HiTbCH, O OropoaXXeHHs AUcKa W AoAaTKoBe oro-
POMKEHHSA OMnyLUeHi, a HUKHIN Kpan A0AaTKOBOro
Oropo/keHHs1 TOPKAETLCSl OCHOBHOIO cTONa.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiuHe 06CnyroByBaHHs iHCTpY-
MEHTa, NepeKoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAiGHi peyo-
BUHU. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aecdopmadii abo NosiBK TPIiLLUMH.

Yac Big yacy BugansiTe TMpcy i cTpyxky. HeobxigHo
peTenbHO YNCTUTY OrOPOMXKEHHS ANCKA 1 PyXOMi
YaCTVHW BCepeanHi HacTiNbHOro po3nuIoBanbHOro
Bepcrara.

3a B1AaneHHs TMPCH, L0 HAKOMUYYETLCA Mif ANCKOM
NUnK, 3HIMITe NNACTUHY ANSA Nponuia i BUKOPUCTO-
ByViTE NOBITPOAYBKY ANSt BUAANEHHSA TUPCH i3 3’eAHaHHSA
nunococa.
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LLlo6 nigTprMyBaTV HacTINbHWUIA PO3NUOBaNbHUI

BepcTarT y Haiikpallomy pobovomy cTaHi 1 3abeanednTu

MakcuManbHWUI TepMiH ekcnnyartawii, HeobxiaHo pery-

NSIPHO 3MallyBaTh pyxomi Ta o6epToBi AeTani onmBoto

abo mactunom.

TOYKM 3MaLLEHHS:

. PisbboBuiA Ban Ans nigiomy Avcka nunm

. LLlapHip noBepTaHHa pamu

. Mignomi HanpsMHi Banu Ha ABUTYHi

. LLecTipHa ansa nignomy avcka nunu

. HanpsamHi penkn Ana HanpsamHOT NnaHkn

. Ban 6rnokyBanbHUX Baxenis 4o4aTKoOBOro cTona
(cnpasa)

. KoB3Hi geTani gogatkoBoro cTona (cnpasa)

3amiHa rpadiToBuX LLITOK

PerynsipHo nepesipsainTe rpadiToBsi LWiTkK.

3amiHtonTe X, KON 3HOLLUEHHS CArae rpaHnyHol
BiaMiTKK. MiagTPUMYITE YNCTOTY rpadiTOBUX LLITOK

i cnigkyTe, Wo6 BOHM BiNbHO 3axo4unu B TpUMavdi.
3amiHioBaTV 06MABI rpadhiToBI LWiTKM cnif 0AHOYaCHO.
MoxxHa BUKOPWCTOBYBATU TiNbKu OHAKOBI rpadpiTosi
LWiTKN.

» Puc.47: 1.[paHnyHa BigmiTka

1. YcTaHOoBITb AOAATKOBMIA CTin (Cnpasa) B Nono-
XeHHs1 Ans 36epiraHHs. Buaanite HAaNPsSMHY NnaHky,
SIKLLO BOHA yKnafeHa ans 36epiraHHs.

2. BigBepHiTb CTONOPHWUIA BaXinb i noBepTante Maxo-

BVIK, AOKW rONoBka NUNn He HaxMnuTbeA nig KkyTom 45°,

Micns uboro 3aTArHiTb Baxinb 6roKyBaHHS.

» Puc.48: 1. HanpsimHa nnaxka 2. Baxinb 6rnoky-
BaHHA 3. MaxoBuk

3. TMoctasTe BepcTat npaBvmM 60KOM yHM3.
» Puc.49

4.  BignycTiTb rBUHTM Ha HWXKHIN NANUTI 1 3HIMITB .

5. BiaBepHiTb KOBNaykn TpYMayis LLITOK 3a AONOMO-

o0 BUKPYTKM 1 BUAANITb 3HOLLEHI rpadpiToBI LLiTKK.

» Puc.50: 1. HwkHsA nnuTa 2. KoBnayok WiTkoTpu-
maya 3. BukpyTtka

6. BcraBTe HOBI rpadiToBi LLiTKM 1 3adikCyTe KOB-
naykamy Tpumadis LLiTOK.

7.  3akpiniTb HWXHIO NAUTY rBUHTaMK 1 06epexHO
noknagitb BepcraTt Ha HWkKHIO0 NnuTy. MNoknagits
HanpsiMHY MNaHKy Ha micue, SKLWo ii 6yno 3HATO.

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKW ta HAQIMHOCTI npo-
ayKuii, il peMOHT, a Takox pob6oTu 3 06CnyroByBaHHS
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMU cepBicHUMYU LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOGHMLTBA KOMNaHil
Makita.

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO: Lle noaaTKoBe Ta 4ONOMIXHe
o6nagHaHHsA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOoM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs 6yab-
SKOrO iHLLIOro 40AaTKOBOro Ta A0MNOMIXHOro obnaa-
HaHHS! MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByinTe gogaTtkose Ta 4onomikHe obnaa-
HaHHSI NnLLE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaT gonomory B GinbLu

[AeTanbHOMY O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTaii-

Tecb 40 MicLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. [vckn nunu 3 TBepAOCNNABHOIO pi3anbHO nnac-
TUHOIO Ha KiHLji

. [opatkoBuii cTin (3niBa)

. [opaTkoBui cTin (no3aay)

. HanpsiMHa nnaHka

. MonepeyHuii ynop

. [onomixHuin kntoy 13-22

. Kntoy Ha 19

. LlecturpaHHuin kntod Ha 5

. 3’egHyBanbHa Mydrta (Ans 3'egHaHHS 3
nuno36ipHMKOM)

. KomnnekT cTinkn ctona

[vB. iHCTpYKUito 3 ekcnnyaTauii CTilku ANs HacTiNbHOro

po3nuntoBanbHOro BepcTara, Lo nocTa4aeTbes 3i

CTIilKOI HACTINIbHOrO PO3MNMoBaNbLHOIO BepcTaTa sik

fopaTtkoBe npunagas.

MPUMITKA: [leski eneMeHTu CnUCKy MOXYTb BXO-
AWTU 00 KOMMNIEKTY iHCTPYMeHTa ik cTaHdapTHe
npunagas. BoHn MoXyTb BiAPI3BHATUCS 3aNexHO Bif
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

2704N

Orificiul arborelui
(in functie de tara)

30 mm /25,4 mm

Diametrul panzei 260 mm

Capacitati maxime de taiere inclinatie 0° 93 mm
inclinatie 45° 64 mm

Turatie in gol 5.200 min”

Dimensiune masa (L x I) cu mese auxiliare (R) si (spate)

1.045 mm x 1.066 mm (cu mesele extinse)
665 mm x 753 mm (cu mesele stranse)

cu masa auxiliara (R)
fara masa auxiliara (spate)

567 mm x 1.066 mm (cu masa extinsa)
567 mm x 753 mm (cu masa stransa)

Dimensiuni (L x | x h) cu masa cu mese auxiliare (R) si (spate)

715 mm x 753 mm x 483 mm

mesele) neextinsa (neextinse = P
( ) ( ) cu masa auxiliara (R)

fara masa auxiliara (spate)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Greutate neta

35,2 kg - 37,0 kg

Clasa de siguranta

(=T

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). in tabel se prezint& combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

)

O]
@®
:
®®

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

Nu tineti mainile sau degetele in apropie-
rea panzei.

Doar pentru tarile din cadrul UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer! In conformitate cu Directiva euro-
peana privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si implementarea
sa conform legislatiei nationale, echipa-
mentele electrice care au ajuns la sfarsitul
duratei de viata trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.
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Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii lemnului.
Cu aceasta masina puteti taia drept, inclinat si oblic.
Aceasta masina nu este destinata taierii incomplete.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (L,a): 94 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lya): 107 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

ROMANA



AVERTIZARI DE SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica

din avertizari se refera la

masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Instructiuni de siguranta pentru

ferastraie de masa

Avertizari legate de aparatori

1.

Pastrati aparatorile in pozitie. Aparatorile trebuie sa
fie in stare de functionare si sa fie montate adecvat.
O aparatoare care este slabita, deteriorata sau care nu
functioneaza corect trebuie reparata sau inlocuita.
Asigurati-va ca panza de ferastrau nu intra in
contact aparatoarea, cu pana de despicat sau cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta comuta-
torul. Contactul accidental al acestor elemente cu
panza de ferastrau poate cauza o stare de pericol.
Reglati pana de despicat in modul descris in
acest manual de instructiuni. Distanta, pozitiona-
rea si alinierea necorespunzatoare pot face pana
de despicat ineficienta in prevenirea reculurilor.
Pentru ca pana de despicat si clichetii anti-re-
cul sa functioneze, acestea trebuie sa fie
angrenate in piesa de prelucrat. Pana de despi-
cat si clichetii anti-recul sunt ineficienti atunci cand
piesele de prelucrat sunt prea scurte pentru a fi
angrenate in pana de despicat si clichetii anti-re-
cul. Tn aceste conditii, pana de despicat si clichetii
anti-recul nu pot preveni reculurile.

Utilizati panza de ferastrau adecvata pentru pana
de despicat. Pentru ca pana de despicat sa functio-
neze corect, diametrul panzei de ferastrau trebuie sa
se potriveasca cu pana de despicat adecvata si corpul
panzei de ferastrau trebuie sa fie mai subtire decat
pana, iar latimea de taiere a panzei de ferastrau trebuie
sa fie mai mare decat grosimea penei de despicat.

Avertizari legate de procedurile de taiere

1.

A PERICOL: Nu puneti degetele sau mainile
in apropierea sau in calea panzei de ferastrau.
Un moment de neatentie sau o alunecare va poate
directiona mana catre panza de ferastrau si poate
cauza vatamari corporale grave.

Asezati piesa de prelucrat in panza de ferastrau doar
n sensul invers directiei de rotatie. Asezarea piesei
de prelucrat in aceeasi directie cu cea in care se roteste
panza de ferdstrdu deasupra masa poate cauza agatarea
piesei de prelucrat si @ mainii dvs. in panza de ferastrau.

Nu utilizati niciodata calibrul de taiere oblica pentru
a ageza piesa de prelucrat atunci cand taiati si nu
utilizati ghidajul opritor pentru o oprire pe lungime
atunci cand taiati transversal cu calibrul de taiere
oblica. Dirijarea piesei de prelucrat in ghidajul opritor si
calibrul de taiere oblica in acelasi timp sporeste posibi-
litatea de blocare si reculare a panzei de ferastrau.
Atunci cand taiati, fortati intotdeauna fixarea
piesei de prelucrat intre ghidajul opritor si
pénza de ferastrau. Folositi o tija de impin-
gere atunci cand distanta dintre ghidajul
opritor i panza de ferastrau este mai mica
decat 150 mm si utilizati un bloc de impingere
atunci cand distanta este mai mica de 50 mm.
Dispozitivele ,ajutatoare” va vor mentine mana la
o distanta siguré fata de panza de ferastrau.
Folositi doar tija de impingere furnizata de produ-
cator sau construita in conformitate cu instruc-
tiunile. Aceasta tija de Impingere asigura o distanta
suficienta a mainii fatd de panza de ferastrau.

Nu utilizati niciodata o tija de impingere deteriorata
sau taiata. O tija de impingere deteriorata se poate
rupe, cauzand alunecarea mainii in panza de ferastrau.
Nu executati nicio operatie cu ,ména libera”. Folositi
permanent fie ghidajul opritor, fie calibrul de taiere
oblica pentru a pozitiona si a dirija piesa de prelu-
crat. ,Mana liberd” inseamna folosirea mainilor pentru a
sustine sau a dirija piesa de prelucrat, in locul ghidajului
opritor sau a calibrului de taiere oblica. Taierea cu mana
libera duce la alinieri incorecte, blocari si reculari.

Nu va intindeti sau nu va aplecati peste o
panza de ferastrau care se roteste. Accesarea
piesei de prelucrat poate duce la contactul acci-
dental cu panza de ferastrau in miscare.
Asigurati sustinere suplimentara in partea din
spate si/sau in partile laterale ale panzei de
ferastrau pentru piesele de prelucrat lungi si/
sau late, pentru a le mentine la nivelul necesar. O
piesa de prelucrat lunga si/sau lata are tendinta de a
pivota pe marginea mesei, cauzand pierderea con-
trolului, blocarea si recularea panzei de ferastrau.
Asezati piesa de prelucrat cu un ritm uniform.
Nu indoiti sau rasuciti piesa de prelucrat. Daca
se blocheaza, opriti masina imediat, deconec-
tati-o si apoi eliminati blocajul. Blocarea panzei
de ferastrau din cauza piesei de prelucrat poate
cauza recularea sau blocarea motorului.

Nu scoateti piesele de material taiat in timp ce
panza de ferastrau este in functiune. Materialul
se poate prinde intre ghidajul opritor sau in interio-
rul dispozitivului de protectie a panzei de ferdstrau
si panza de ferastrau, agatandu-va degetele.
Opriti ferastraul si asteptati pana se opreste panza
de ferastrau inainte de a scoate materialul.
Folositi un opritor auxiliar in contact cu partea
superioara a mesei atunci cand taiati piese

de prelucrat cu o grosime mai mica de 2 mm.
O piesa de prelucrat subtire se poate prinde sub
ghidajul opritor si poate cauza un recul.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

Reculul este o reactie brusca a piesei de prelucrat din cauza
ntepenirii, a blocrii panzei de ferastrau sau a alinierii inco-
recte a piesei de prelucrat fatd de panza de ferastrau, sau
atunci cand o parte a piesei de prelucrat se blocheaza intre
panza de ferastrau si ghidajul opritor sau un alt obiect fix.
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Cel mai adesea, in timpul reculului, piesa de prelucrat
este ridicata de pe masa de partea din spate a panzei
de ferastrau si este aruncata spre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al unor proceduri sau conditji de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate, prezentate in continuare.

1. Nuva pozitionati niciodata direct in fata panzei
de ferastrau. Pozitionati-va corpul permanent
pe aceeasi parte a panzei de ferastrau ca si ghi-
dajul opritor. La viteze mari, reculul poate arunca
piesa de prelucrat spre orice persoana care se afla
n fata panzei de ferastrau si in linie cu aceasta.

2. Nuva aplecati niciodata peste panza de feras-
trau sau in spatele acesteia pentru a trage sau a
sustine piesa de prelucrat. Se poate produce con-
tactul accidental cu panza de ferastrau sau reculul
va poate trage degetele in panza de ferastrau.

3. Nutineti si nu apasati niciodata piesa de prelucrat
care este tdiatd spre panza de ferastrau in functiune.
Apasarea piesei de prelucrat in timpul procesului de taiere
spre panza de ferastrdu va cauza blocarea si recularea.

4.  Pozitionati ghidajul opritor in paralel cu panza de
ferastrau. Un ghidaj opritor pozitionat incorect va intepeni
piesa de lucru pe panza de ferastrau si va cauza recularea.

5.  Acordati o atentie sporita situatiilor in care
realizati o taiere in zone mascate ale pieselor
de prelucrat asamblate. Panza de ferastrau
poate tdia obiecte care pot cauza recularea.

6.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza riscul
de intepenire si reculare a panzei de ferastrau.
Panourile mari tind sa se incovoaie sub propria
greutate. Trebuie amplasate suporturi sub toate
portiunile panoului care depasesc suprafata mesei.

7. Acordati o atentie sporita situatiilor in care taiati o
piesa de prelucrat care este rasucita, innodata, defor-
mata sau care nu are o margine dreapta pentru a o
ghida cu un calibru de taiere oblica sau de-a lungul ghi-
dajului opritor. O piesa de prelucrat deformata, innodata
sau rasucitd este instabila si nu permite alinierea fantei cu
panza de ferastrau, producand blocarea si recularea.

8.  Nu taiati niciodatd mai multe piese de prelucrat
deodata, stivuite vertical sau orizontal. Panza
de ferastrau poate prelua una sau mai multe piese
de prelucrat si poate cauza recularea.

9.  Atunci cand reporniti ferastraul cu panza de
ferastrau in piesa de prelucrat, centrati panza de
ferastrau in fanta astfel incat dintii ferastraului sa
nu fie patrunsi in material. Daca panza de ferastrau
se blocheaza, aceasta poate ridica piesa de prelucrat
sau poate recula la repornirea ferastraului.

10.  Mentineti panzele de ferastrau curate, ascutite si cali-
brate suficient. Nu utilizati niciodata panze de ferastrau
deformate sau panze de ferastrau cu fisuri sau dinti
rupti. Ascutiti si calibrati adecvat panzele de ferdstrau
pentru a reduce la minim blocarea, oprirea si recularea.

Avertizari legate de procedurile de utilizare a feras-

traului de masa

1. Opriti ferastraul de masa si deconectati cablul de
alimentare atunci cand scoateti insertia mesei,
atunci cand schimbati panza de ferastrau sau atunci
cand reglati pana de despicat, clichetii anti-recul sau
apdratoarea panzei de ferastrau, precum si atunci
cand masina este lasata nesupravegheata. Masurile
de precautie vor preveni accidentele.
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Nu lasati niciodata ferastraul de masa sa func-
tioneze nesupravegheat. Opriti masina si nu

o lasati nesupravegheata pana nu se opreste
complet. Un ferastrau care functioneaza nesupra-
vegheat reprezinta un pericol necontrolat.
Amplasati ferastraul de masa intr-o zona bine
iluminata si dreapta in care va puteti mentine
echilibrul si pozitia. Acesta ar trebui montat
intr-o zona care ofera suficient spatiu pentru a
manipula cu usurinta dimensiunea piesei dvs.
de prelucrat. Zonele stramte, intunecate si podelele
alunecoase si neuniforme pot favoriza accidentele.
Curatati frecvent si scoateti rumegusul de sub masa
ferastraului si/sau din colectorul de praf. Rumegusul
acumulat este inflamabil si se poate aprinde.
Ferastraul de masa trebuie fixat ferm. Un feras-
trdu de masa care nu este fixat adecvat se poate
deplasa sau se poate rasturna.

inlaturati uneltele, resturile de lemn etc. de pe masa
inainte de a porni ferastraul de masa. Distragerea
atentiei sau intepenirea poate fi periculoasa.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu orificii
pentru arbore de dimensiuni si forme potrivite (rom-
boidale versus rotunde). Panzele de ferastrau care nu
se potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului vor
functiona neobisnuit, ducand la pierderea controlului.
Nu utilizati niciodata sisteme de montare defecte
sau incorecte ale panzelor de ferastrau, precum
flanse, saibe, suruburi sau piulite ale panzelor de
ferastrau. Aceste sisteme de montare au fost special
proiectate pentru ferastraul dvs., pentru functionare
in siguranta si performanta optima a acestuia.

Nu va asezati niciodata pe ferastraul de masa,
nu il utilizati pe post de scara. Se pot produce
vatamari corporale grave daca se intra in contact
accidental cu unealta de taiere.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este montata
pentru a se roti in directia corecta. Nu utilizati
discuri abrazive, perii de sdrma sau roti abrazive
pe un ferastrau de masa. Montarea incorecta a
panzei de ferastrau sau utilizarea accesoriilor nere-
comandate poate cauza vatamari corporale grave.

Instructiuni suplimentare

1.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decat
turatia marcata pe masina.

Alegeti panze de ferastrau adecvate materialu-
lui ce urmeaza a fi taiat.

Purtati manusi atunci cand manipulati panzele
de ferastrau.

Curatati arborele, flansele (in special supra-
fata de montare) si piulita hexagonala inainte
de montarea panzei. Montarea incorecta poate
cauza vibratii/oscilatii sau alunecarea panzei.

Nu taiati obiecte metalice, precum cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si scoa-
teti toate cuiele, suruburile si alte materiale
straine din aceasta inainte de inceperea lucrarii.
Nu permiteti NICIODATA niciunei alte persoane
sa se aseze in calea panzei de ferastrau.

inainte de utilizarea maginii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp. incercati
sa identificati orice vibratie sau oscilatie care ar putea
indica o montare inadecvata sau o panza neechilibrata.
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8. Masina nu ar trebui utilizata pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

. Inlocuiti insertia mesei cand se uzeaza.

10. Depozitati intotdeauna tija de impingere atunci
cand nu se utilizeaza.

11.  Stréngeti toate imbinarile slabite ale piesei de
prelucrat INAINTE de a incepe tiierea.

12.  Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta riscul aparitiei cance-
rului, a malformatiilor congenitale sau a altor
boli ale aparatului reproducator. Printre aces-
tea se numara:

—  plumbul din materialele vopsite cu vop-
sea pe baza de plumb si
— arsenicul si cromul din cheresteaua tra-
tata chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care execu-
tati acest tip de lucrare. Pentru a reduce expu-
nerea la aceste chimicale: lucrati intr-un spatiu
bine ventilat si cu un echipament de protectie
omologat, cum ar fi acele masti de protectie a
respiratiei care sunt special concepute pentru
a filtra particulele microscopice.

13. Asigurati-va permanent ca aparatoarea auxi-
liara se afla in pozitie joasa si orizontala pe
masa ferastraului inainte de a conecta masina
la sursa de alimentare.

14. Examinati cablurile prelungitoare periodic si
inlocuiti-le daca sunt avariate.

15. (Doar pentru tarile europene)

Utilizati doar panze de ferastrau recoman-
date de producator, care respecta standardul
EN847-1.

» Fig.1: 1. Diametrul orificiului - 8 mm

» Fig.2: 1. Saiba standard de 6 mm 2. Surub de lemn
nr. 10, lungime minima 40 mm

» Fig.3: 1. Saiba standard de 6 mm 2. Bolt de mon-
tare de 6 mm si piulita stransa ferm

Amplasati ferastraul de masa intr-o zona bine iluminata
si pe o suprafata dreapta, in care va puteti mentine
echilibrul si pozitia. Acesta trebuie montat intr-o zona
care ofera suficient spatiu pentru a manipula cu usu-
rintd dimensiunea piesei dvs. de prelucrat. Ferastraul
de masa trebuie fixat ferm cu patru suruburi sau bolturi
pe bancul de lucru sau stativul ferastraului de masa,
folosind orificiile din partea inferioara a acestuia. In
momentul fixarii ferastraului de masa pe bancul de
lucru, asigurati-va ca exista o deschidere in partea
superioara a bancului de lucru cu aceeasi dimensiune
ca si deschiderea din partea inferioara a ferastraului de
masa, pentru scurgerea rumegusului.

Daca ferastraul de masa tinde sa se rastoarne, sa
alunece sau sa deplaseze in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului de masa trebuie fixate in
podea.
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Depozitarea accesoriilor

» Fig.4: 1. Calibru de taiere oblica

» Fig.5: 1. Ghidaj opritor 2. Tija de impingere
3. Clicheti anti-recul

Calibrul de taiere oblica, panza de ferastrau si cheile
pot fi depozitate pe partea din stanga a bazei. De ase-
menea, ghidajul opritor, tija de impingere si clichetii
anti-recul pot fi depozitati pe partea dreapta a bazei.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panze

AAVERTIZARE: Nu dezactivati sau demontati
niciodata aparatoarea panzei O panza expusa in
urma dezactivarii aparatorii poate duce la accidente
grave in timpul operarii.

AAVERTIZARE: Nu utilizati niciodata masina
daca aparatoarea panzei este defecta, deteriorata
sau demontata. Operarea masinii cu o aparatoare
defecta, deteriorata sau demontata poate cauza
leziuni grave.

» Fig.6: 1.Aparatoarea panzei 2. Aparatoare auxiliara

Atunci cand taiati, impingeti piesa de prelucrat inspre
panza, mentinand marginea inferioara a aparatorii
auxiliare Tn contact cu masa principala. Pe masura ce
se alimenteaza piesa de prelucrat, aparatoarea panzei
si aparatoarea auxiliara se deplaseaza peste marginea
piesei de prelucrat.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent
aparatoarea panzei si aparatoarea auxiliara in stare
buna. Orice functionare defectuoasa a aparatorii pan-
zei si a apdratorii auxiliare trebuie remediata imediat.
Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea panzei si
aparatoarea auxiliara se afla in pozitie joasa si margi-
nea inferioara a aparatorii auxiliare intra in contact cu
masa principala atunci cand nu se alimenteaza piesa
de prelucrat.

Daca piesele transparente devin murdare sau daca

se depune rumegus pe acestea, astfel incat panza si/
sau piesa de prelucrat nu mai poate fi observate cu
usurintd, deconectati masina si curatati cu grija piesele
transparente cu o laveta umeda. Nu utilizati solventi
sau substante de curatare pe baza de petrol, deoarece
acest lucru ar putea duce la deteriorarea piesei. Daca
piesele transparente se decoloreaza in timp sau din
cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura piese noi.
NU DEZACTIVATI SI NU SCOATETI APARATOAREA
PANZEI SI APARATOAREA AUXILIARA.
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Reglarea adancimii de taiere

» Fig.7: 1. Maneta

Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea mane-
tei. Rotiti maneta spre dreapta pentru a ridica panza de
ferastrau, sau spre stanga pentru a o coborfi.

NOTA: Utilizati o adancime mica atunci cand taiati
materiale subtiri, pentru a obtine o taiere neteda.

Reglarea unghiului de inclinatie

» Fig.8: 1.Parghie de blocare 2. Varful sagetii 3. Roata
Slabiti parghia de blocare spre stanga si rotiti roata
pana obtineti unghiul dorit (0° - 45°). Unghiul de inclina-
tie este indicat de varful sagetii.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare spre dreapta pentru a fixa reglajul.

AATEN]'IE: Dupa reglarea unghiului de incli-
natie, asigurati-va ca ati strans ferm parghia de
blocare.

Reglarea opririlor pozitive

» Fig.9: 1. Surub de reglare la 90° 2. Surub de
reglare la 45°

> Fig.10

Masina este prevazuta cu opriri pozitive la 90° si la 45°
fata de suprafata mesei. Pentru a verifica si a regla
opririle pozitive, respectati procedura urmatoare:

Mutati roata cat de departe posibil, rotind-o. Amplasati
un echer pe masa si verificati daca panza de ferastrau
se afla la 90° sau la 45° fata de suprafata mesei. Daca
panza de ferastrau se afla la un unghi prezentat in Fig.
A, rotiti suruburile de reglare spre dreapta; daca aceasta
se afld la un unghi prezentat in Fig. B, rotiti suruburile de
reglare spre stanga, pentru a regla opririle pozitive.
Dupa ce ati reglat opririle pozitive, montati panza de
ferastrau la 90° fata de suprafata mesei. Apoi reglati
varful sagetii astfel incat marginea din dreapta a aces-
tuia sa fie aliniata cu gradatia 0°.

» Fig.11: 1. Varful sagetii

Actionarea intrerupatorului

» Fig.12: 1. Comutator

AATEN]'IE: nainte de utilizare, asigurati-va ci
masina este alimentata si oprita.

Pentru a porni masina, trebuie sa apasati pe butonul
PORNIT (1).

Pentru a opri masina, trebuie sa apasati pe butonul
OPRIT (O).

Opritor auxiliar (ghidaj opritor)

» Fig.13: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj opritor
3. Opritor auxiliar 4. Sina

Daca ghidajul opritor se apropie de panza de ferastrau,
utilizati opritorul auxiliar pentru a sustine piesa de pre-
lucrat. Slabiti suruburile de strangere si glisati opritorul
auxiliar in afara sinei. Atasati opritorul auxiliar, asa cum
este prezentat in imagine, si strdngeti suruburile de
strangere.

Atunci cand ghidajul opritor este asezat in partea
stanga a panzei de ferastrau, schimbati pozitia oprito-
rului auxiliar. Scoateti suruburile de strangere, opritorul
auxiliar si sina din ghidajul opritor. Atasati larg sina pe
partea dreapta a ghidajului opritor, folosind suruburile
de strangere scoase. Dupa aceea, atasati opritorul
auxiliar si strangeti suruburile de strangere.
» Fig.14: 1. Ghidaj opritor 2. Opritor auxiliar 3. Surub
de strangere 4. Sina

Masa auxiliara (R)
» Fig.15: 1. Parghie
» Fig.16: 1. Masa auxiliara (R)

Aceastad masina este prevazuta cu o masa auxiliara (R)
pe partea dreapta a mesei principale. Pentru a utiliza
masa auxiliara (R), ridicati ambele parghii de pe partea
dreapta din fata, trageti masa (R) complet si apoi cobo-
rati parghiile pentru a o fixa.

Atunci cand utilizati masa auxiliara (R), amplasati
placa gradata pe masa auxiliara dupa slabirea suru-
bului de pe aceasta cu ajutorul unei surubelnite, astfel
incat aceasta sa urmeze dupa placa gradata pe masa
principala.

» Fig.17: 1. Placa gradata 2. Surub

Masa auxiliara (spate)

Accesoriu optional
» Fig.18: 1. Masa auxiliara (spate) 2. Surub

Pentru a utiliza masa auxiliara (spate), slabiti surubu-
rile de pe partile stdnga si dreapta sub masa si trageti
invers pentru a obtine distanta doritd. La distanta dorita,
strangeti ferm suruburile.

NOTA: Atunci cand utilizati masa auxiliard (spate) in
timpul utilizarii ghidajului opritor, trageti masa auxi-
liara (spate) mai mult de 50 mm, astfel incat sa nu
loveasca capatul superior al ghidajului opritor.

Masa auxiliara (L)

Accesoriu optional
» Fig.19: 1. Surub 2. Mas4 auxiliara (L)

Masa auxiliara (L) (accesoriu optional) poate fi mon-
tata pe partea stanga a mesei pentru a avea mai mult
spatiu.

Clicheti anti-recul

MAAVERTIZARE: Utilizati clichetii anti-recul ori
de cate ori este posibil in timpul procedurilor de
taiere. Acest lucru va ajuta la prevenirea impingerii
materialului spre operator in timpul unei reculari care
poate cauza vatamari corporale grave.

» Fig.20: 1. Clichet anti-recul 2. Dispozitiv de
strangere

Pentru a scoate clichetii anti-recul din masina, slabiti
dispozitivul de strangere de pe baza clichetilor anti-re-
cul si apoi scoateti-i. Pentru montare, executati in
ordine inversa operatiile de demontare.
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ASAMBLARE

AATEN'[IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si deconectata inainte de a monta sau
demonta panza de ferastrau.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita livrata
la montarea si demontarea panzei de ferastrau.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce la
strangerea excesiva sau insuficienta a surubului cu
cap hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

AATEN]'IE: Utilizati urmatoarea panza de
ferastrau. Nu folositi panze de ferastrau ale caror
caracteristici nu corespund cu cele specificate in
aceste instructiuni.

Diametru Grosimea panzei Fanta
260 mm Mai mica de Mai mare de
1,9 mm 2,1 mm

1. Slabiti surubul de pe insertia mesei si scoateti-I.
2. Tineti flansa exterioara cu cheia cotita si slabiti
piulita hexagonala cu cheia hexagonala. Apoi scoateti
flansa exterioara.
» Fig.21: 1. Cheie cotita 2. Piulita hexagonala

3. Cheie

3.  Asamblati flansa interioara, inelul, panza de

ferastrau, flansa exterioara si piulita hexagonala pe

arbore, asigurandu-va ca dintii panzei sunt orientati

n jos in partea din fatéd a mesei. Montati intotdeauna

piulita hexagonala cu cavitatea orientata in exterior spre

flansa exterioara.

» Fig.22: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Panza de
ferastrau 4. Flansa exterioara 5. Piulita
hexagonala

AATEN]'IE: Asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata astfel incat dintii sa fie orientati in
directia de taiere (rotire).

AATEN]'IE: Verificati diametrul orificiului
arborelui panzei de ferastrau inainte de montarea
panzei de ferastrau. Utilizati intotdeauna inelul
potrivit pentru orificiul arborelui panzei de feras-
trau pe care doriti sa o utilizati. Dimensiunea inelu-
lui (inelelor) furnizat(e) variaza in functie de tara.

. Pentru o masina cu o panza de ferastrau cu
diametrul orificiului de 30 mm, se furnizeaza un
inel cu diametrul exterior de 30 mm.

. Pentru o masina cu o panza de ferdstrau cu
diametrul orificiului de 25,4 mm si 25 mm, se
furnizeaza inele argintii si negre. Utilizati inelul
argintiu pentru panza de ferastrau cu diametrul
orificiului de 25,4 mm si inelul negru pentru panza
de ferastrau cu diametrul orificiului de 25 mm.

4.  Pentru afixa ferm panza de ferastrau, tineti flansa exte-
rioara cu cheia cotita, apoi strangeti piulita hexagonala spre
dreapta cu cheia. STRANGETI FERM PIULITA HEXAGONALA.
» Fig.23: 1. Cheie cotita 2. Cheie

AATEN]'IE: Mentineti suprafata flansei curata,
fara murdarie sau alte materiale aderente; in caz
contrar, panza poate aluneca.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca tineti cu grija piu-
lita hexagonala cu cheia. Dacé va scapa, cheia se
poate desprinde de pe piulita hexagonala si ati putea
lovi marginile ascutite ale panzei cu mana.

5.  Atasati insertia mesei cu ajutorul suruburilor.

Reglarea penei de despicat

AATEN]'IE: Daca panza de ferastrau si pana
de despicat nu sunt aliniate corect, ansamblul
se poate bloca periculos in timpul utilizarii.
Asigurati-va ca sunt aliniate corect. Puteti suferi
vatamari corporale grave in timpul utilizarii masinii
daca pana de despicat nu este aliniata corect.

AATENTIE: Nu executati NICIODATA reglaje
in timp ce masina este in functiune. Deconectati
masina inainte de a realiza orice reglaje.

AATEN]'IE: Nu scoateti pana de despicat.
» Fig.24: 1.Aparétoarea panzei 2. Pana de despicat 3. Surub

Pozitia penei de despicat este reglata din fabrica, astfel
incat panza de ferdstrau si pana de despicat vor fi aliniate
corect. Cu toate acestea, trebuie sa reglati pana daca panza
de ferastrau si pana de despicat nu sunt aliniate corect.
Slabiti surubul de pe insertia mesei si inlaturati-l de pe masa
principald. Slabiti suruburile cu cap hexagonal (B) si reglati
sectiunea de montare a aparatorii panzei (suport), astfel incat
pana de despicat sa fie aliniata direct in spatele panzei de
ferastrau. Apoi strangeti suruburile cu cap hexagonal (B),
pentru a fixa suportul si montati din nou insertia mesei.
» Fig.25: 1.Panza 2. Aceste doua distante ar trebui sé fie
egale. 3. Pana de despicat 4. Suruburi cu cap
hexagonal (B) 5. Suruburi cu cap hexagonal (A)

Trebuie s& existe o distanta de aproximativ 4 - 5 mm intre
pana de despicat si dintii panzei. Slabiti suruburile cu cap
hexagonal (A), reglati adecvat pana de despicat si stran-
geti ferm suruburile cu cap hexagonal (A). Atasati insertia
mesei pe masa cu ajutorul surubului, apoi verificati daca
aparatoarea panzei functioneaza lin inainte de taiere.

» Fig.26: 1. Pana de despicat 2. Aparatoarea panzei

3. Distanta de 4 mm -5 mm

Montarea si reglarea ghidajului opritor

» Fig.27: 1. Carlig 2. Buton rotativ 3. Sina de ghidare

1. Fixati carligul pe varful ghidajului opritor in sina de
ghidare de pe masa sau de pe masa auxiliara (R) si montati
si impingeti ghidajul opritor n fata, astfel incat suportul opri-
torului sa se cupleze cu sina de ghidare cea mai apropiata.
2.  Pentru a glisa lateral ghidajul opritor pe sina de

ghidare, readuceti complet butonul rotativ pe suportul
opritorului fara a trage parghia pe buton.

Pentru a fixa ferm ghidajul opritor, rotiti complet butonul
rotativ pe suportul opritorului.
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3.  Pentru a scoate ghidajul opritor, trageti parghia pe
butonul rotativ si rotiti complet butonul rotativ in fata in
timp ce trageti parghia.

Pentru a verifica daca ghidajul opritor este paralel

cu panza de ferastrau, fixati ferm ghidajul opritor la o
distanta de 2 - 3 mm de panza de ferastrau. Ridicati
panza pana la distanta maxima. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distantele
(A) si (B) dintre ghidajul opritor si panza de ferastrau.
Realizati ambele masuratori cu ajutorul dintelui marcat
cu creionul colorat. Aceste doua masuratori ar trebui sa
fie egale. Daca ghidajul opritor nu este paralel cu panza
de ferastrau, continuati in felul urmator:

» Fig.28: 1. Scara

1. Pozitionati ghidajul opritor in pozitie de glisare.
2.  Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe

ghidajul opritor cu cheia imbus furnizata.
» Fig.29: 1. Suruburi cu cap hexagonal

3. Reglati ghidajul opritor pana ce acesta devine
paralel cu panza de ferastrau.

4. Rotiti in jos butonul rotativ de pe ghidajul opritor
spre operator.

5.  Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal pe
ghidajul opritor.

» Fig.30

AATEN]'IE: Asigurati-va ca reglati ghidajul
opritor astfel incat acesta sa fie paralel cu panza
de feristrau. in caz contrar, se poate produce o
reculare periculoasa.

Atunci cand nu se poate fixa ferm ghidajul opritor,
reglati-l respectand procedura urmatoare.
1. Montati ghidajul opritor pe masa si apoi rotiti
butonul rotativ pana la jumatate (pozitia de miscare).
Strangeti surubul (A) pana ce ghidajul opritor este fixat.
Apoi slabiti cu o rotire de la 1/4 la 1/2.
» Fig.31: 1. Ghidaj opritor 2. Pozitie eliberata

3. Pozitie de miscare 4. Pozitie blocata

» Fig.32: 1. Ghidaj opritor 2. Pozitie de miscare

3. Surub (B) 4. Surub (A)
2.  Strangeti complet surubul (B) si apoi slabiti cu
ajutorul a 2 rotatii complete.
3.  Fixati ferm ghidajul opritor, rotind complet butonul
rotativ pe suportul opritorului (pozitia blocata).
4.  Asigurati-va ca ghidajul opritor poate fi montat si
demontat in pozitia initiala (pozitia eliberata).
5.  Asigurati-va ca ghidajul opritor poate fi glisat lin,
fara oscilatii, atunci cand butonul rotativ este rotit doar
pe jumatate.

NOTA: Aveti grija sa nu strangeti suruburile mai
mult decat este specificat in instructiunile anteri-
oare. In caz contrar, piesele fixate se pot deteriora.

Asezati ghidajul opritor lipit de partea laterala a panzei
de ferastrau. Asigurati-va ca linia indicatoare a supor-
tului opritorului indica gradatia 0. Daca linia indicatoare
nu indica gradatia 0, slabiti surubul de pe placa gradata
si reglati-o.

» Fig.33: 1. Linie indicatoare 2. Suruburi

Conectarea la aspirator

Procedurile de curatare pot fi efectuate prin conectarea
masinii la aspiratorul sau colectorul de praf Makita.
» Fig.34

OPERAREA

AATEN]'IE: Utilizati intotdeauna ,,dispozitive
ajutatoare”, precum tije de impingere sau blocuri
de impingere, atunci cand exista pericolul ca
mainile sau degetele dvs. sa ajunga in panza de
ferastrau.

AATENTIE: Tineti intotdeauna ferm piesa de
prelucrat cu ajutorul mesei si a ghidajului opritor
sau a calibrului de taiere oblica. Nu indoiti sau
rasuciti piesa de prelucrat in timpul alimentarii.
Daca piesa de prelucrat este indoita sau rasucita, se
pot produce reculari periculoase.

AATEN]'IE: Nu retrageti NICIODATA piesa de
prelucrat in timp ce panza de ferastrau functio-
neaza. Daca trebuie sa retrageti piesa de prelucrat
inainte de a finaliza taierea, opriti mai intai masina
tinand ferm piesa de prelucrat. Asteptati pana ce
panza de ferastrau se opreste complet inainte de
aretrage piesa de prelucrat. in caz contrar, exista
pericolul de reculare.

AATENTIE: Nu scoateti NICIODATA piesele
de material taiat in timp ce panza de ferastrau
functioneaza.

AATENTIE: Nu tineti NICIODATA degetele sau
mainile in calea panzei de ferastrau. Fiti foarte
atenti in cazul taierilor inclinate.

AATEN]'IE: Fixati intotdeauna ferm ghidajul
opritor, in caz contrar existand pericolul de
reculare.

AATENTIE: Utilizati intotdeauna ,,dispozitive
ajutatoare”, precum tije de impingere si blocuri
de impingere, atunci cand taiati piese de prelucrat
mici sau inguste.

Dispozitive ajutatoare

Tijele de impingere, blocurile de impingere sau opritorul
auxiliar sunt tipuri de ,dispozitive ajutatoare”. Utilizati-le
pentru a executa taieri sigure, precise, fara ca operato-

rul sa intre cu vreo parte a corpului in contact cu panza

de ferastrau.

Bloc de impingere
» Fig.35: 1. Suprafatd/margine paralela 2. Maner
3. Surub pentru lemn 4. Lipite

Utilizati o piesa din furnir de 19 mm.

Manerul ar trebui sa se afle in centrul piesei din furnir.
Fixati cu lipici si suruburi pentru lemn, astfel cum este
prezentat. Piesa mica din lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50
mm trebuie sa fie intotdeauna lipita de furnir pentru ca
panza de ferastrau sa nu e toceasca in cazul in care
operatorul taie accidental blocul de impingere. (Nu
utilizati niciodata cuie pentru blocul de impingere.)
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Ghidaj opritor auxiliar
» Fig.36: 1. Suprafatd/margine paralela

Realizati opritorul auxiliar din furnir de 9,5 mm si 19
mm.

Taierea

AATEN]'IE: Atunci cand taiati, indepartati cali-
brul de taiere oblica de pe masa.

AATEN]'IE: Atunci cand taiati piese de prelu-
crat lungi sau late, asigurati intotdeauna suportul
adecvat in spatele mesei. NU permiteti unei placi
lungi sa se miste sau sa se deplaseze pe masa.
Acest lucru va duce la blocarea panzei de ferastrau si
va creste posibilitatea de reculare si vatamari corpo-
rale. Suportul ar trebui sa se afle la aceeasi inaltime
ca si masa.

AATEN]'IE: Nu executati taieri inclinate pe
partea inclinata a panzei de ferastrau.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus fata de
grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.37

2. Pozitionati ghidajul opritor la adancimea dorita de
taiere si blocati-I prin rotirea butonului rotativ. inainte
de taiere, asigurati-va ca ati fixat ferm capatul din spate
al ghidajului opritor. Daca acesta nu este suficient

de stréns, urmati procedurile din sectiunea intitulata
.Montarea si reglarea ghidajului opritor”.

3. Porniti masina si asezati usor piesa de prelucrat in
panza de ferastrau de-a lungul ghidajului opritor.

Atunci cand latimea ghidajului opritor este de 150 mm
sau mai mare, folositi-va cu atentie mana dreapta pen-
tru a aseza piesa de prelucrat. Folositi-vd méana stanga
pentru a tine piesa de prelucrat in pozitie spre ghidajul
opritor.

» Fig.38

Atunci cand latimea ghidajului opritor este intre 65 mm
si 150 mm, folositi tija de impingere pentru a aseza
piesa de prelucrat.

» Fig.39: 1. Tija de impingere

Atunci cand latimea ghidajului opritor este mai mica de
65 mm, tija de impingere nu poate fi utilizata pentru ca
aceasta va lovi aparatoarea panzei. Utilizati opritorul
auxiliar si blocul de impingere. Atasati opritorul auxiliar
la ghidajul opritor cu cele doua dispozitive de strangere
,C".

Asezati piesa de prelucrat cu mana pana cand capatul
se afla la aproximativ 25 mm de marginea frontala a
mesei.

» Fig.40

Continuati asezarea folosind blocul de impingere pe

partea superioara a opritorului auxiliar pana ce finalizati

taierea.

» Fig.41: 1. Bloc de impingere 2. Ghidaj opritor
auxiliar

Taiere transversala

AATEN]'IE: Atunci cand executati o taiere
transversala, scoateti ghidajul opritor de pe masa.
AATEN]'IE: Atunci cand taiati piese de prelu-
crat lungi sau late, asigurati intotdeauna suportul
adecvat pe partile laterale ale mesei. Suportul ar
trebui sa se afle la aceeasi inaltime ca si masa.
AATENTIE: Pastrati-va intotdeauna mainile
departe de calea panzei.

Calibru de taiere oblica
» Fig.42: 1. Taiere transversala 2. Taiere oblica
3. Taiere inclinata 4. Taiere oblica combi-
nata (unghiuri)
Utilizati calibrul de taiere oblica pentru cele 4 tipuri de
taiere prezentate in imagine.

AATEN]'IE: Fixati cu atentie butonul rotativ de
pe calibrul de taiere oblica.

AATEN]'IE: Evitati deformarea piesei de pre-
lucrat si a calibrului prin tinerea ferma a ansam-
blului, in special atunci cand taiati la un anumit
unghi.

MAAATENTIE: Nu tineti si nu prindeti NICIODATA
de partea ,taiata” a piesei de prelucrat.
AATEN]'IE: Reglati intotdeauna distanta dintre
capatul calibrului de taiere oblica si panza de
ferastrau, pentru a nu depasi 15 mm.

Oprire pozitiva pentru calibrul de

taiere oblica

» Fig.43: 1. Surub pentru oprire pozitiva 2. Placuta
3. Buton rotativ

Calibrul de taiere oblica este prevazut cu opriri pozitive
la unghiurile de taiere oblica de 90°, 45°, in partea
dreapta si stdnga, pentru setarea rapida a acestora.
Pentru a seta un unghi de taiere oblica, slabiti butonul
rotativ de pe calibrul de taiere oblica.

Ridicati placuta de pe calibrul de taiere oblica pentru
setare libera. Rotiti calibrul de taiere oblica la unghiul
dorit de taiere oblica. Readuceti placuta pe calibrul de
taiere oblica la pozitia initiala si strangeti ferm butonul
rotativ spre dreapta.

Utilizarea calibrului de taiere oblica
» Fig.44: 1. Canelura 2. Calibru de taiere oblica
3. Buton rotativ

Glisati calibrul de taiere oblica in canelurile groase din
masa. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si aliniati la
unghiul dorit (de la 0° la 60°). Aduceti piesa lipita de ghi-
dajul opritor si asezati-o incet spre panza de ferastrau.

Calibru auxiliar (calibru de taiere oblica)
» Fig.45: 1. Calibru auxiliar

Calibrul auxiliar de pe calibrul de taiere oblica previne
deplasarea piesei de prelucrat. Slabiti surubul de

pe calibrul de taiere oblica si reglati pozitia calibrului
auxiliar.
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Transportarea masinii

> Fig.46

Asigurati-va ca masina este deconectata de la sursa de
alimentare.

Transportati masina, tinand-o de partea prezentata in
imagine.

AATEN TIE: intotdeauna fixati toate piesele
mobile inainte de a transporta masina.

AATEN]'IE: inainte de a transporta masina,
asigurati-va ca aparatoarea panzei si aparatoarea
auxiliara sunt jos si marginea inferioara a apara-
torii auxiliare intra in contact cu masa principala.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Curatarea

Curatati rumegusul si aschiile in mod regulat. Curéatati
cu grija aparatoarea panzei si piesele mobile din interio-
rul ferastraului de masa.

Atunci cand scoateti rumegusul acumulat sub panza

de ferastrau, scoateti insertia mesei si utilizati o
suflanta pentru a sufla rumegusul din conectorul pentru
aspirator.

Lubrifierea

Pentru a mentine ferastraul de masa in stare buna de

functionare si pentru a asigura o durata de functionare

indelungata, lubrifiati periodic cu ulei sau cu vaselina

piesele mobile si piesele rotative.

Spatii care trebuie lubrifiate:

. Arborele filetat care ridica panzei de ferastrau

. Balamaua pentru rotirea cadrului

. Arborii de ghidare pentru ridicare de pe motor

. Angrenajul pentru ridicarea panzei de ferastrau

. Sinele de ghidare pentru ghidajul opritor

. Arborele parghiilor de blocare ale mesei auxiliare
(R)

. Piesa glisanta a mesei auxiliare (R)

inlocuirea periilor de carbune

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de carbune
trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii de car-
bune identice.

» Fig.47: 1. Marcaj limita

1.  Depozitati masa auxiliara (R). Scoateti ghidajul
opritor daca este depozitat.
2.  Slabiti parghia de blocare si rotiti roata pana ce
capul ferastraului este inclinat la un unghi de inclinatie
de 45°. Dupa aceea, strangeti parghia de blocare.
» Fig.48: 1. Ghidaj opritor 2. Parghie de blocare

3. Roata

3.  Tineti masina de partea dreapta a acesteia.
» Fig.49
4.  Slabiti suruburile de pe placa suport si scoateti-o.

5.  Slabiti capacele suportului pentru perii, folosind o
surubelnita si scoateti periile de carbune uzate.

» Fig.50: 1. Placa din spate 2. Capacul suportului
pentru perii 3. Surubelnita
6. Introduceti noile perii de carbune si fixati capacele

suportului pentru perii.

7. Montati placa din spate cu suruburi si asezati cu
grija masina pe suportul sau. Depozitati ghidajul opritor
daca a fost scos.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

. Masa auxiliara (L)

. Masa auxiliara (spate)

. Ghidaj opritor

. Calibru de taiere oblica

. Cheie cotita de 13-22

. Cheie de 19

. Cheie imbus de 5

. Articulatie (pentru conectarea colectorului de praf)
. Ansamblul stativului mesei

Consultati manualul de instructiuni pentru stativul feras-

traului de masa care este furnizat impreuna cu stativul
ferastraului de masa ca accesoriu optional.

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

2704N

Spindelbohrung
(Landerspezifisch)

30 mm /25,4 mm

Sageblattdurchmesser 260 mm

Max. Schnittleistung Neigung 0° 93 mm
Neigung 45° 64 mm

Leerlaufdrehzahl 5.200 min”

TischgroRe (L x B) mit Zusatztischen (R) und (Riickseite)

1.045 mm x 1.066 mm (Tische ausgefahren)
665 mm x 753 mm (Tische verstaut)

mit Zusatztisch (R)
ohne Zusatztisch (Rlckseite)

567 mm x 1.066 mm (Tisch ausgefahren)
567 mm x 753 mm (Tisch verstaut)

Abmessungen (L x B x H) mit Zusatztischen (R) und (Riickseite)

715 mm x 753 mm x 483 mm

Tisch(e) nicht ausgefahren mit Zusatztisch (R)

ohne Zusatztisch (Riickseite)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettogewicht

35,2 kg - 37,0 kg

Sicherheitsklasse

(=T

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemar dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Symbole

Nachfolgend werden die flir das Geréat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

©
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@O

W
)¢

Betriebsanleitung lesen.

DOPPELTE ISOLIERUNG

Schutzbrille tragen.

Halten Sie Hande oder Finger vom
Ségeblatt fern.

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrogerate nicht in

den Hausmdill! Unter Einhaltung der
Europaischen Richtlinie tber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
gemaf den Landesgesetzen miis-

sen Elektrogerate, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Recycling-Einrichtung zugefiihrt werden.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir das Schneiden von Holz
vorgesehen.

Geradschnitte, Neigungsschnitte und Gehrungsschnitte
sind mit diesem Werkzeug ausfuhrbar. Dieses
Werkzeug ist nicht fir Unterflurschnitte ausgelegt.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (Lya): 94 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 107 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitsanweisungen fiir

Tischkreissagen

Auf Schutzvorrichtungen bezogene Warnungen

1. Unterlassen Sie das Abmontieren von
Schutzvorrichtungen. Schutzvorrichtungen miissen
betriebsfahig und ordnungsgeman montiert sein. Eine
lockere, beschédigte oder nicht korrekt funktionierende
Schutzvorrichtung muss repariert oder ausgetauscht werden.

2. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht die
Schutzvorrichtung, den Spaltkeil oder das
Werkstiick beriihrt. Unbeabsichtigter Kontakt
dieser Gegenstéande mit dem Sageblatt kdnnte
einen gefahrlichen Zustand herbeifiihren.

3.  Stellen Sie den Spaltkeil gemaR der Beschreibung
in dieser Betriebsanleitung ein. Falscher Abstand
sowie falsche Positionierung und Ausrichtung kénnen
die Ruickschlagverhitungsfunktion des Spaltkeils
unwirksam machen.

4.  Damit der Spaltkeil und die
Riickschlagsicherungsklauen ihre Aufgabe erfiillen,
miissen sie in das Werkstiick eingreifen. Der Spaltkeil
und die Riickschlagsicherungsklauen sind unwirksam,
wenn Werkstiicke geschnitten werden, die zu kurz sind, um
von dem Spaltkeil und den Riickschlagsicherungsklauen
erfasst zu werden. Unter diesen Bedingungen
kann Rickschlag nicht durch den Spaltkeil und die
Ruckschlagsicherungsklauen verhindert werden.

5. Verwenden Sie ein geeignetes Ségeblatt fiir
den Spaltkeil. Damit der Spaltkeil seine Aufgabe
erflllen kann, muss der Sageblattdurchmesser
auf den geeigneten Spaltkeil abgestimmt sein, der
Sageblattkdrper muss diinner als die Dicke des
Spaltkeils sein, und die Schnittbreite des Sageblatts
muss breiter als die Dicke des Spaltkeils sein.

Warnungen fiir Schneidverfahren

1. /\ GEFAHR: Halten Sie niemals Ihre Finger oder
Hénde in die Nahe oder in einer Linie mit dem
Séageblatt. Ein Augenblick der Unachtsamkeit oder ein

Ausrutscher kénnte lhre Hand in Richtung des Sageblatts
flihren und zu schweren Personenschéden fihren.

Schieben Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung in das Sageblatt hinein. Wird das
Werkstlck in dieselbe Richtung geschoben, in der
sich das Séageblatt iber dem Tisch dreht, besteht
die Gefahr, dass das Werkstlick und Ihre Hand in
das Sageblatt hineingezogen werden.
Verwenden Sie beim Lingsségen nie-

mals den Gehrungsanschlag zum
Vorschieben des Werkstiicks, und ver-
wenden Sie den Parallelanschlag nicht als
Langenanschlag, wenn Sie Querschnitte

mit dem Gehrungsanschlag durchfiihren.
Flhren des Werkstlicks mit Parallelanschlag

und Gehrungsanschlag gleichzeitig erhéht die
Wahrscheinlichkeit von Klemmen des Sageblatts
und Rickschlag.

Setzen Sie beim Langssagen die Werkstiick-
Vorschubkraft immer zwischen Anschlag

und Ségeblatt an. Verwenden Sie einen
Schiebestock, wenn der Abstand zwischen
Anschlag und Sageblatt kleiner als 150 mm
ist, und einen Schiebeklotz, wenn dieser
Abstand kleiner als 50 mm ist. ,Arbeitshilfe”-
Vorrichtungen halten Ihre Hand in sicherem
Abstand vom Sé&geblatt.

Verwenden Sie nur den vom Hersteller mit-
gelieferten Schiebestock, oder einen, der im
Einklang mit den Anweisungen konstruiert
wurde. Dieser Schiebestock halt die Hand in
ausreichendem Abstand vom Séageblatt.
Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder angeschnittenen Schiebestock. Ein
beschadigter Schiebestock kann brechen, so dass
lhre Hand in das Sageblatt rutschen kann.
Fiihren Sie keine ,freihdndigen* Arbeiten
aus. Verwenden Sie immer entweder den
Parallelanschlag oder den Gehrungsanschlag
zum Positionieren und Fiihren des
Werkstiicks. Mit ,freihdndig” ist die Verwendung
nur der Hande anstelle eines Parallelanschlags
oder Gehrungsanschlags zum Halten oder
Flhren des Werkstlicks gemeint. Freihandiges
Ségen flhrt zu Fehlausrichtung, Klemmen und
Ruickschlag.

Strecken Sie Ihre Hand niemals um oder

uber ein rotierendes Séageblatt aus. Greifen
nach einem Werkstlick kann zu versehentlichem
Kontakt mit dem rotierenden Sageblatt fihren.
Sorgen Sie fiir zusétzliche Werkstiickauflage
auf der Riickseite und/oder den Seiten

des Ségetisches fiir lange und/oder breite
Werkstiicke, um sie waagerecht zu halten. Ein
langes und/oder breites Werkstiick neigt dazu,
auf der Tischkante zu kippen, was zu Verlust

der Kontrolle, Klemmen des Sageblatts und
Rickschlag fuhrt.

Schieben Sie das Werkstiick mit gleichma-
Biger Geschwindigkeit vor. Unterlassen Sie
Biegen oder Verdrehen des Werkstiicks. Falls
eine Blockierung auftritt, schalten Sie das
Werkzeug unverziiglich aus, ziehen Sie den
Netzstecker ab, und beseitigen Sie dann die
Blockierung. Blockieren des Sageblatts durch
das Werkstiick kann Rickschlag oder Abwiirgen
des Motors verursachen.
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11. Entfernen Sie Stiicke von abgesagtem Material
nicht, wahrend die Sage lauft. Das Material
kann zwischen dem Anschlag und dem Sé&geblatt
oder der Innenseite der Sageblattschutzhaube
eingeklemmt werden und lhre Finger in das
Séageblatt hineinziehen. Schalten Sie die Sage
aus, und warten Sie, bis das Séageblatt zum
Stillstand kommt, bevor Sie Material entfernen.

12. Verwenden Sie einen Hilfsanschlag in Kontakt
mit der Tischplatte, wenn Sie Werkstiicke
von weniger als 2 mm Dicke langs sdgen.

Ein diinnes Werkstlick kann sich unter dem
Parallelanschlag verkeilen und einen Riickschlag
erzeugen.

Riickschlagursachen und damit zusammenhéan-

gende Warnungen

Ruckschlag ist eine pl6tzliche Reaktion des Werkstlicks

aufgrund eines eingeklemmten, blockierten Sageblatts

oder einer falsch ausgerichteten Schnittlinie im

Werkstlick in Bezug auf das Sageblatt, oder wenn ein

Teil des Werkstiicks zwischen dem Sageblatt und dem

Parallelanschlag oder einem anderen feststehenden

Objekt eingeklemmt wird.

Am haufigsten wird das Werkstlick bei einem

Riickschlag durch den hinteren Teil des Sageblatts

vom Tisch angehoben und auf den Bediener zu

geschleudert.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Stehen Sie niemals direkt in einer Linie mit dem
Ségeblatt. Positionieren Sie Ihren Kérper immer
auf der selben Seite des Sageblatts wie der
Anschlag. Durch Rickschlag kann das Werkstuick
mit hoher Geschwindigkeit gegen eine Person
geschleudert werden, die vor dem Sageblatt oder
in einer Linie mit dem Sé&geblatt steht.

2. Strecken Sie lhre Hand niemals liber das
Sageblatt oder zur Riickseite des Sageblatts
aus, um das Werkstiick zu ziehen oder abzu-
stiitzen. Es kann zu versehentlichem Kontakt mit
dem Sageblatt kommen, oder durch Riickschlag
kénnen lhre Finger in das Sageblatt hineingezo-
gen werden.

3. Versuchen Sie niemals, das abgeschnittene
Werkstiick gegen das rotierende Séageblatt zu
halten und zu driicken. Wird das abgeschnittene
Werkstiick gegen das Sageblatt gedriickt, entsteht
ein Klemmzustand und Riickschlag.

4.  Richten Sie den Anschlag parallel zum
Séageblatt aus. Ein falsch ausgerichteter Anschlag
klemmt das Werkstlick gegen das Sageblatt und
erzeugt Riickschlag.

5. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen Schnitt in blinde Bereiche von
zusammengebauten Werkstiicken machen.
Das vorstehende Sageblatt kann Objekte durch-
schneiden, die Riickschlag verursachen kénnen.

6.  Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Séageblatts auf ein Minimum zu reduzie-
ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhéangen. Stitzen missen
unter alle von der Tischplatte (iberhangende Teile
der Platte platziert werden.

7. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie
ein Werkstiick schneiden, das verdreht, verastelt
oder verzogen ist oder keine gerade Kante hat,
um es mit einem Gehrungsanschlag oder ent-
lang dem Anschlag zu fiihren. Ein verzogenes,
verasteltes oder verdrehtes Werkstiick ist instabil
und verursacht Fehlausrichtung der Schnittfuge mit
dem Sageblatt, Klemmen und Riickschlag.

8. Schneiden Sie niemals mehrere Werkstiicke,
die vertikal oder horizontal gestapelt sind. Das
Sageblatt kdnnte ein oder mehrere Stiicke auf-
nehmen und Riickschlag verursachen.

9.  Wenn Sie die Sdge mit dem Sageblatt im
Werkstiick wieder einschalten, zentrieren Sie das
Sageblatt im Ségeschlitz, und vergewissern Sie
sich, dass die Sdagezahne nicht mit dem Werkstiick
im Eingriff sind. Falls das Sageblatt klemmt, kann
es das Werkstiick beim Wiedereinschalten der Sage
anheben und Riickschlag verursachen.

10. Halten Sie Sédgeblatter sauber, scharf und mit
ausreichender Eindringtiefe. Verwenden Sie nie-
mals verzogene Ségebléatter oder Sageblatter mit
gerissenen oder gebrochenen Zahnen. Scharfe
und ordnungsgeman eingestellte Sageblatter mini-
mieren Klemmen, Abwiirgen und Rickschlag.

Warnungen fiir Tischkreissdgen-Betriebsverfahren

1. Schalten Sie die Tischkreissdge aus, und
ziehen Sie das Netzkabel ab, wenn Sie
den Tischplatteneinsatz entfernen, das
Séageblatt wechseln oder Einstellungen an
Spaltkeil, Riickschlagsicherungsklauen oder
Séageblattschutzhaube vornehmen, und wenn
Sie die Maschine unbeaufsichtigt lassen.
VorsichtsmaRnahmen helfen Unfélle zu vermeiden.

2. Lassen Sie die Tischkreissdge niemals unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie das Werkzeug
aus, und verlassen Sie es erst, nachdem es
zu einem volistéandigen Stillstand gekommen
ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sage ist eine
unkontrollierte Gefahrenquelle.

3. Stellen Sie die Tischkreissdge an einem gut
beleuchteten und ebenen Platz auf, der einen
sicheren Stand und gutes Gleichgewicht
gewadbhrleistet. Sie sollte in einem Bereich ins-
talliert werden, der geniigend Raum bietet, um
die GroRe Ihres Werkstiicks bequem zu hand-
haben. Beengte, dunkle Bereiche und unebene,
rutschige Béden fiihren zu Unfallen.

4.  Séaubern Sie den Bereich unter dem Sagetisch
und/oder den Staubsammler haufig von
Sagemehl. Angesammeltes Sagemehl ist ent-
flammbar und kann sich selbst entziinden.

5. Die Tischkreissdge muss gesichert werden. Ein
Tischkreissége, die nicht ordnungsgemaR gesi-
chert ist, kann sich verschieben oder umkippen.

6. Entfernen Sie Werkzeuge, Holzabfélle usw.
vom Tisch, bevor Sie die Tischkreissage
einschalten. Ablenkung oder eine potenzielle
Blockierung kénnen gefahrlich sein.

7. Verwenden Sie stets Sageblatter, deren
Spindelbohrung die korrekte GroRe und Form
(rautenférmig oder rund) hat. Sageblatter, die
nicht genau auf den Montageflansch der Sage
passen, rotieren exzentrisch und verursachen
Verlust der Kontrolle.
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8. Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Sageblatt-Befestigungsmittel,
wie Flansche, Sageblatt-Beilagscheiben,
Schrauben oder Muttern. Diese
Befestigungsmittel sind speziell fiir Inre Sage
vorgesehen, um sicheren Betrieb und optimale
Leistung zu gewahrleisten.

9. Stellen Sie sich niemals auf die
Tischkreissage, und verwenden Sie sie
auch nicht als Trittschemel. Durch Kippen
des Werkzeugs oder versehentliche Beriihrung
mit dem Schneidwerkzeug kénnten ernsthafte
Verletzungen auftreten.

10. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in
der korrekten Drehrichtung installiert wird.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder
Drahtbiirsten an einer Tischkreissage.
UnsachgemaRe Sageblatt-Installation oder der
Gebrauch von nicht empfohlenen Zubehérteilen
kann schwere Verletzungen verursachen.

Zusétzliche Anweisungen

1. Verwenden Sie nur Sdgeblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug ange-
gebenen Drehzahl entspricht oder diese libertrifft.

2. Wabhlen Sie das korrekte Sageblatt fiir das zu
schneidende Material aus.

3. Tragen Sie Handschuhe bei der Handhabung
von Ségeblattern.

4. Reinigen Sie die Spindel, die Flansche
(besonders die Montageflache) und die
Sechskantmutter, bevor Sie das Sageblatt
montieren. Schlechte Montage kann Vibrieren/
Flattern oder Schlupf des Sageblatts verursachen.

5. Schneiden Sie keine Metallgegenstande, wie
z. B. Nédgel oder Schrauben. Untersuchen Sie
das Werkstiick sorgfaltig auf Nagel, Schrauben
und sonstige Fremdkorper, und entfernen Sie
diese vor der Bearbeitung.

6.  Erlauben Sie NIEMALS einer anderen Person, auf
einer Linie mit dem Pfad des Sageblatts zu stehen.

7. Lassen Sie das Werkzeug vor dem eigent-
lichen Schneiden eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Sédgeblatt sein konnen.

8. Das Werkzeug darf nicht fiir Nutenfrésen,
Falzfrasen oder Auskehlen verwendet werden.

9. Tauschen Sie den Tischplatteneinsatz bei
VerschleiB aus.

10. Bewahren Sie den Schiebestock stets sicher
auf, wenn er nicht benutzt wird.

11. Schlagen Sie etwaige lose Knorren aus dem
Werkstiick heraus, BEVOR Sie mit dem Sagen
beginnen.

12. Bei manchen Werkstoffen kann der beim
Sagen erzeugte Staub Chemikalien enthalten,
die erwiesenermaRBen Krebs, Geburtsfehler
oder Schiaden an Fortpflanzungsorganen
verursachen. Einige Beispiele solcher
Chemikalien sind:

— Blei in Lack mit Bleizusatz und,
— Arsen und Chrom in chemisch behandel-
tem Bauholz.

Ihre Gefahrdung durch den Umgang mit
solchen Chemikalien hiangt davon ab, wie
oft Sie diese Arbeiten verrichten. Um lhre
Gefahrdung durch diese Chemikalien zu
reduzieren: Arbeiten Sie in gut beliifteter
Umgebung, und verwenden Sie gepriifte
Sicherheitsvorrichtungen, wie z. B.
Staubmasken, die mikroskopische Teilchen
herausfiltern.

13. Vergewissern Sie sich stets, dass die
Zusatzschutzhaube flach gegen den Ségetisch
heruntergeklappt ist, bevor Sie das Werkzeug
ans Stromnetz anschlieBen.

14. Uberpriifen Sie Verlangerungskabel regelmi-
Big, und tauschen Sie sie bei Beschadigung
aus.

15.  (Nur fiir européische Lander)

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfoh-
lene Sageblatter, die der EU-Norm EN847-1
entsprechen.

» Abb.1: 1.Lochdurchmesser 8 mm

» Abb.2: 1.6-mm-Std.-Unterlegscheibe 2. Nr. 10
Holzschraube, 40 mm min. Lange

» Abb.3: 1.6-mm-Std.-Unterlegscheibe 2. 6-mm-Be-
festigungsschraube und Mutter fest
anziehen

Stellen Sie die Tischkreissdge an einem gut beleuch-
teten und ebenen Platz auf, der einen sicheren

Stand und gutes Gleichgewicht gewahrleistet. Sie
sollte in einem Bereich installiert werden, der gen(-
gend Raum bietet, um die GroRe lhrer Werkstlicke
bequem zu handhaben. Die Tischkreissage ist mit vier
Schrauben oder Bolzen an der Werkbank oder dem
Tischkreissagenstander unter Verwendung der Lécher
in der Unterseite der Tischkreissage zu sichern. Wenn
Sie die Tischkreissége auf der Werkbank sichern, ver-
gewissern Sie sich, dass eine Offnung in der Oberseite
der Werkbank vorhanden ist, welche die gleiche GroRe
wie die Offnung in der Unterseite der Tischkreissége
hat, damit das Sagemehl hindurchfallen kann.

Sollte die Tischkreissédge wahrend des Betriebs

eine Neigung zum Umkippen, Verrutschen oder
Bewegen zeigen, ist die Werkbank oder der
Tischkreissagenstander am Boden zu sichern.

Aufbewahren von Zubehor

» Abb.4: 1. Gehrungsanschlag

» Abb.5: 1. Parallelanschlag 2. Schiebestock
3. Riickschlagsicherungsklauen

Der Gehrungsanschlag, das Sageblatt und
Schraubenschliissel kénnen auf der linken Seite

der Basis aufbewahrt werden. AuRerdem kénnen

der Parallelanschlag, der Schiebestock und die
Rickschlagsicherungsklauen auf der rechten Seite der
Basis aufbewahrt werden.

77 DEUTSCH



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Sageblattschutzhaube

AWARNUNG: Die Siageblattschutzhaube darf
auf keinen Fall funktionsunfiahig gemacht oder
entfernt werden. Ein wegen fehlender Schutzhaube
freiliegendes Ségeblatt kann schwere Verletzungen
wéhrend des Betriebs verursachen.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
niemals mit beschédigter, defekter oder feh-
lender Sageblattschutzhaube. Der Betrieb des
Werkzeugs mit beschadigter, defekter oder entfernter
Schutzhaube kann zu schweren Personenschaden
fihren.

» Abb.6:

1. Sageblattschutzhaube
2. Zusatzschutzhaube

Schieben Sie das Werkstlick beim Schneiden auf

das Sageblatt zu, wahrend die Unterkante der
Zusatzschutzhaube den Haupttisch beriihrt. Wenn

das Werkstlick vorgeschoben wird, gehen die
Séageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube tber
die Kante des Werkstuicks.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie die
Sageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube
stets in gutem Zustand halten. Funktionsstérungen der
Sageblattschutzhaube und Zusatzschutzhaube missen
sofort behoben werden. Vergewissern Sie sich, dass
die Sageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube
abgesenkt sind, und dass die Unterkante der
Zusatzschutzhaube den Haupttisch berlihrt, wenn das
Werkstuck nicht vorgeschoben wird.

Wenn die transparenten Teile schmutzig werden oder
so viel Sdgemehl an ihnen haftet, dass das Sageblatt
und/oder Werkstiick nicht mehr ohne weiteres sichtbar
ist, sollten Sie das Werkzeug vom Stromnetz trennen
und die transparenten Teile mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis, weil die
Teile dadurch beschadigt werden kénnen. Falls sich die
transparenten Teile durch Alterung oder UV-Strahlung
verfarben, bestellen Sie neue Teile bei einer Makita-
Kundendienststelle. SAGEBLATTSCHUTZHAUBE
UND ZUSATZSCHUTZHAUBE DURFEN NICHT
FUNKTIONSUNFAHIG GEMACHT ODER ENTFERNT
WERDEN.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.7: 1. Kurbel

Die Schnitttiefe kann durch Drehen der Kurbel einge-
stellt werden. Drehen Sie die Kurbel im Uhrzeigersinn,
um das Sageblatt anzuheben, oder entgegen dem
Uhrzeigersinn, um es abzusenken.

HINWEIS: Verwenden Sie zum Schneiden diinner
Materialien eine geringe Tiefeneinstellung, um einen
saubereren Schnitt zu erhalten.
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Einstellen des Neigungswinkels

» Abb.8: 1. Sperrhebel 2. Pfeilzeiger 3. Handrad

Losen Sie den Sperrhebel entgegen dem
Uhrzeigersinn, und drehen Sie das Handrad, bis

der gewlinschte Winkel (0° - 45°) erreicht ist. Der
Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Nachdem der gewlinschte Winkel erreicht ist, ziehen Sie den
Sperrhebel im Uhrzeigersinn fest, um die Einstellung zu sichern.

A\VORSICHT: Ziehen Sie den Sperrhebel nach
dem Einstellen des Neigungswinkels sicher fest.

Einstellen der Festanschlage

» Abb.9: 1.90°-Einstellschraube
2. 45°-Einstellschraube

» Abb.10

Das Werkzeug ist mit Festanschlagen bei 90° und 45° an
der Tischoberflache ausgestattet. Um die Festanschlage
zu Uberprifen und einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:
Bewegen Sie das Handrad so weit wie méglich durch

Drehen. Priifen Sie mit einem Einstelldreieck auf dem Tisch,
ob das Sageblatt in einem Winkel von 90° oder 45° zur
Tischoberflache steht. Falls sich das S&geblatt an dem in Abb.
A gezeigten Winkel befindet, drehen Sie die Einstellschrauben
im Uhrzeigersinn; falls es sich an dem in Abb. B gezeigten
Winkel befindet, drehen Sie die Einstellschrauben entgegen
dem Uhrzeigersinn, um die Festanschlage einzustellen.
Stellen Sie das Sageblatt nach dem Einstellen der
Festanschlage auf 90° zur Tischoberflache ein. Stellen
Sie dann den Pfeilzeiger so ein, dass seine rechte
Kante auf den 0°-Skalenstrich ausgerichtet ist.

» Abb.11: 1. Pfeilzeiger

Schalterfunktion
> Abb.12: 1. Schalter

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb, dass sich das Werkzeug einwandfrei ein-
und ausschalten ladsst.

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs den
Einschaltknopf (I ).
Driicken Sie zum Ausschalten den Ausschaltknopf ( O ).

Zusatzanschlag (Parallelanschlag)

» Abb.13: 1. Klemmschraube 2. Parallelanschlag
3. Zusatzanschlag 4. Schiene

Falls der Parallelanschlag nahe an das Sageblatt kommt, stiit-
zen Sie das Werkstlick mit dem Zusatzanschlag ab. Losen Sie
die Klemmschraube, und ziehen Sie den Zusatzanschlag von
der Schiene ab. Bringen Sie den Zusatzanschlag wie abgebil-
det an, und ziehen Sie die Klemmschrauben fest.

Wenn der Parallelanschlag auf der linken Seite des
Séageblatts angebracht ist, wechseln Sie die Position des
Zusatzanschlags. Entfernen Sie die Klemmschrauben, den
Zusatzanschlag und die Schiene vom Parallelanschlag.
Befestigen Sie die Schiene mit den entfernten
Klemmschrauben provisorisch auf der rechten Seite
des Parallelanschlags. Befestigen Sie danach den
Zusatzanschlag, und ziehen Sie die Klemmschrauben fest.
» Abb.14: 1. Parallelanschlag 2. Zusatzanschlag

3. Klemmschraube 4. Schiene
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Zusatztisch (R)

» Abb.15: 1. Hebel
» Abb.16: 1. Zusatztisch (R)

Dieses Werkzeug ist mit einem Zusatztisch (R) auf der
rechten Seite des Haupttisches ausgestattet. Um den
Zusatztisch (R) zu benutzen, heben Sie beide Hebel an der
rechten Vorderseite an, ziehen Sie den Tisch (R) vollstan-
dig aus, und senken Sie dann die Hebel zum Sichern ab.
Wenn Sie den Zusatztisch (R) benutzen, fixieren Sie die
Skalenplatte am Zusatztisch, nachdem Sie die daran
befindliche Schraube mit einem Schraubendreher
geldst haben, so dass sie mit der Skalenplatte am
Haupttisch bundig wird.

» Abb.17: 1. Skalenplatte 2. Schraube

Zusatztisch (Riickseite)

Sonderzubeh6r
» Abb.18: 1. Zusatztisch (Riickseite) 2. Schraube

Um den Zusatztisch (Rickseite) zu benutzen, 16sen
Sie die Schrauben auf der linken und rechten Seite
unter dem Tisch, und ziehen Sie ihn nach hinten auf die
gewlnschte Lange aus. Ziehen Sie die Schrauben an
der gewlinschten Lange fest.

HINWEIS: Wenn Sie den Zusatztisch (Rulckseite)
wahrend des Gebrauchs des Parallelanschlags
benutzen wollen, ziehen Sie den Zusatztisch
(Ruckseite) mehr als 50 mm heraus, so dass er nicht
gegen die Oberseite des Parallelanschlags stoRt.

Zusatztisch (L)

Sonderzubehér
» Abb.19: 1. Schraube 2. Zusatztisch (L)

Der Zusatztisch (L) (Sonderzubehér) kann auf der
linken Seite des Tisches installiert werden, um eine
breitere Flache zu erhalten.

Riickschlagsicherungsklauen

A WARNUNG: Benutzen Sie die
Riickschlagsicherungsklauen nach Maglichkeit wéhrend
der Durchschneidearbeiten. Dadurch soll verhindert wer-
den, dass das Material wéhrend einer Riickschlagsituation
nach vorn auf den Bediener zu gedriickt wird, was zu schwe-
ren Personenschéden fiihren kann.

» Abb.20: 1. Rickschlagsicherungsklaue 2. Klemme

Um die Rickschlagsicherungsklauen vom Werkzeug
zu entfernen, I16sen Sie die Klemme an der Wurzel
der Riickschlagsicherungsklauen, und ziehen

Sie sie heraus. Zum Installieren wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren und Demontieren des

Ségeblatts

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage des Sageblatts stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mitgelie-
ferten Makita-Schraubenschliissel zum Montieren
und Demontieren des Sageblatts. Anderenfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube zu
fest oder unzureichend angezogen wird. Dies kdnnte
zu einer Verletzung fiihren.

A\VORSICHT: Verwenden Sie das folgende
Ségeblatt. Verwenden Sie keine Sageblatter,
die nicht den in dieser Anleitung angegebenen
Kenndaten entsprechen.

Durchmesser Ségeblattdicke Schnittfuge
260 mm Weniger als Mehr als 2,1 mm
1,9 mm

1. Losen Sie die Schraube am Tischplatteneinsatz,
und nehmen Sie ihn ab.

2. Halten Sie den AufRenflansch mit dem
gekropften Schraubenschlissel, und I6sen Sie die
Sechskantmutter mit dem Schraubenschlissel ent-
gegen dem Uhrzeigersinn. Entfernen Sie dann den
AuRenflansch.
» Abb.21: 1. Gekropfter Schraubenschliissel

2. Sechskantmutter 3. Schraubenschlissel

3. Montieren Sie Innenflansch, Ring, Sageblatt,
AufRenflansch und Sechskantmutter an der Spindel,
wobei Sie darauf achten, dass die Zahne des Ségeblatts
an der Vorderseite des Tisches nach unten gerichtet
sind. Installieren Sie die Sechskantmutter immer mit der
ausgesparten Seite zum AulRenflansch gerichtet.
» Abb.22: 1. Innenflansch 2. Ring 3. Sageblatt

4. AuRenflansch 5. Sechskantmutter

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
das Sageblatt so installiert ist, dass die Zdhne in
Schnittrichtung (Drehrichtung) ausgerichtet sind.

A\VORSICHT: Uberpriifen Sie den

Spindelbohrungsdurchmesser des Séageblatts,

bevor Sie das Sageblatt installieren. Verwenden

Sie immer den korrekten Ring fiir die

Spindelbohrung des zu benutzenden Sageblatts.

Die GroRe des (der) mitgelieferten Rings (Ringe) ist

je nach Land unterschiedlich.

. Fir ein Werkzeug, dessen Sageblatt einen
Bohrungsdurchmesser von 30 mm hat, ist
ein Ring mit 30 mm AufRendurchmesser im
Lieferumfang enthalten.

. Fir ein Werkzeug, dessen Sageblatt einen
Bohrungsdurchmesser von 25,4 mm und 25
mm hat, sind silberne und schwarze Ringe im
Lieferumfang enthalten. Verwenden Sie den
silbernen Ring fir ein Sageblatt mit einem
Bohrungsdurchmesser von 25,4 mm, und den
schwarzen Ring fiir ein Sageblatt mit einem
Bohrungsdurchmesser von 25 mm.
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4. Um das Séageblatt zu sichern, halten Sie den
AuBenflansch mit dem gekropften Schraubenschlissel,
und ziehen Sie dann die Sechskantmutter mit dem
Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn fest. DIE
SECHSKANTMUTTER SICHER FESTZIEHEN.
» Abb.23: 1. Gekropfter Schraubenschlissel

2. Schraubenschlissel

MA\VORSICHT: Halten Sie die Flanschoberfliche
frei von Schmutz und anderen anhaften-

den Substanzen; anderenfalls kénnte es zu
Durchrutschen des Sageblatts kommen.

A\VORSICHT: Halten Sie die Sechskantmutter
unbedingt sorgfaltig mit dem Schraubenschliissel
fest. Sollte Ihr Griff abrutschen, kann sich der
Schraubenschlissel von der Sechskantmutter

I6sen, und lhre Hand kénnte gegen die scharfen
Sageblattkanten stoRen.

5. Befestigen Sie den Tischplatteneinsatz mit der
Schraube.

Einstellen des Spaltkeils

A\VORSICHT: Falls Ségeblatt und Spaltkeil
nicht einwandfrei fluchten, kann es wahrend des
Betriebs zu einer gefahrlichen Klemmwirkung
kommen. Vergewissern Sie sich daher, dass sie
korrekt ausgerichtet sind. Wird das Werkzeug mit
falsch ausgerichtetem Spaltkeil benutzt, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

A\VORSICHT: Fiihren Sie NIEMALS
Einstellungen bei laufendem Werkzeug durch.
Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz, bevor
Sie irgend welche Einstellungen durchfiihren.

A\VORSICHT: Der Spaltkeil darf nicht entfernt werden.

» Abb.24: 1. Sageblattschutzhaube 2. Spaltkeil
3. Schraube

Die Position des Spaltkeils ist werksseitig so eingestellt
worden, dass sich Sageblatt und Spaltkeil auf einer
geraden Linie befinden. Die Position muss jedoch ein-
gestellt werden, falls sich Sageblatt und Spaltkeil nicht
auf einer geraden Linie befinden.
Lésen Sie die Schraube am Tischplatteneinsatz,
und entfernen Sie ihn vom Haupttisch. Lésen Sie die
Sechskantschrauben (B), und stellen Sie den Montageteil
(Stltze) der Sageblattschutzhaube so ein, dass der
Spaltkeil direkt hinter dem Sageblatt liegt. Ziehen Sie dann
die Sechskantschrauben (B) an, um die Stitze zu sichern,
und setzen Sie den Tischplatteneinsatz wieder ein.
» Abb.25: 1. Sageblatt 2. Diese beiden

Abstande missen gleich sein.

3. Spaltkeil 4. Sechskantschrauben (B)

5. Sechskantschrauben (A)

Es muss ein Abstand von etwa 4 - 5 mm zwischen dem
Spaltkeil und den Sageblattzahnen vorhanden sein. Lésen
Sie die Sechskantschrauben (A), stellen Sie den Spaltkeil
entsprechend ein, und ziehen Sie die Sechskantschrauben
(A) fest. Befestigen Sie den Tischplatteneinsatz mit der
Schraube am Tisch, und priifen Sie dann nach, ob die
Séageblattschutzhaube sich reibungslos bewegt, bevor Sie
mit dem Schneiden beginnen.
» Abb.26: 1. Spaltkeil 2. Blattschutz 3. 4 mm - 5mm
Abstand

Installieren und Einstellen des

Parallelanschlags
» Abb.27: 1. Haken 2. Knopf 3. Flihrungsschiene

1. Passen Sie den Haken an der Spitze des
Parallelanschlags in die hintere Fiihrungsschiene am
Tisch oder Zusatztisch (R) ein, installieren Sie den
Parallelanschlag, und schieben Sie ihn nach vorn, so
dass der Anschlaghalter mit der am nachsten gelege-
nen Fiihrungsschiene in Eingriff kommt.

2. Umden Parallelanschlag auf der
Flhrungsschiene seitwarts zu schieben, ziehen Sie den
Knopf am Anschlaghalter vollstéandig zurlick, ohne den
Hebel am Knopf zu ziehen.

Um den Parallelanschlag zu sichern, schwenken Sie
den Knopf am Anschlaghalter vollstandig.

3. Umden Parallelanschlag zu entfernen, ziehen Sie
den Hebel am Knopf, und schwenken Sie den Knopf
vollstandig nach vorn, wahrend Sie den Hebel ziehen.

Um zu priifen, ob der Parallelanschlag parallel zum

Ségeblatt ist, sichern Sie den Parallelanschlag 2 - 3 mm vom
Séageblatt. Heben Sie das Sageblatt bis auf die maximale

Héhe an. Markieren Sie einen der Sageblattzdhne mit einem
Buntstift. Messen Sie die Abstande (A) und (B) zwischen
Parallelanschlag und Ségeblatt. Verwenden Sie fiir beide
Messungen den mit dem Farbstift markierten Zahn. Diese bei-
den Messungen mussen identisch sein. Ist der Parallelanschlag
nicht parallel zum Ségeblatt, gehen Sie wie folgt vor:

» Abb.28: 1. Skala

1.  Bringen Sie den Parallelanschlag in die
Schiebeposition.
2. Losen Sie die zwei Sechskantschrauben am

Parallelanschlag mit dem mitgelieferten Inbusschlissel.
» Abb.29: 1. Sechskantschrauben

3.  Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er paral-
lel zum S&ageblatt ist.

4.  Schwenken Sie den Knopf am Parallelanschlag
nach unten auf den Bediener zu.

5.  Ziehen Sie die zwei Sechskantschrauben am

Parallelanschlag fest.
» Abb.30

A\VORSICHT: stellen Sie den Parallelanschlag
unbedingt parallel zum S&ageblatt ein, weil sonst
eine gefahrliche Riickschlagsituation eintreten
kann.

Wenn der Parallelanschlag nicht fest gesichert werden
kann, stellen Sie ihn nach dem folgenden Verfahren ein.

1. Setzen Sie den Parallelanschlag auf den Tisch,
und schwenken Sie dann den Knopf bis zur Hélfte seines
Weges (bewegliche Stellung). Ziehen Sie die Schraube
(A) so weit an, bis der Parallelanschlag bewegungsunfa-
hig ist. Losen Sie sie dann um 1/4 bis 1/2 Drehung.
» Abb.31: 1. Parallelanschlag 2. Geldste
Stellung 3. Bewegliche Stellung
4. Verriegelungsstellung
» Abb.32: 1. Parallelanschlag 2. Bewegliche Stellung
3. Schraube (B) 4. Schraube (A)

2.  Ziehen Sie die Schraube (B) vollstéandig fest, und
I6sen Sie sie dann um 2 volle Umdrehungen.
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3. Verriegeln Sie den Parallelanschlag, indem Sie
den Knopf am Anschlaghalter vollstéandig schwenken
(Verriegelungsstellung).

4. \Vergewissern Sie sich, dass der Parallelanschlag
in der urspriinglichen Stellung (gel6ste Stellung) instal-
liert und entfernt werden kann.

5. Vergewissern Sie sich, dass der Parallelanschlag
reibungslos und ohne Wobbeln verschoben werden kann,
wenn sich der Knopf in der Zwischenstellung befindet.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass

Sie Schrauben nicht mit einem stéarkeren
Anzugsmoment anziehen, als in den obigen
Anweisungen angegeben. Anderenfalls kénnen die
Befestigungselemente beschadigt werden.

Bringen Sie den Parallelanschlag biindig gegen die Seite des
Sageblatts. Vergewissern Sie sich, dass die Richtlinie am
Anschlaghalter auf den Skalenstrich 0 zeigt. Falls die Richtlinie
nicht auf den Skalenstrich 0 zeigt, I6sen Sie die Schraube an
der Skalenplatte, und stellen Sie die Skalenplatte ein.

» Abb.33: 1.Richtlinie 2. Schrauben

AnschlieBen des Sauggerats

Um sauberer zu arbeiten, schliefen Sie das Werkzeug
an ein Makita-Sauggerat oder einen Staubsammler an.
» Abb.34

BETRIEB

A\ VORSICHT: Verwenden Sie stets »Arbeitshilfen”,
wie z. B. Schiebestdcke und Schiebeklotze, wenn die
Gefahr besteht, dass Sie mit den Handen oder Fingern
in die Nahe des Sageblatts kommen.

A\VORSICHT: Sichern Sie das Werkstiick stets ein-
wandfrei auf dem Tisch und mit dem Parallelanschlag
oder Gehrungsanschlag. Unterlassen Sie Biegen oder
Verdrehen des Werkstiicks wahrend des Vorschubs.
Wird das Werkstlick gebogen oder verdreht, kénnen
geféhrliche Riickschlage auftreten.

MA\VORSICHT: Entnehmen Sie das Werkstiick
NIEMALS bei rotierendem Ségeblatt. Wenn Sie das
Werkstiick vor der Vollendung eines Schnitts entneh-
men miissen, schalten Sie zuerst das Werkzeug aus,
wahrend Sie das Werkstiick festhalten. Warten Sie, bis
das Sageblatt zum vollkommenen Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkstiick entnehmen. Anderenfalls
kann es zu gefahrlichen Riickschlagen kommen.

MA\VORSICHT: Entfernen Sie abgesiagtes
Material NIEMALS bei rotierendem Ségeblatt.

A\VORSICHT: Halten Sie NIEMALS Ihre Hande
oder Finger in den Weg des Sageblatts. Lassen Sie
bei Neigungsschnitten besondere Vorsicht walten.

A\VORSICHT: sichern Sie den Parallelanschlag
stets einwandfrei, weil es sonst zu gefahrlichen
Riickschldgen kommen kann.

A\ VORSICHT: Verwenden Sie stets ,Arbeitshilfen”,
wie z. B. Schiebestocke und Schiebeklotze zum
Schneiden kleiner oder schmaler Werkstiicke.

Arbeitshilfen

Schiebestdcke, Schiebekldtze oder Hilfsanschlage sind
LArbeitshilfen“. Verwenden Sie diese, um sichere, sau-
bere Schnitte auszufithren und zu verhiten, dass Sie
mit irgendeinem Korperteil das Sageblatt beriihren.

Schiebeklotz

» Abb.35: 1. Seitenflache/Kante parallel 2. Handgriff
3. Holzschraube 4. Zusammenleimen

Verwenden Sie ein 19 mm dickes Sperrholzsttick.

Der Handgriff muss in der Mitte des Sperrholzstlicks
liegen. Befestigen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben,
wie gezeigt. Ein kleines Holzstlick von 9,5 mm x 8

mm x 50 mm muss immer an das Sperrholz angeleimt
werden, um Abstumpfen des Sageblatts zu ver-

hiten, falls die Bedienungsperson versehentlich

in den Schiebeklotz schneidet. (Niemals Nagel im
Schiebeklotz verwenden.)

Hilfsanschlag
» Abb.36: 1. Seitenflache/Kante parallel

Fertigen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm und 19
mm dicken Sperrholzstiicken an.

Langssdgen

MA\VORSICHT: Entfernen Sie zum Langssagen
den Gehrungsanschlag vom Tisch.

A VORSICHT: Wenn sie lange oder groRe
Werkstiicke sdgen, sorgen Sie stets fiir angemes-
sene Abstiitzung hinter dem Tisch. Achten Sie dar-
auf, dass sich ein langes Brett NICHT auf dem Tisch
bewegt oder verschiebt. Dies fiihrt zu Klemmen des
Sageblatts und erhoht die Wahrscheinlichkeit von
Rickschlagen und Personenschaden. Die Stitze sollte
die gleiche Héhe wie der Tisch haben.

A VORSICHT: Fiihren Sie kein schriges Langssigen
auf der Neigungsseite des Sageblatts durch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe etwas gréRer als die
Dicke des Werkstiicks ein.
» Abb.37

2.  Stellen Sie den Parallelanschlag auf die gewlinschte
Langsschnittbreite ein, und verriegeln Sie ihn durch
Schwenken des Knopfes. Vergewissern Sie sich vor dem
Langssagen, dass das hintere Ende des Parallelanschlags
fest gesichert ist. Ist es nicht ausreichend gesichert,
wenden Sie die Verfahren in dem Abschnitt mit dem Titel
LInstallieren und Einstellen des Parallelanschlags” an.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein, und schieben Sie
das Werkstuick entlang dem Parallelanschlag sachte
gegen das Sageblatt.

Wenn die Langsschnittbreite 150 mm oder mehr
betragt, schieben Sie das Werkstiick vorsichtig mit Ihrer
rechten Hand vor. Halten Sie das Werkstlick mit Ihrer
linken Hand gegen den Parallelanschlag gedriickt.

» Abb.38

Wenn die Langsschnittbreite 65 mm - 150 mm betragt,
verwenden Sie einen Schiebestock fiir den Vorschub
des Werkstucks.

» Abb.39: 1. Schiebestock
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Wenn die Langsschnittbreite kleiner als 65 mm ist,
kann der Schiebestock nicht verwendet werden,

weil er mit der Sageblattschutzhaube in Berlihrung
kommt. Verwenden Sie einen Hilfsanschlag und einen
Schiebeklotz. Befestigen Sie den Hilfsanschlag mit zwei
,C“-Klammern am Parallelanschlag.

Schieben Sie das Werkstiick von Hand vor, bis die
Vorderkante etwa 25 mm von der Vorderkante des
Tisches entfernt ist.

» Abb.40

Schieben Sie das Werkstiick mit Hilfe des
Schiebeklotzes auf der Oberseite des Hilfsanschlags

weiter vor, bis der Schnitt vollendet ist.
» Abb.41: 1. Schiebeklotz 2. Hilfsanschlag

Querschnitt

A\VORSICHT: Entfernen Sie fiir Querschnitte
den Parallelanschlag vom Tisch.

A\VORSICHT: Wenn Sie lange oder groRe
Werkstiicke sdgen, sorgen Sie stets fiir angemes-
sene Abstiitzung auf den Tischseiten. Die Stiitze
sollte die gleiche Hohe wie der Tisch haben.

MA\VORSICHT: Halten Sie stets Ihre Hande von
der Schnittlinie des Ségeblatts fern.

Gehrungsanschlag
» Abb.42: 1. Querschnitt 2. Gehrungsschnitt
3. Neigungsschnitt 4. Compound-
Gehrungsschnitt (Winkel)
Verwenden Sie den Gehrungsanschlag fiir die in der
Abbildung gezeigten 4 Schnittarten.

A\VORSICHT: Ziehen Sie den Knopf des
Gehrungsanschlags sorgfiltig an.

A\VORSICHT: Vermeiden Sie Kriechen
von Werkstiick und Lehre durch eine feste
Werkstiickeinspannung, insbesondere beim
Schneiden im Winkel.

A\VORSICHT: Halten oder greifen Sie NIEMALS
den vorgesehenen ,,Abschneideteil“ des
Werkstiicks.

MA\VORSICHT: Achten Sie stets darauf,
dass der Abstand zwischen dem Ende des
Gehrungsanschlags und dem S&geblatt 15 mm

nicht iiberschreitet.

Gehrungsanschlag-Festanschlag

» Abb.43: 1. Schraube fir Festanschlag 2. Kleine
Platte 3. Knopf

Fir schnelles Einstellen von Gehrungswinkeln ist der
Gehrungsanschlag mit Festanschlagen bei rechten und
linken Gehrungswinkeln von 90° und 45° versehen.

Um den Gehrungswinkel einzustellen, I6sen Sie den
Knopf am Gehrungsanschlag.

Heben Sie die kleine Platte am Gehrungsanschlag fiir
freies Einstellen an. Drehen Sie den Gehrungsanschlag
auf den gewlinschten Gehrungswinkel. Stellen Sie

die kleine Platte am Gehrungsanschlag auf die
Ausgangsposition zurtick, und ziehen Sie den Knopfim
Uhrzeigersinn sicher fest.

Verwendung des Gehrungsanschlags
» Abb.44: 1. Nut 2. Gehrungsanschlag 3. Knopf

Schieben Sie den Gehrungsanschlag in die breiten
Flhrungsnuten des Tisches. Losen Sie den Knopf an
der Lehre, und stellen Sie die Lehre auf den gewtinsch-
ten Winkel (0° bis 60°) ein. Legen Sie das Material
blindig an den Anschlag an, und schieben Sie es sachte
in das Sageblatt vor.

Zusatzlehre (Gehrungsanschlag)

» Abb.45: 1. Zusatzlehre

Die Zusatzlehre am Gehrungsanschlag verhindert
Wobbeln des Werkstiicks. Lésen Sie die Schraube am
Gehrungsanschlag, und stellen Sie die Position der
Zusatzlehre ein.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug vom
Stromnetz getrennt ist.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an dem in der
Abbildung gezeigten Teil.

MA\VORSICHT: sichern Sie stets alle bewegli-
chen Teile, bevor Sie das Werkzeug tragen.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich

vor dem Tragen des Werkzeugs, dass

die Sageblattschutzhaube und die
Zusatzschutzhaube abgesenkt sind, und dass
die Unterkante der Zusatzschutzhaube den
Haupttisch beriihrt.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Reinigen

Beseitigen Sie Sdgemehl und Spéne von Zeit zu Zeit.
Reinigen Sie die Sageblattschutzhaube und die beweg-
lichen Teile im Inneren der Tischkreissage sorgfaltig.
Um das unter dem Sageblatt angesammelte Sdgemehl
zu entfernen, nehmen Sie den Tischplatteneinsatz her-
aus, und blasen Sie das Sagemehl| mit Druckluftspray
aus dem Steckverbinder fir ein Sauggerat aus.
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Um die Tischkreissage in optimalem Betriebszustand zu
halten und maximale Nutzungsdauer zu gewahrleisten,
sollten Sie die beweglichen und rotierenden Teile von
Zeit zu Zeit eindlen oder einfetten.

Schmierstellen:

. Gewindewelle zum Anheben des Sageblatts

. Scharnier zum Drehen des Rahmens

. Hoéhenfiihrungswellen am Motor

. Zahnrad zum Anheben des Sé&geblatts

. Flhrungsschienen fiir Parallelanschlag

. Welle der Spannhebel fir Zusatztisch (R)

. Schiebeteil des Zusatztisches (R)

Auswechseln der Kohlebiirsten

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleil’grenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebiirsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

» Abb.47: 1. VerschleilRgrenze

1. Lagern Sie den Zusatztisch (R). Entfernen Sie den
Parallelanschlag, wenn er gelagert wird.

2. Losen Sie den Sperrhebel, und drehen Sie das
Handrad, bis der Sagekopf auf den 45°-Neigungswinkel
geneigt ist. Ziehen Sie danach den Sperrhebel fest.
» Abb.48: 1. Parallelanschlag 2. Sperrhebel

3. Handrad

3.  Stellen Sie das Werkzeug auf seine rechte Seite.
» Abb.49

4. Losen Sie die Schrauben an der Bodenplatte, und
nehmen Sie diese ab.

5. Losen Sie die Birstenhalterkappen mit einem

Schraubendreher, und entfernen Sie die abgenutzten

Kohlebursten.

» Abb.50: 1. Bodenplatte 2. Blrstenhalterkappe
3. Schraubendreher

6. Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein, und
sichern Sie die Burstenhalterkappen.

7. Befestigen Sie die Bodenplatte mit Schrauben,
und legen Sie das Werkzeug vorsichtig auf seine
Unterseite. Lagern Sie den Parallelanschlag, falls er
abgenommen wurde.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief8licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Hartmetallbestlickte Stahlsageblatter
. Zusatztisch (L)

. Zusatztisch (Rickseite)

. Parallelanschlag

. Gehrungsanschlag

. Gekropfter Schraubenschliissel 13-22
. Schraubenschliissel 19

. Inbusschliissel 5

. Verbindungsstuck (fiir Anschluss an
Staubsammler)

. Tischkreissagestandersatz

Nehmen Sie auf die Gebrauchsanleitung fiir den
Tischkreissagenstander Bezug, die als Sonderzubehor
geliefert wird.

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

DEUTSCH



Ma k|ta E u rope N V Jan-Baptist Vinkstraat 2,

3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation 1" Sumioshicho

Anjo, Aichi 446-8502 Japan

www.makita.com

885620-972
EN, PL, HU, SK,
CS, UK, RO, DE
20180117




